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Services

Certification et référencement

La société Sames est certifiée centre de formation auprés de la DIRRECTE de la région Auvergne Rhone Alpes sous
le numéro 84 38 06768 38.

Notre société dispense, tout au long de l'année, des formations permettant d'acquérir le savoir faire indispensable a
la mise en oeuvre et a la maintenance de vos équipements pour en garantir durablement toutes les performances.
Un catalogue est disponible sur simple demande.

www.sames.com/france/fr/services-training.html

Audit de ligne

Inscrit dans un programme d'assistance technique de nos clients utilisateurs de matériels Sames les audits de lignes
sont destinés a vous aider a optimiser et maitriser votre outil de production.

Notre réseau d'experts est continuellement formé et qualifié pour fournir a nos clients, une expertise technique sur
les installations liquide ou poudre dans lesquelles notre matériel est intégré. L'environnement global des lignes de
production est prise en compte au cours de cette vérification technique.

Une brochure est disponible en téléchargement:

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html

Contrat de maintenance

Un contrat de maintenance annuelle (incluant ou non les consommables devant étre remplacés lors de chaque
intervention) peut étre envisagé avec le partenariat de Sames. Il est associé a un plan de maintenance préventive
établi lors d'une premiére visite d'audit qui détaille les points de controle nécessaires pour garantir les performances
des équipements installés.

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html

Hotline

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html

Membre du groupe Exel 3 DRT7142
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1. Consignes de santé et sécurité

Cette notice comporte des liens vers les notices d'utilisation suivantes:

+ voir DRT6454 pour llnotransfer.
+ voir DRT6457 pour llnomaster Platinum.

1.1. Marquage

L'lnocenter est prévu pour une utilisation hors atmosphére explosive.

sames S inocoalt

Inocenter Sames, Meylan - France

Input voltage : 230 Vea 50Hz Consumption : 90Va
Alr pressure mexd : 7,5 bars £ 0,5
Maximum number of pumps : 24
Recommended ventilation airflow :
- 500 Nm3/h in product
- 2000 Nm3/h in cleaning
SIN :
P/N : 910033706
Refer to manual 7142

sames S inocoat

Inocenter 110V sames, Meyian - France

Input voltage : 110 Veca 60Hz Consumption : 90Va
Air pressure maxi : 7,5 bars % 0,5
Maximum number of pumps : 24
Recommended ventilation airflow :
- 500 Nm3/h in product
- 2000 Nm3/h in cleaning

SIN :
P/N : 910033706
Refer to manual 7142

1.2. Respect des directives ATEX

DES08062

Selon les Directives 1999/92/CE et Dangerous Substances and Explosive Atmospheres Regulations 2002,
la responsabilité de la définition des zones ATEX incombe a l'utilisateur.
Conformément a la Norme EN 16985, Sames a concu llnocenter en considérant les zones suivantes:

« Zone 20 pour le volume intérieur du réservoir fluidisé de poudre.

+ Zone 22 pour le volume intérieur de l'enceinte et la gaine d'évacuation.

Zone 20

Membre du groupe Exel

DES08059
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1.3. Signification des pictogrammes

>

Danger Danger Danger
Electricité Démarrage Surface chaude
automatique

>
>

Danger Danger Danger
Haute pression Ecrasement Atmosphéres
des mains explosives
Danger Danger Interdiction aux

Matiéres toxiques Produits nocifs

Protection des voies
respiratoires
obligatoire

©

personnes portantun
stimulateur cardiaque

@

Vétements
de protection
obligatoires

Chaussures de
sécurité obligatoire

Lunettes de Obligation Mise a la terre
protection opaques Générale obligatoire
obligatoire
Membre du groupe Exel 7

Danger Matiéres Danger

explosives Général

Danger Danger

Matiéres Substance corrosive
inflammables

Protection Visiére de
auditive obligatoire protection
obligatoire

O

Gants de Casque de
protection protection
obligatoires obligatoire
Consulter la notice
d'instructions
DRT7142

C-2025/09
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1.4. Précautions d'utilisation

Ce document contient des informations que tout opérateur doit connaitre et comprendre avant d'utiliser llnocenter.
Ces informations ont pour but de signaler les situations qui peuvent engendrer des dommages graves et d'indiquer
les précautions a prendre pour les éviter.

1A

Avant d'utiliser I'équipement, s’assurer que tous les opérateurs:

+ ont bien été préalablement formés par la société Sames ou par ses Distributeurs agréés par elle a cet
effet.

» ont lu et compris le Manuel d'utilisation ainsi que toutes les régles dinstallation et d'utilisation
enumerees ci-dessous.

Il appartient au Responsable d’atelier des opérateurs de s’en assurer et de veiller également
que tous les opérateurs ont lu et compris les manuels d’emploi des équipements électriques
périphériques présents dans le périmétre de la pulvérisation.

1.5. Avertissements

> P> @ P @

Il est impératif que toute personne portant un stimulateur cardiaque n’utilise pas I'équipement
et n’entre pas dans la zone de projection.
En effet, la haute tension peut entrainer un dysfonctionnement du stimulateur cardiaque.

Cet équipement peut étre dangereux s'il n’est pas utilisé, démonté et remonté conformément
aux régles précisées dans ce manuel et dans toute Norme Européenne ou réglement national
de sécurité applicable.

Le bon fonctionnement du matériel n’est garanti qu’avec I'emploi de piéces de rechange
d’origine distribuées par Sames.

Lors du cycle de nettoyage de la centrale, il est impératif de bloquer le plongeur poudre sur son
support

Ce matériel doit étre utilisé uniquement hors d’'une atmosphére explosive. L'équipement doit
uniquement étre utilisé en zone bien ventilée, afin de réduire les risques pour la santé, de feu
et d'explosion. L'efficacité du systéme de ventilation d'extraction doit étre vérifiée
quotidiennement.

Membre du groupe Exel 8 DRT7142
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1 Uopérateur doit porter des chaussures conformes a la norme EN ISO 20344, la résistance d'isolement mesurée
ne doit pas dépasser 100 MQ.

2 Lesvétements de protection, y compris les gants doivent étre conformes a la norme EN 1149-5, la résistance
d'isolement mesurée ne doit pas dépasser 100 MQ.

3 S'assurer que la pression pneumatique a lintérieur est complétement évacuée avant d'ajuster ou d'effectuer
l'entretien des systémes ou pieces sous pression.

4 L'utilisation d'équipements de protection individuelle limitera les risques résultant du contact et/ou de
l'inhalation de produits toxiques et poussiéres qui peuvent étre créées par l'utilisation de l'équipement.
L'utilisateur doit suivre les recommandations du fabricant du produit de revétement.

5 Des mesures adaptées doivent étre prises pour éviter, durant les périodes de non-utilisation et/ou lorsque le
matériel est hors service, qu'une énergie potentielle soit présente dans 'équipement.

6 La centrale Inocenter doit étre entretenu régulierement en respectant les indications et instructions données
par Sames.
Les réparations doivent étre effectuées en respectant strictement ces instructions.

7 Débrancher, verrouiller et éteindre 'équipement électrique avant d'effectuer l'entretien de l'équipement
électrique.

8 Eteignezimmédiatement tout équipement électrique ou électrostatique, méme si vous étes exposé & un léger
choc électrique. Ne redémarrez pas l'équipement avant d'avoir diagnostiqué et résolu le probleme.

9 La centrale poudre, et notamment la table vibrante et toutes les structures conductrices placées a lintérieur
ou a proximité de 'emplacement de travail doivent étre reliées électriquement au systéme de mise a la terre de
protection de l'alimentation électrique.

10Tous travaux de meulage ou de soudage de produits métalliques effectués a une distance inférieure a 5 métres
de la centrale poudre sont interdits si les mesures de sécurité suivantes ne sont pas observées:
+ La centrale poudre doit étre protégée par une bache en matériau ininflammable (ou difficilement
inflammable).
+ Une personne munie d'un extincteur doit surveiller 'environnement de la centrale poudre pendant les
travaux.

11La centrale poudre ne doit pas supporter une masse autre que celle des équipements originellement destinés
a étre montés sur ou autour d'elle. La structure de la centrale poudre est auto porteuse. En aucun cas la
centrale poudre n'est prévue pour supporter la masse d'un opérateur travaillant sur son toit, la masse d'une
partie du batiment ou toute autre charge.

12Le sol sur lequel repose la centrale doit avoir une résistance supérieure a 400 kN/m?.

13 Ne pas mettre au contact de la centrale poudre des produits corrosifs ou des objets susceptibles de détériorer
sa surface.

Membre du groupe Exel 9 DRT7142
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1.6. Recommandations importantes

1.6.1. Ventilation

Ne pas démarrer l'application de poudre avec llnocenter tant que le systéme de ventilation de la cabine de
pulvérisation n'est pas mis en marche. Si la ventilation est coupée, des substances toxiques ou des poussieres,
peuvent rester dans la cabine de pulvérisation et entrainer un risque dincendie, un empoisonnement ou des
irritations.

1.6.2. Température ambiante
L'lnocenter est congu pour fonctionner normalement a une température ambiante comprise entre +0°C et + 40°C.
La température de stockage ne devra jamais excéder +60°C.

La centrale de distribution de poudre Inocenter est généralement raccordée sur un groupe
filtrant via une gaine de ventilation.

Il est impératif de prévoir un systéme de protection contre l'explosion du filtre conformément
a la Directive ATEX 2014/34/UE.

Sames préconise d'installer un détecteur d'étincelle dans l'enceinte de la centrale relié a un
systéme d'injection de CO2 dans la gaine de ventilation.

Membre du groupe Exel 10 DRT7142
C-2025/09
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1.7. Garantie
Sames s'engage, vis a vis de l'acheteur uniquement, a remédier aux dysfonctionnements provenant d'un défaut dans
la conception, les matiéres ou la fabrication, dans la limite des dispositions ci-apres.

La demande de garantie doit définir précisément et par écrit le dysfonctionnement en cause.
Sames ne garantit jamais le matériel quin'a pas été entretenu et nettoyé selon les regles de l'art et selon ses propres
prescriptions, qui a été équipé de pieces de remplacement non agréées par elle, ou qui a été modifié par le client.

La garantie est notamment exclue pour les dommages résultant:

+ de négligence ou de défaut de surveillance du client,

« d'une utilisation défectueuse,

+ d'un mauvais suivi de procédure

+ d'utilisation d'un systeme de commande non congu par Sames ou systeme de commande Sames modifié par
un tiers sans l'autorisation écrite par un représentant technique autorisé de Sames,

+ d'accidents: collision avec des objets extérieurs, ou évenements similaires,

« d'inondation, tremblement de terre, incendie ou événements similaires,

« d'utilisation de joints d'étanchéité non conformes a ceux préconisés par Sames,

+ d'une pollution des circuits pneumatiques par des fluides ou substances autres que lair.

La centrale Sames type Inocenter est couvert par une garantie (se référer aux conditions générales de vente).
La garantie ne s'applique pas sur les pieces d'usure.

Le début de la garantie prendra effet a partir de la date de 1ére mise en service ou du proces verbal de réception
provisoire.

Sames n'assurera en aucun cas, tant dans le cadre de la présente garantie qu'en dehors de celui-cj, la responsabilité
des dommages corporels et incorporels, des atteintes a limage de marque et des pertes de production découlant
directement de ses produits.

Membre du groupe Exel 11 DRT7142
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2. Présentation

2.1. Généralités
La centrale poudre Inocenter est une enceinte de distribution de poudre ventilée permettant:
1 L'alimentation en poudre des projecteurs et des pistolets (24 au maximum).
2 Le nettoyage automatique:
+ des pompes a poudre,
+ des tuyaux d'alimentation poudre,
« delintérieur des projecteurs et pistolets,
+ du tuyau de recyclage de poudre.
« du réservoir de poudre.

La centrale poudre peut fonctionner de fagon autonome.

Elle est alors commandée depuis le clavier situé en face avant de 'armoire électro-pneumatique (voir DRT6457 pour
llnomaster Platinum). Le moniteur de lautomate permet a 'opérateur d'étre quidé et de suivre ses actions en
temps réel. Ilindique a l'opérateur l'état de la centrale poudre (défauts, étapes de nettoyaqge, opérations a effectuer).

2.2. Présentation des équipements

2.2.1. Table vibrante

La table, support de carton de poudre de 20 kg est équipée d'un vibrateur électrique pour faciliter 'écoulement de la
poudre en phase de pompage.

En phase de nettoyage, la table qui est mobile, doit étre déplacée manuellement sous la vanne de purge du réservoir
afin de le vidanger.

Une fois le nettoyage terminé, remettre la table dans sa position initiale.

2.2.2. Pompe de transfert de poudre

Cette pompe, équipée de 4 manchons, permet le transport de poudre neuve du carton vers le réservoir fluidisé.

En phase de production, le fonctionnement de la pompe est géré par les capteurs de niveau du réservoir. La capacité
de transport de cette pompe, avec un carton de poudre neuf est de l'ordre de 300 kg/min.

Au démarrage de linstallation, forcer le remplissage du réservoir jusqu’a obtenir linformation : « centrale OK ».

2.2.3.Réservoir

Ce réservoir fluidisé permet la distribution de poudre vers les projecteurs par lintermédiaire densemble composé de
vanne manchon et pompe de type venturi.

Ce réservoir peut étre équipé au maximum de 24 pompes. Il est muni de 2 détecteurs de niveau de poudre pour
assurer la gestion du remplissage et maintenir un niveau constant en phase de production.

Un vibrateur électrique permet de garantir une bonne fluidisation pour les poudres difficiles.

Le réservoir est raccordé directement a la gaine de ventilation via un clapet monté sur vérin pneumatique. Ce clapet
permet d'augmenter significativement le débit d'aspiration lorsqu'il est ouvert dans les phases de nettoyage.

Le réservoir doit étre vidangé tous les soirs en fin de poste.

Membre du groupe Exel 12 DRT7142
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2.3.Vue de l'avant

Raccordement
nettoyage trémie
sous cyclone

Plaques

de traversées
de cloison
Réservoir de poudre
Plongeur
alimentation poudre
neuve

!

F
;
b
=

Soufflette d’air comprimé

Support plongeur

Table vibrante

Détecteurs de niveau
de poudre

Organe Fonction
Bouton-poussoir d'arrét d'urgence Situé sur 'armoire de commande
Plaques de traversées de cloison Plaques équipées de travers?es de cloison et de presses étoupes

permettant les passage de cables et de tuyaux sur le fond de la centrale

Réservoir de poudre Réservoir de poudre équipé de 24 pompes a poudre maximum
Soufflette d'air comprimé Permet le nettoyage de la centrale
Table vibrante Support mobile du carton de poudre
Plongeur alimentation poudre neuve Canne d'aspiration de la poudre neuve
Support plongeur Systéeme de blocage rapide du plongeur en position nettoyage
Détecteurs de niveau de poudre Indique les niveaux haut et bas de la poudre dans le réservoir
Raccordement nettoyage trémie sous cyclone Evacuation du nettoyage de la trémie sous cyclone

Membre du groupe Exel 13 DRT7142
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2.4.Vue de l'arriére

Plaques de toit de
gestion distribution

Platine terminal de
distribution gestion
vanne manchon

et soufflage

Réservoir d'air équipé
d’électrovannes

Luminaire

Chassis

Ensemble gaines
de ventilation

Platine de gestion de
la pompe de transfert

de décolmatage
et de soufflage

Pompe de transfert

Electrovannes de
Inotransfer

soufflage du réservoir

Vannes manchon
d'alimentation en
poudre neuve

Guillotine d'aspiration

Electrovannes
de soufflage du
plancher de l'lnobooth

Barres de mise
alaterre

Vannes manchon de
recyclage de poudre

Organe Fonction
Luminaire Eclairage intérieur a LED de la centrale
Chassis Structure de la centrale

Canalisation de l'air d'aspiration vers le groupe filtre (fonctionne-
ment et nettoyage)

Ensemble gaines de ventilation

Platine de gestion de la pompe de transfert Commande la pompe de transfert

Pompe de transfert Inotransfer Alimente la centrale en poudre neuve

Vannes manchon d'alimentation en poudre neuve Vannes de gestion du circuit d'alimentation en poudre neuve
Barres de mise a la terre Connecteurs de cables de mise a la terre

Vannes de gestion du circuit de recyclage de poudre

Commande l'air d'aspiration vers le groupe filtre en phase de
fonctionnement ou de nettoyage

Permettent le nettoyage du réservoir

Vannes manchon de recyclage de poudre

Guillotine d'aspiration

Electrovannes de soufflage du réservoir

Electrovannes de soufflage du plancher de l'lnobooth Permettent le nettoyage du plancher de linobooth

(option)

Réservoir d'air équipé d'électrovannes de décolmatage Utilisé pour le nettoyage des cycles de distribution et de

et de soufflage recyclage

Platine terminal de distribution gestion vanne manchon Ensemble des terminaux de distribution qui permet la com-

et soufflage mande, la gestion des vannes manchons ainsi que le soufflage

Plaques équipées de traversées de cloison et de presses
étoupes permettant les passage de cables et de tuyaux sur le
haut de la centrale

Plaques de toit de gestion distribution

Membre du groupe Exel 14 DRT7142
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2.5. Principes de fonctionnement

2.5.1. Les équipements poudres
La centrale poudre Inocenter est une composante de la gamme poudre Sames.

INOCENTER

MAIN CABINET

INOCONTROLLER

INOSIEVE E ? INOPROFILE
INOGUN A

INOTANK

INOTRANSFER

2.5.2. Alimentation poudre neuve

L'alimentation en poudre neuve démarre lors du premier remplissage du réservoir et en phase de production lors de
la perte du capteur niveau haut suivi d'un délai réglable. La pompe transfere la poudre du contenant jusqu'au
réservoir. Vanne manchon QR11 passante et vanne manchon QR23 fermée.

KK511 D KK523
QR23 KK23
= -

I Réservoir
Pompe ar

a e /| QR11
poudre N225

Réservoir
poudre
Carton -
poudre Flux de poudre 8
&
Membre du groupe Exel 15 DRT7142

C-2025/09



sames € inocoat

2.5.3. Soufflage de l'alimentation poudre neuve

Lors d'un changement de teinte ou lors du vidange du réservoir les conduits d'alimentation de poudre neuve sont
soufflés par des trains d'air pour permettre un nettoyage efficace.

Les trains d'air sont envoyés successivement vers la canne d'aspiration et vers le réservoir.

KK511 D KK523
QR23 KK23
| -
Réservoir
i air
Pompe _>N QR11
a N225
poudre
|
Réservoir
poudre
Carton
poudre Flux d'air

DES09281

2.5.4. Alimentation poudre recyclée vers le réservoir (phase de production)

La poudre recyclée provient du bas du cyclone ou est elle ensuite transportée par une pompe de transfert jusqu'au
réservoir. Le recyclage de la poudre est mis en fonctionnement a la perte du capteur niveau haut du réservoir +
tempo. Les airs T21A et T22A sont des airs de transport pour évacuer la poudre jusqu’au réservoir.

KK548 KK510 KK524

Réservoir
D KK24 &llf

ol

}X{ QR24

Evacuation vers
ventilation i

< (>

\ QR4S
-— QR10

- Connexion manuel
Evacuation (raccord rapide)
fumée

ventilation E ventilation ou recyclage
Réservoir

Carton poudre o
poudre Flux de poudre 8
&
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2.5.5. Alimentation poudre recyclée vers le carton (phase de récupération de poudre avant un changement
de teinte ou fin de production)

Lors d'un changement de teinte ou en fin de production avec récupération de l'encours. La poudre recyclée

provenant du bas du cyclone est aspirée et transportée par la pompe de transfert jusqu'au carton de poudre. Les airs

T21A et T22A sont des airs de transport pour évacuer la poudre jusqu'au réservoir. Les vannes manchons QR10 et

QR 24 sont fermées.

KK548 KK510 KK524

Réservoir
D KK24 &l
I_D N225 \

m QR24

v

=
‘ \ Qnee _>m QR10

] Connexion manuel
Evacuation (raccord rapide) recyclage
fumée

ventilation E sac ou gaine de ventilation
Réservoir

Carton poudre
poudre Flux de poudre

DES09283

2.5.6. Soufflage du circuit de l'alimentation poudre recyclée

Le nettoyage des conduits de poudre se fait alternativement du réservoir d'air vers le réservoir (pompe de transfert
et QR 48 fermées), du réservoir d'air vers la ventilation (QR10 et pompe de transfert fermées), du réservoir d'air vers
le cyclone (QR10 et QR48 fermées).

KK548 KK510 KK524

Réservoir
KK24 air
N225
QR24
Evacuation vers
ventilation
\ QR48
- . QR10
- Connexion manuel
Evacuation (raccord rapide)
fumée ventilation ou recyclage
ventilation D
Réservoir
Carton poudre 3
poudre Flux d'air %
=)
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2.5.7.Vidange réservoir de poudre
La vidange du réservoir a lieu lors d'un changement de teinte ou d'une fin de production

Réservoir
poudre

QR11
Vanne de vidange réservoir

Carton
poudre

Flux de poudre

DES09285

2.5.8. Alimentation en poudre des pulvérisateurs (tuyau de poudre)
L'alimentation en poudre des pulvérisateurs est géré par la pompe venturi. L'air dinjection agissant sur le débit de
poudre et lair de dilution sur l'air de transport pour amener le mélange air/poudre jusqu'au pulvérisateur de fagon

homogene.

Air de dilution

> .
Air injection % Pompe venturi
—

' KK20LO01..L12 . P
Jusqu’a 24 pulvérisateurs
JA\ KK20RO1..R12

QRPLO1..12
QRPRO1..12
Réservoir
poudre
Flux de poudre é
&
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2.5.9. Soufflage des tuyaux d'alimentation en poudre des pulvérisateurs.
Le soufflage des tuyaux de poudre des pulvérisateurs est réalisé par deux sources d'alimentation d'air.
1 Parla commande des airs d'injection et de dilution consigne au maximum (une fois le réservoir de poudre vidé).
2 Par la commande des vannes KK20 LO1.. LXX alternativement. Des trains d'air sont envoyés vers les
pulvérisateurs et vers le réservair lors de 'ouverture des vannes manchons QRPLXX des trains dair.

=

Air de dilution
Air injection Pompe venturi
ﬁL
Alr de soufflage KK20LO1..L12 . B
I<_ Jusqu’a 24 pulvérisateurs
KK20RO1..R12
QRPLO1..12
QRPRO1..12
Réservoir
poudre
Flux d'air

DES09287

2.5.10. Soufflage réservoir

Le réservoir dispose de son propre soufflage par lintermédiaire de deux arrivées d'air situé sur la face arriere. Lors des
trains d'air de nettoyage les vannes QR45 et QR44 sont fermées. Le réservoir est aussi nettoyé par les tuyaux
d'alimentation en poudre neuve et recyclée lors des phases de nettoyage de ces conduits.

KK548 KK548

Nourrice
D alimentation
Evacuation vers réservoir
la ventilation
KK224 D D KK225
g g
QR45 QR44
< | |
Réservoir
poudre g
Flux d'air )
a
Membre du groupe Exel 19 DRT7142

C-2025/09



sames € inocoat

2.5.11. Soufflage de la pompe a poudre phase dense
Le soufflage de la pompe a poudre est réalisé par plusieurs sources d'alimentation en air:
1 Par lintermédiaire de la vanne KK9 qui envoie des trains d'air a la pression du réseau dans les filtres poreux
de la pompe pour les nettoyer et évacuer la poudre dans la ventilation a travers la canne de puisage.
2 Parlavanne QR 23 et KK 23 qui vont envoyer des trains d'air dans les chambres AGB de la pompe (en fonction
des ouvertures des vannes PV1..PV4).

KK6 KKS KK23 KK7 KK8
Pompe |:| .—_—lXI—D Réservoir |:|
avide QR23 ar KK523
N225
PV2
KKCHA <
] Aspiration/soufflage CHB
S l
_PV4
KKCHB
Aspiration/soufflage
) s / 9 RQ voir dans cycle si
QR11 est toujours fermé v
1 M QR11
Canne de puisage
dans son logement Réservoir
e KK9 le long de la centrale poudre
KH24 Evacuation
1 vers la ventilation
Air réseau
I Flux d'air
&
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2.5.12. Soufflage réservoir, pompe a poudre et cyclone
Le soufflage par ‘lintermédiaire des vannes QR23 et QR24 permet de nettoyer l'ensemble des canalisations de
poudre.

1 Soufflage vers le cyclone par QR24 et KK24 (QR48 et QR10 fermées).

2 Soufflage vers le réservoir par QR24 et KK24 (pompe de transfert et QR48 fermée).

3 Soufflage par QR23 et KK 23 vers le réservoir (vannes manchons de la PAP fermées).

4 Soufflage vers la pompe a poudre (QR11 fermée).

KK548 KK523 KK524 KK510
KK23
D Réservoir
air
KK24 _— E
| N225 \
QR23 QR24 ; A
< . i g
Evacuation
vers laventilation QR48
QR10
| ——
Pompe
3 Connexion manuel
d (raccord rapide)
EELCS ventilation ou recyclage
Réservoir
Carton poudre
poudre
Flux d'air °
Canne de S
puisage dans 2
son logement o
le long de
la centrale
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3. Caractéristiques

3.1. Dimensions (mm)

LR &
R ' e
1330
3.2. Caractéristiques
3.2.1. Caractéristiques électriques
Vibrateur de la table vibrante et du réservoir
Classe de protection ATEX I 3D - Ex tc lIC T100°C Dc
Classification groupe I, catégorie 3D
Tension d'alimentation 230V [ 240V monophasé + terre
Fréquence 50/60 Hz
Puissance 45 W
Indice de protection IP 65
Classe d'isolation F
Membre du groupe Exel 22 DRT7142
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3.2.2. Caractéristiques pneumatiques

Centrale poudre
Pression d'entrée max.
Pression d'entrée mini.
Ventilation nécessaire

Ventilation nécessaire

Consommation max. d’air comprimé
Pompe venturi
Fluidisation

Pompe Inotransfer

Recyclage

Soufflage extérieur projecteur

7,5 bar (100 psi)
6 bar (90 psi)

500 Nm3/h en production
2000 Nm>/h en nettoyage

100 NL/min en production
160 NL/min en nettoyage
60 NL/min

450 NL/min en remplissage
650 NL/min en nettoyage
250 NL/min en recyclage
650 NL/min en nettoyage
330 NL/min/projecteur

Consommation max. d’air comprimé pour une installation de 24 projecteurs

Phase production
Phase nettoyaqe circuit internepoudre

Phase nettoyage extérieur projecteurs

170 Nm3/h
400 Nm3/h en moyenne durant 5 a 6 minutes

500 Nm>/h pendant environ 30 secondes.

Pour limiter les chutes de pression du compresseur et maintenir une pression minimale demandée il est préférable
d'installer une cuve tampon de 1000 a 2000 litres, en fonction du nombre de projecteurs, en amont de l'armoire de

commande.

Caractéristiques nécessaires de l'air comprimé d’alimentation selon la norme NF ISO 8573-1:

Point de rosée
Granulométrie max. des polluants solides

Concentration maximale en huile
Concentration max. des polluants solides

3

Classe 4 soit +3 °C (37°F)
Classe 3 soit 5 pm

classe 1 soit 0,01 mg / mo3 *

Classe 3 soit 5mg /mg> *

Mg~ : valeurs données pour une température de 0°C (32°F), a la pression atmosphérique (1013 mbar).

Membre du groupe Exel

DRT7142
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3.2.3. Poids et encombrement

Centrale poudre

Masse 550 kg environ
Largeur 1800 mm
Profondeur 1353 mm
Hauteur 2255 mm

3.2.4. Dimensions de 'équipement

Réservoir

Longueur 865 mm
Largeur 414 mm
Hauteur (hors vanne manchon) 581mm
Volume utile 331
Carton (du fournisseur de poudre)

Longueur mini. 390 mm
Largeur mini. 320 mm
Hauteur max. 420 mm
Pompes a poudre

Nombre maximum 24

3.2.5. Moyen de manutention de la centrale poudre

Utiliser un appareil de levage (de type transpalette ou t 1353
chariot élévateur) ayant les caractéristiques suffisantes =
pour déplacer la centrale poudre. Respecterimpérativement
la position donnée sur le schéma ci-dessous pour la
préhension de la centrale poudre.

DES07422
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3.3. Niveau sonore

3.3.1. Inocenter en phase de production
Le niveau de pression acoustique continu équivalent pondéré est égal a 79 dB (A) dans les conditions d'utilisations
spécifiées.

Conditions de mesure: ['équipement a été mis en fonctionnement aux caractéristiques maximales, les mesures ont
été effectuées a différentes positions a 1 m de la centrale et sur la face accessible par l'utilisateur dans le laboratoire
poudre sur le site de Sames de Meylan en France.

Méthode de mesure: le niveau de pression acoustique équivalent pondéré a 79 dB (A) est en valeur LEQ, mesuré sur
des périodes d'observation d'au moins 30 secondes.

3.3.2. Inocenter en phase de nettoyage
Le niveau de pression acoustique continu équivalent pondéré est égal a 99 dB (A) dans les conditions d'utilisations
spécifiées.

Conditions de mesure: ['équipement a été mis en fonctionnement aux caractéristiques maximales, les mesures ont
été effectuées a différentes positions a 1 m de la centrale et sur la face accessible par l'utilisateur dans le laboratoire
poudre sur le site de Sames de Meylan en France.

Méthode de mesure: le niveau de pression acoustique équivalent pondéré a 99 dB (A) est en valeur LEQ, mesuré
sur des périodes d'observation d'au moins 30 secondes.

Membre du groupe Exel 25 DRT7142
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4. Mise en service

4.1. Outils

Il est recommandé de posséder les outils listés ci-dessous pour linstallation et la maintenance du produit.
« Tournevis plat.
« Tournevis cruciforme.
« Clésallen.
+ Clé dynamométrique.
« Cléplate.
« Clé atube.
+ Pince multi-prise.
* Pince coupante.
+ Escabeau.
+ Colle DP460 (Réf.: H2CPALO062)

4.2. Installation

L'emplacement de llnocenter ayant été défini par rapport a limplantation client, on positionne l'armoire de
commande sur le coté de la centrale afin de facilité les raccordements électriques et pneumatiques entre les deux
équipements.

Remarque: les équipements électriques seront a plus d'un métre de la zone douverture de la cabine et
impérativement hors atmosphére explosive.

4.2.1. Liaisons électriques Inocenter - armoire de commande
Depuis l'armoire de commande, effectuer les raccordements électriques des équipements suivants:
+ Electrovannes de soufflage du réservoir.
+ Platine de gestion de la pompe de transfert.
+ Luminaire de toit.
+ Détecteur inductif de la guillotine.
- 2 boites a bornes (vibrateurs de la table vibrante et du réservoir).
+ Electrovannes de la platine terminaux de distribution commande et soufflage.

Nota: pour le cablage électrique et pneumatique des différents éléments, il est nécessaire de
se reporter aux schémas associés. Le nombre de pompes venturi est lié a la commande client.

4.2.2. Liaisons pneumatiques Inocenter - armoire de commande
Les raccordements pneumatiques depuis l'armoire de commande sont effectués sur les équipements suivants:
+ Electrovannes de soufflage du réservoir d'air.
+ Electrovannes de décolmatage du réservoir d'air.
+ Platine de gestion de la pompe de transfert.
« Ensemble de vannes manchon de recyclage.
« Ensemble de vannes manchon de poudre neuve.
+ Vérin du réservoir.
+ Détecteur de position du clapet du réservorr.
« Soufflette.
+ Raccordements des modules de commande (Inocontroller) des projecteurs.
+ Raccordements aux blocs de distribution situés dans l'armoire de commande.
+ Electrovannes de la platine terminaux de distribution commande et soufflage.

Membre du groupe Exel 26 DRT7142
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4.2.3. Raccordement de la gaine de ventilation
Effectuer le raccordement de la gaine de ventilation de & 220 mm a bord tombé de & 236 mm sur la gaine du groupe
filtrant du client avec un collier de serrage adapté.

4.2 4. Table vibrante
Retirer la plaque de verrouillage pour le transport de la table vibrante.

4.2.5. Liaison de mise a la terre
Les différents équipements de la centrale nécessitant une mise a la terre sont reliés aux barres de mise a terre située
sur le chassis a l'arriere de la centrale.

ILest impératif de relier les barres de mise a la terre de la centrale a la barre de terre de 'armoire
de commande ou a une terre de l'usine ou du batiment.

4.2.6. Réglage de sensibilité des détecteurs de niveau de poudre

+ Faire monter le niveau de poudre au dessus du capteur
et ajuster la vis de réglage avec un petit tournevis plat
jusqu'au basculement du voyant sur 'amplificateur.

+ Faire redescendre le niveau de poudre en dessous du
capteur et vérifier que le voyant est éteint.

Membre du groupe Exel 27 DRT7142
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4.2.7. Réglage des régulateurs d’air

Numéro du régulateur Désignation Type de régulateur Réglage usine

KH20 F'Qegulateu.r des vannes manchons de 0-6bar 4 bar
l'alimentation des plongeurs

K21 Rlegulat.eur volet ventilation et clapet 0-6bar 4 bar
réservoir

K22 Reg.lage de lair de flU|d|sa’F|on (assu.rer un 0-6bar 0.8bar - 1.5bar
bouillonnement sans fumée excessive)

KH23 Réqulateur des vannes manchon de la 0-6bar Lbar
pompe de transfert

K24 Réqulateur de l'air de transport de la pompe 0-6bar 0.8bar - 1.5bar
de transfert

KH25 Réqulateur de l'air de soufflage plancher 0-6bar 4bar

KH26 Réqulateur de la détection incendie O-4bar 1bar

KH225 Réqulateur de l'air de décolmatage 0-6bar 4.5bar

4.2.8. Réglage de l'air de fluidisation des capteurs de niveau

Le réglage de lair de fluidisation des capteurs de niveau se fait a l'aide des restricteurs d'air. L'alimentation en air des
plaques de fluidisation des capteurs de niveau est commune avec l'air de fluidisation du réservoir de poudre.:

« Monter le niveau de poudre au-dessus du capteur.

« Maintenir pendant 1 a 2 min le niveau de poudre.

« Ajuster les restricteurs d'air afin d'assurer un léger flux d'air sur la face avant des capteurs de niveau.

+ Veérifier en redescendant le niveau de poudre en dessous des capteurs qu'il n'y ait pas d'agglomérat de poudre
sur le capteur et qu'il a bien détecté une absence de poudre.

+ Leréglage est effectué.

4.2.9. Installation de 'ensemble électrovannes de soufflage plancher cabine (option)

<’
« Etape 1. visser la platine de fixation sur le profilé a R
l'arriere de la centrale (sous 'ensemble électrovannes
de soufflage du réservoir) par deux vis M8x20 (1).
1 <
<=l
« Etape 2: clipser le bloc électrovannes sur le rail
de la platine de fixation. TH—
Raccorder les tuyaux sur les électrovannes.
<:‘\.
1:_\.
Membre du groupe Exel 28 DRT7142
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4.2.10. Installation de l'alimentation poudre externe (option)

« Etape 1. dévisser le bouchon de la traversée de
cloison du panneau arriére de la centrale.

- e e W

+ Etape 2: visser le raccord rapide sur la traversée S e
de cloison coté intérieur cabine.

Raccorder le tuyau équipé d'un raccord rapide selon la ‘ Q Q

configuration du client. i i

o)

« Etape 3: visser l'ensemble vanne manchon sur
la traversée de cloison a l'arriere de la cabine.

Raccorder le tuyau d'alimentation de poudre externe
sur la douille annelée.

« Etape 4: démonter 'embout de la canne de puisage.

Membre du groupe Exel 29 DRT7142
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« Etape 5. mettre un cordon de colle DP460 (réf.
H2CPALO62) sur le contour du tube (3) et emmancher
a fond en tournant 'embout d'adaptation (2).

« Etape 6: monter le raccord rapide (1) sur l'embout
d'adaptation (2).

« Etape 7: mettre en place le bac de récupération
Inocenter (5) (réf. 900022095) et son couvercle
(réf. 900022096).

Membre du groupe Exel 30 DRT7142
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5. Maintenance

Avant toute intervention sur la centrale de poudre, il est impératif de couper les alimentations
électriques et pneumatiques. Aprés avoir coupé l'alimentation pneumatique, il est impératif de
vider la nourrice d'air a l'arriére de la centrale a l'aide de la soupape de sécurité. Tirer sur
l'anneau et la pression chute.

5.1. Tableau récapitulatif de maintenance

La salissure et l'usure des différents éléments de la centrale poudre Inocenter engendrées par le passage de la
poudre dépend de la nature de cette derniere et des conditions de fonctionnement.

Aussi la périodicité de l'entretien indiquée dans les procédures ci-dessous n'est qu'indicative. L'utilisateur devra au
fur et @ mesure de lutilisation du matériel Sames, se créer sa propre gamme d’entretien.

Procédure Détail Durée Fréquence
Entretien
Vérification de l'état des pompes a poudre (injecteur, tube poreux, . Toutes les 40
Al . 10 min heures
éjecteur et vannes manchons) e .
d'utilisation
A A2  Vérification de l'état du joint de couvercle du réservoir 1 min 1 fois par mois
A3 Vérification de l'état des vannes manchons 30 min Tous les 3 mois
AL Vérification de l'état de la pompe de transfert (manchons et tubes) ~ ~
(voir DRT6454)
Remplacement
B1 Remplacement des manchons et des tubes poreux de la pompe _ _
B de transfert (voir DRT6454)
B2 Remplacement de la pompe de transfert (voir DRT6454) - -
ci Remplacement d'une pompe a poudre 5 min -
C Remplacement de l'éjecteur, de l'injecteur, du tube poreux et de la vanne .
c2 . 10 min -
manchon de la pompe a poudre
D D1 Remplacement de la plaque poreuse et du joint plat du fond de réservoir - -
Membre du groupe Exel 31 DRT7142
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5.2. Entretien

Toutes les opérations de nettoyage ne doivent se faire qu'au moyen d’air comprimé.
Il ne faut jamais utiliser d’eau pour nettoyer 'équipement.

5.2.1. Procédure Al: vérification de 'état des pompes a poudre
Toutes les 40 heures:

+ Suivre les instructions de démontage et de remontage (voir § 5.3.2 page 33)
« Vérifier la propreté et 'usure de 'éjecteur, de l'injecteur, du tube poreux et de la vanne manchon de la pompe a
poudre, les nettoyer ou les remplacer si nécessaire.

5.2.2. Procédure A2: vérification de 'état du joint de couvercle du réservoir
Une fois pas mois:

« Vérifier l'état du joint de couvercle et le remplacer si nécessaire.
5.2.3. Procédure A3: vérification de 'état des vannes manchons

Tous les 3 mois:

« Vérifier la souplesse du manchon et le remplacer si nécessaire.

5.3. Remplacement

Avant toute intervention sur la centrale de poudre, couper les alimentations électriques
et pneumatiques. Purger le circuit d’air comprimé en actionnant la soufflette.

5.3.1. Procédure C1: remplacement d’'une pompe a poudre

« Déconnecter les tuyaux d'air comprimé et d'alimentation en poudre de la pompe.
+ Retirer la pompe de son support en tirant vers le haut.

+ Insérer la nouvelle pompe dans son support.

+ Reconnecter les tuyaux d'air comprimé et d'alimentation en poudre de la pompe.

Membre du groupe Exel 32 DRT7142
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5.3.2. Procédure C2: remplacement de 'éjecteur, de l'injecteur et du tube poreux de la pompe a poudre

1 2 3 4 5 6
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Démontage de la pompe a poudre:
« Déconnecter les tuyaux d'air comprimé et d'alimentation en poudre de la pompe.
+ Retirer la pompe de son support (7) en tirant vers le haut.
Remplacement de l'éjecteur:
+ Dévisser l'écrou de l'éjecteur (6)et retirer 'embout sortie poudre(4) avec son joint (5).
+ Sortir l'éjecteur (3) avec son joint du corps de la pompe et le remplacer.
+ Procéder en sens inverse pour le remontage.
Remplacement de linjecteur:
« Dévisser le raccord coudé(l), retirer linjecteur(2) du corps de la pompe et le remplacer.
+ Procéder en sens inverse pour le remontage.
Remplacement du tube poreux:
+ Dévisser le support de pompe (7) de la bride supérieure (11).
+ Sortir le joint (8), le tube poreux (9) et le joint (10) et les remplacer.
+ Procéder en sens inverse pour le remontage.
Remplacement de la vanne manchon:
+ Dévisser la bride supérieure (11) et la bride inférieure (14) du corps (12).
+ Sortir le manchon (13) et le remplacer.
+ Procéder en sens inverse pour le remontage.

Lors du remplacement du tube poreux, il est impératif de remplacer les joints associés (Rep.: 8
et 10).
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5.3.3. Procédure D1: remplacement de la plaque poreuse et du joint plat du fond de réservoir

Démontage:

Etape 1: déconnecter les tuyaux d'air et de poudre a
l'arriere du réservoir ainsi que les cables électriques.

Etape 2: dévisser les 4 vis M6x12 de la bride (2) a
larriere du réservoir pour détacher le soufflet de
protection du vérin (1).

Etape 3: retirer les deux barres latérales (6) de
maintien des pompes venturi en desserrant
légérement les 4 contre-écrous (5) et en dévissant les
4 vis M6x25 (4) et en retirant les 4 goupilles (3).

Etape 4: déconnecter les tuyaux poudre des pompes
venturi en bas du réservaoir.

Déclipser les pompes venturi du réservoir et lier
provisoirement entre elles les pompes venturi et leurs
tuyaux par un lien de chaque coté du réservoir afin de
facilité le déplacement du réservoir.

« Etape 5: sur le toit de la centrale, a coté du luminaire,
déconnecter les deux cables électriques des
détecteurs de niveau (7).

Desserrer les deux traversées de cloisons situées a
l'arriere du réservoir et avancer les cables sur environ
20 cm pour éviter une tension sur ces cables lors du
relevage du réservoir.
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« Etape 6:sous le réservoir, dévisser les 4 vis M6x16 (8)
des plots plastique.

« Etape 7: dévisser la vanne manchon (9) de son
support.

+ Etape 8: déplacer légérement le réservoir vers l'avant
pour dégager le vérin. Déconnecter ses liaisons
pneumatiques sur les deux raccords coudés.

Il est impératif d’effectuer le déplacement et le levage
du réservoir par au minimum deux opérateurs et par un
équipement de levage adapté.

« Etape 9: ouvrir le couvercle du réservoir et dévisser la
vis mamelon (9). Refermer et verrouiller le couvercle.

+ Etape 10: mettre en place une sangle de levage
autour de la poignée du couvercle et autour du vérin a
l'arriere du réservaoir.

« Etape 11:lever un peu le réservoir (environ 6 cm)
a l'aide des sangles et d'une chévre ou un chariot de
levage pour ne pas endommager le vérin.

« Etape 12:dévisser les 20 vis M6x40 (13) de la plaque
de fond (12) et la retirer.

« Etape 13: Retirer le joint plat (11) et la plaque

poreuse (10).
10

11
12

13

Remontage:

« Avant le remontage, dégraisser la plaque de fond et
les surfaces du réservoir en contact avec celle-ci avec
de lalcool isopropylique.

« Mettre un nouveau joint plat (11) puis remonter la
plaque de fond avec les 20 vis M6x40 (13) et les
rondelles M6. Visser au couple de serrage de 9 N.m.

ILest impératif de respecter le couple de serrage de 9 N.m lors du remontage des 20 vis M6x40
afin d’éviter d’endommager la plaque poreuse.

* Procéder en sens inverse du démontage pour finaliser le remontage.
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6. Dépannage
Symptémes

Débit d'air d'aspiration insuffisant

Le projecteur ne projette pas de
poudre

La poudre sort en quantité insuffisante

Le jet de poudre est irréqulier

Membre du groupe Exel

Causes probables

Mauvaise position de la guillotine
d'aspiration

Mauvais fonctionnement du groupe de
ventilation

Réservoir de poudre vide

Débit d'air dinjection insuffisant

Débit d'air insuffisant fourni par le
réseau d'air comprimé

Le tuyau de transport de poudre est
obstrué ou plié

La pompe a poudre n'est pas
correctement connectée sur son
support

L'éjecteur de la pompe a poudre est
use.

Le tuyau de transport de poudre est
partiellement obstrué ou plié.

Le tuyau de transport de poudre n'est
pas adapté.

Le débit d'air de dilution est trop élevé.
Pieces usagees.

La fluidisation n'est pas suffisante ou
trop forte

36

Remédes

Vérifier et régler la position de la vanne
guillotine d'aspiration.

Se référer au manuel d'emploi du
groupe filtrant.

Alimenter le réservoir en poudre.
Vérifier le fonctionnement des
détecteurs de niveau de poudre et
alimenter en poudre

Vérifier l'alimentation en air comprimé
de la centrale.

Nettoyer le tuyau de transport de
poudre a l'air comprimé.

Remettre en place la pompe a poudre
en la poussant a fond sur son support.

Changer l'éjecteur.

Nettoyer le tuyau de transport de
poudre a l'air comprimé.

Augmenter le diameétre et diminuer la
longueur du tuyau de transport de
poudre.

Diminuer le débit d'air de dilution.
Changer linjecteur et l'éjecteur de la
pompe a poudre.

Ajuster la pression de fluidisation pour
obtenir un lit de poudre homogéne.

DRT7142
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7. Liste des piéces de rechange
Les pieces de rechange sont classées en 2 catégories distinctes:
+ Les piéces de 1ére urgence:
Les pieces de lere urgence sont des éléments stratégiques qui ne sont pas nécessairement des
consommables mais qui en cas de défaillance interdisent le fonctionnement de l'appareil.
En fonction de 'engagement de la ligne peinture et des cadences de production imposées, les pieces de 1éere
urgence ne sont pas nécessairement tenues a disposition dans le stock du client.
En effet si une interruption du flux de production est possible, le stockage n'est pas nécessaire.
En revanche, sil'arrét n'est pas envisageable, les pieces de 1ere urgence seront maintenues en stock.
+ Les piéces d'usure:
Les pieces dusure sont des éléments consommables tels que des joints toriques qui subissent une
dégradation réguliere et étalée dans le temps, au cours du fonctionnement normal de linstallation. Il convient
donc de remplacer celles-ci selon un fréquentiel défini et adapté au temps de fonctionnement de linstallation.
Les pieces d'usure devront donc étre tenues a disposition dans le stock du client.

Afin de garantir un montage optimum, les piéces de rechange doivent étre stockées a une
température proche de leur température d'utilisation. Dans le cas contraire, un temps
d’attente suffisant doit étre observé avant l'installation, pour que tous les éléments soient
assemblés a la méme température.
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7.1. Centrale de poudre Inocenter
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e Niveau
Unite Piéces de
Rep. Référence Désignation Qté de
Rechange
vente -
™
910033706 Centrale de poudre Inocenter 1 1 -
1 910028786 Pompe a poudre (voir § 7.1.8 page 50) 24 max 1 -
2 910033637 Réservoir (voir § 7.1.7 page 47) 1 1 -
Platine terminaux de distribution commande
3 910029605 ., soufflage (voir § 7.1.1 page 40) 1 1 -
Platine de gestion de la pompe de transfert
& 900023659 i §712 page 41) 1 1 B
Ensemble gaines de ventilation
5 910027665\ i&7.13page4s2) 1 1 B
Pompe de transfert Inotransfer
6 910023986 (voir DRT6454) 1 1 -
7 910028081 Ensemble vannes manchon alimentation poudre neuve 1 1 _
(voir § 7.1.4 page 43)
Ensemble vannes manchon de recyclage
8 910028082 i 714 page43) 1 1 B
Ensemble électrovannes de soufflage plancher cabine .
9 910035654 (voir § 7.1.5 page 44) option 1 -
10 910028125 En'_.;emble électrovannes de soufflage du réservoir 1 1 _
(voir § 7.1.5 page 44)
Ensemble électrovannes de décolmatage
11 910028124 ;. |a distribution (voir § 7.1.5 page 44) 1 1 B
12 910034100 Table vibrante (voir § 7.1.6 page 45) 1 1 -
™
Niveau 1: Pieéces de 1ére Urgence
Niveau 2: Piéces d’usure
Membre du groupe Exel 39 DRT7142
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7.1.1. Platine terminaux de distribution commande et soufflage

3 4 5 6
e e
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rechange
)
910029605 Platine terminaux de distribution 1 1 -
1 220000585 Terminal de distribution (commande) 1 1 -
2 220000673 Distributeur 2x3/2 type K 1 1 -
3 220000584 Terminal de distribution (soufflage) 1 1 -
4 220000670 Distributeur 2x3/2 type K 1 1 -
5 220000671 Distributeur 3/2 type VX 1 1 -
6 220000672 Distributeur 2x3/2 type VH 1 1 -
™
Niveau 1: Pieces de 1ére Urgence
Niveau 2: Piéces d’usure
Références des ilots de distribution:
Référence Désignation
220000584-4 & 220000585-4 Illots jusqu'a 6 projecteurs
220000584-8 & 220000585-8 Illots jusqu’a 8 projecteurs
220000584-XX & 220000585-XX llots jusqu'a XX = 10/12/14/16/18/20/22/24 projecteurs
Membre du groupe Exel 40 DRT7142
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7.1.2. Platine de gestion de la pompe de transfert

2 3 4
1
9
8
7 6 6
Rep. Référence Désignation
900023659 Platine de gestion de la pompe de transfert

1 220000868 Terminal de distribution

2 220000870 Distributeur 5-2 (KK1)

3 220000871 Distributeur 2x3-2 NF/NF (KKPV1 a V4 - KK2- KK9)

4 220000872 Distributeur 2x3-2 NO/NF (KKCHA-KKCHB)

5 160000342 Filtre D: 10 (FIA- FIB)

6 160000274 Filtre D: 8 (FIP V1 a V4)

7 220000748 Réqulateur de pression 4 bar (KH24)

8 220000660 Venturi

9 220000658 Mano réqulateur (KH23)

™
Niveau 1: Pieces de 1ére Urgence
Niveau 2: Pieces d'usure

Membre du groupe Exel 41

Qté

R R R DNMNNWRNR

Unité
de
vente

[XY

PR RPRRPRRRRERRPR

Niveau
Piéces de
Rechange

™)
1-2
1-2
1-2
1

N N BRP B
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7.1.3. Ensemble gaines de ventilation

910027665 Ensemble gaines de ventilation
110002655 Détecteur inductif 2
900016064 Manchette souple gaine D: 150 2

™

Niveau 1: Piéces de 1ére Urgence

Niveau 2: Pieces d'usure
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7.1.4. Ensemble vannes manchon de recyclage et de poudre neuve

Ensemble vannes manchon de recyclage

2
3
1
2 1
Ensemble vannes manchon de poudre neuve
3
1
2
2
Unité Pi':::’:: :e
Rep. Référence Désignation Qté de
Rechange
vente -
™
910028082 Vannes manchon recyclage 1 1 -
1 220000532 Vanne Manchon 3 1 2
2 900018417 Raccord annelé diam. 13 3 1 -
3 900018416 Raccord annelé diam. 19 1 1 -
910028081 Vannes manchon alimentation poudre neuve 1 1 -
1 220000532 Vanne Manchon 2 1 2
2 900018417 Raccord annelé diam. 13 2 1 -
3 900018416 Raccord annelé diam. 19 1 1 -
(*) Niveau 1: Piéces de 1ére Urgence
Niveau 2: Pieéces d’'usure
Membre du groupe Exel 43 DRT7142
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7.1.5. Ensemble d’électrovannes de décolmatage et de soufflage

1
(<
LO
2
3
4
5
6
e e
Rep. Référence Désignation Qté de
Rechange
vente "
™
910028124 Ensem.ble.elec.trovannes de décolmatage 1 1 1
de la distribution
1 F1SSRLO20 Soupape de sécurité 1 1 2
2 130001792 Electrovanne de décolmatage 2 1 1-2
3 220000431 Manometre 0-12 bar 1 1 -
4 220000430 Filtre réqulateur 1 1 -
910028125 Ensemble électrovannes de soufflage du réservoir 1 1 -
5 220000538 Electrovanne 2 1 1-2
910035654 Ensemble électrovannes de soufflage plancher cabine = Option 1 -
6 220000673 Distributeur 2x3/2 type K 4 1 -
™
Niveau 1: Pieéces de 1ére Urgence
Niveau 2: Piéces d’usure
Membre du groupe Exel 44 DRT7142
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7.1.6. Tables vibrantes

7.1.6.1. Tables vibrantes rotatives

3
2
ke e
Rep. Référence Désignation Qté de
Rechange
vente "
(&)
910034100 Table vibrante rotative version UE 1 1 -
910034803 Table vibrante rotative version US 1 1 -
1 200000474 Plot élastique 4 1 -
> 910030011 Vibrateur version UE 1 1 1-2
910030896 Vibrateur version US 1 1 1-2
3 900022122 Tapis auto-collant option 1 -
)
Niveau 1: Pieéces de 1ére Urgence
Niveau 2: Piéces d'usure
Membre du groupe Exel 45 DRT7142
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7.1.6.2. Tables vibrantes rotatives avec pesage

4
3 2 1
e e
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rechange
)
910033995 Table vibrante rotative version UE avec pesage 1 1 -
910034804 Table vibrante rotative version US avec pesage 1 1 -
1 220000874AT | Capteur 1 1 1-2
2 900021472 Entretoise capteur 2 1 -
3 200000474 Plot élastique 4 1 -
4 910030011 Vibrateur version UE 1 1 1-2
910030896 Vibrateur version US 1 1 1-2
)
Niveau 1: Pieéces de 1ére Urgence
Niveau 2: Piéces d’usure
Membre du groupe Exel 46 DRT7142
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7.1.7. Réservoir

Face avant:
12
11
10
9
8 6
ke e
Rep. Référence Désignation Qté de
Rechange
vente -
™
910033637 Réservoir 1 1 -
1 910028786 Pompe a poudre 24 max 1 -
2 910028325 Vanne manchon alimentation plongeur 24 max 1 -
3 130001649-1 Tube poudre antistatique 24 max 1 2
4 900022841 Joint plat 1 1 2
5 900021745 Plague poreuse de fond 1 1 -
6 J2FTCF029 Joint torique 24 max 1 1-2
7 110001075AT  Détecteur capacitif 2 1 -
8 900020250 Bouchon de réservoir 1 1 -
9 220000539 Vanne manchon 1 1 2
10 J2CTPB364 Joint torique 1 1 1-2
11 160000121 Joint torique 1 1 1-2
12 J2FTDF341 Joint torique 1 1 1-2
™
Niveau 1: Piéces de 1ére Urgence
Niveau 2: Piéces d’usure
Membre du groupe Exel 47 DRT7142
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Face arriere:

10
Unite i ende
Rep. Référence Désignation Qté de
vente Rechange
™
910033637 Réservoir 1 1 -
1 900019767 Plaque poreuse couvercle 1 1 -
2 900022754 ~ Joint couvercle 1 1 2
3 900019765  Tétine 2 1 -
4 J2FTDF239 Joint torique 2 1 2
5 130001802 ~ Clapet anti-retour 2 1 -
6 220000531 ~ Vanne manchon 2 1 2
7 J2CTPB660 Joint torique 1 1 2
8 130001929AT  Interrupteur de position 1 1 -
9 900018554 ~ Joint plat 1 1 2
10 180000522AT  Vérin 1 1 -
™
Niveau 1: Pieéces de 1ére Urgence
Niveau 2: Piéces d’usure
Membre du groupe Exel 48 DRT7142
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7.1.7.1. Vibrateurs du réservoir

110002495AT Vibrateur version UE 1 1
110002765AT Vibrateur version US 1 1 1-2
X3AVSY226 Vis CHC M6x20 4 1 -
X3CDSP783 Rondelle M6 4 1 -

)

Niveau 1: Piéces de 1ére Urgence

Niveau 2: Piéces d’usure
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7.1.8. Ensemble pompe a poudre

Rep.

O ONOUNNWNER

13
™

Référence

910028786
F6RLCS411
544808
F6RAJIR025
EU9000854
910014388
900008907
J2FTDF273
900008904
220000533
J2FTDF155
900017562
J2CTPB216
J2CTCNO34

'393:

Niveau 1: Piéces de 1ére Urgence
Niveau 2: Pieéces d'usure

Membre du groupe Exel
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§

13
12
11 —_—
10 th
rag @ o
-
| ] o
9 I
l B
Désignation
Pompe a poudre
Raccord équerre piquage
Injecteur
Raccord coupleur 1/8 BSP
Rondelle bleue 1/8 BSP
Ejecteur
Embout de sortie de poudre
Joint torique
Ecrou embout poudre
Manchon
Joint torique
Tube poreux
Joint torique
Joint torique
50

Qté

N R R RPRRRRPRBRRRRRR

Unité
de
vente

[

P RPRPPRPRPRPRPRPRRRERREPRPR

Niveau
Piéces de
Rechange

™)
2
1-2
1-2
2
1-2
1-2
2
1-2
1-2
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7.1.9. Alimentation poudre externe (option)

2
e e
Rep. Référence Désignation Qté de
Rechange
vente .
™
910034325 Vanne manchon alimentation poudre externe 1 1 -
1 220000532 Vanne manchon 1 1 2
2 900018417 Raccord annelé diam. 13 1 1 -
™
Niveau 1: Piéces de 1ére Urgence
Niveau 2: Piéces d'usure
Membre du groupe Exel 51 DRT7142
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9. Annexes

9.1. Déclarations UE et UK de conformité
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€ UE DECLARATION OF CONFORMITY
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(1) The manufacturer herewith dedlares that the equipment is in conformity with the relevant Union
harmonization legislation.

(2) Equipment Centrale poudre / Powder station
type Inocenter
(3.) Ap|?I|cabIe ZOOGI?ZICE . . (5) Harmonised standards EN ISO 1200 : 2010
Directives Machinery Directive
Ont été appliquées les exigences essentielles de santé et de sécurité de la directive Machines 2006/42/CE ci-dessous / The
essential health and safety requirements below of the Directive 2006/42/CE on Machinery have been applied
1.1 Généralités / General remarks
1.1.3 Matériaux et produits / Materials and products
1.1.4 Eclairage / Lighting
1.1.5 Conception de la machine en vue de sa manutention / Design of machinery to facilitate its handling
1.2 Systémes de commande / Control systems
1.2.1 Sécurité et fiabilité des systémes de commande / Safety and reliability of control systems
1.2.2 Organes de service / Control devices
1.2.3 Mise en marche / Starting
1.2.4 Arrét / Stopping
1.3 Mesures de protection contre les risques mécaniques / Protection against mechanical hazards
1.3.1 Risque de perte de stabilité / Risk of loss of stability
1.3.2 Risque de rupture en service / Risk of break-up during operation
1.3.3 Risques dus aux chutes, aux éjections d'objets / Risks due to falling or ejected objects
1.3.4 Risques d{s aux surfaces, aux arétes ou aux angles / Risks due to surfaces, edges or angles
1.3.7 Risques liés aux éléments mobiles / Risks related to moving parts
1.3.9 Risques dus aux mouvements non commandés / Risks of uncontrolled movements
1.5 Risques dis a d’autres dangers / Risks due to other hazards
1.5.1 Alimentation en énergie électrique / Electricity supply
1.5.2 Electricité statique / Static electricity
1.5.3 Alimentation en énergie autre qu'électrique / Energy supply other than electricity
1.5.4 Erreurs de montage / Errors of fitting
1.5.5 Températures extremes / Extreme temperatures
1.5.6 Incendie / Fire
1.5.7 Explosion / Explosion
1.5.8 Bruit / Noise
1.5.9 Vibrations / Vibrations
1.6 Entretien / Maintenance
1.7 Informations / Information
Cette quasi-machine ne doit pas étre mise en service avant que la machine finale dans laquelle elle doit étre incorporée ait été déclarée conforme
a la directive Machines 2006/42/CE. / This partly completed machinery must not be put into service until the final machinery in which it is to be
incorporated has been declared in conformity with Directive 2006/42/CE on Machinery.
SAMES a constitué la documentation technique conformément a I'annexe VIl partie B et s’engage a transmettre, a la suite d’'une demande
dament motivée des autorités nationales, les informations pertinentes concernant la quasi-machine sous la forme la plus appropriée. / SAMES
has established the technical documentation and undertakes to transmit, in response to a reasoned request by the national authorities, relevant
information on the partly completed machinery in the most appropriate form.

R&D Manager of MEYLAN site: Cyrille MEDARD
Cyrille
MEDARD

certifié par TOMOFFO

Cyrille MEDARD
cyrillemedard@sames.com
2025-09-23T15:13:20.000Z

Established in Meylan - France
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SAS au capital de 12.720.000 euros | RCS Grenoble: 572 051 688 | Code APE: 2829B | TVA intracom: FR36 572051688
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UE DECLARATION OF CONFORMITY

sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme a la |égislation d’harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erklart, dass das nachfolgend bezeichnete Material den
folgenden anwendbaren Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacién de armonizacién
de la UE aplicable /1l fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito & conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o equipamento
designado abaixo est4 em conformidade com a seguinte legislagdo de harmonizagdo aplicavel da UE / Producent deklaruje, ze urzadzenie wskazane ponizej jest zgodne z nastepujgcymi obowiazujgcymi
przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuur in overeenstemming is met de volgende toepasselijke EU-harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlasuje, Ze
nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmoniza¢nimi pravnimi predpisy EU/ Viyrobce prohladuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy
EU/ Producenten erklzrer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med falgende gaeldende EU-harmoniseringslovgivning/ Valmistaja vakuuttaa, ettd jéljempana mainitut laitteet ovat
seuraavien sovellettavien EU:n yhdenmukaistamislainsaadéantojen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad jargmistele kohaldatavatele ELi (ihtlustamise igusaktidele./ RaZotajs
apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst Sadiem piemérojamiem ES saskanosanas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareiskia, kad toliau nurodyta jranga atitinka Siuos taikytinus ES derinamuosius teisés
aktus/ Mpou3BoAUTENST AeKNapupa, Ye MOCO4eHOTO Mo-A0/y 060py/ABaHe e B CbOTBETCTBE ChC CIEAHOTO NPUIOXIMMO 3aKOHOAATENCTBO Ha EC 3a xapmoHw3auus/ A gyarté kijelenti, hogy az alabb
megjelolt berendezés megfelel a kovetkez6 alkalmazandé uniés harmonizaciés jogszabalyoknak / Producétorul declara cé echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmdtoarea legislatie de
armonizare a UE aplicabild/ O kataokeuaotrig SnAwveL 4Tt 0 EOTIALOHOG TIOU QVAPEPETAL KATWTEPW CUHHOPPLIVETAL HE TV akdAoubn LoxVouoa vopobeaia evappoviong tng EE/ Proizvodat ovime
izjavljuje da je oprema u skladu sa zakonskim zahtjevima Ujedinjene Kraljevine./ Vjrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené zariadenie je v stilade s tymito platnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi EU/
Proizvajalec izjavlja, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno usklajevalno zakonodajo EU/ Mpoun3BoauTens 3asBASET, YTO yKasaHHOE HKe 060pyAoBaHMe COOTBETCTBYET CIeAytoLLInM
NPVYMEHMbIM 3aKoHOAaTeNbHBIM akTaM EC no rapmonvsaun/ ®ig& (S, UTICIEESh-KEA . BRI ZUTO EUFRMACESL TWA I L A4EET 5. /KNSR , TEEENREFEUTERN
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Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformitatsbewertung/Procedimiento de evaluacién de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagdo da conformidade/Procedura
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Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese Konformitétserkldrung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt./
Esta declaracion de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola responsabilita del produttore./ Esta
declaracdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./ Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng odpowiedzialnos$¢ producenta./ Deze
verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant./ Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce./
Denna foérsakran om Overensstammelse utfirdas pa tillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserkleering er udstedt pad producentens eget ansvar./ Tama
vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vilja antud tootja ainuvastutusel./ 5T atbilstibas deklaracija ir izdota
uz raZzotaja atbildibu./ UZ 3ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas./ HacTosLlaTta geknapaumsi 3a CbOTBETCTBME Ce M3AaBa Ha Mb/iHaTa OTFOBOPHOCT Ha npouwssoauTens./ Ezt a
megfelelGségi nyilatkozatot a gyarto kizarélagos feleléssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului./ H mapouoa
SAAWCN CUPPOPYPWONG EKSISETAL PE ATTIOKAELOTLKI) €UBUVN TOU Kataokevuaotr]./ Ova izjava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod odgovorno3cu proizvodaca./ Toto vyhlasenie o zhode sa
vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu./ Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec./ Din id-dikjarazzjoni ta' konformita ghandha tinhareg taht ir-responsabbilta
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c n UK DECLARATION OF CONFORMITY

(1) The manufacturer herewith dedlares that the equipment is in conformity with the relevant Union
harmonization legislation.

(2) Equipment
type

Centrale poudre / Powder station

Inocenter

(3) Applicable
Directives

Supply of Machinery

Desi :
Regulations 2008 (5) Designhated standards EN ISO 1200 : 2010

Ont été appliquées les exigences essentielles de santé et de sécurité de la directive Machines 2006/42/CE ci-dessous / The
essential health and safety requirements below of the Directive 2006/42/CE on Machinery have been applied

1.1 Généralités / General remarks
1.1.3 Matériaux et produits / Materials and products
1.1.4 Eclairage / Lighting
1.1.5 Conception de la machine en vue de sa manutention / Design of machinery to facilitate its handling
1.2 Systémes de commande / Control systems
1.2.1 Sécurité et fiabilité des systémes de commande / Safety and reliability of control systems
1.2.2 Organes de service / Control devices
1.2.3 Mise en marche / Starting
1.2.4 Arrét / Stopping
1.3 Mesures de protection contre les risques mécaniques / Protection against mechanical hazards
1.3.1 Risque de perte de stabilité / Risk of loss of stability
1.3.2 Risque de rupture en service / Risk of break-up during operation
1.3.3 Risques dus aux chutes, aux éjections d'objets / Risks due to falling or ejected objects
1.3.4 Risques d{s aux surfaces, aux arétes ou aux angles / Risks due to surfaces, edges or angles
1.3.7 Risques liés aux éléments mobiles / Risks related to moving parts
1.3.9 Risques dus aux mouvements non commandés / Risks of uncontrolled movements
1.5 Risques dis a d’autres dangers / Risks due to other hazards
1.5.1 Alimentation en énergie électrique / Electricity supply
1.5.2 Electricité statique / Static electricity
1.5.3 Alimentation en énergie autre qu'électrique / Energy supply other than electricity
1.5.4 Erreurs de montage / Errors of fitting
1.5.5 Températures extremes / Extreme temperatures
1.5.6 Incendie / Fire
1.5.7 Explosion / Explosion
1.5.8 Bruit / Noise
1.5.9 Vibrations / Vibrations
1.6 Entretien / Maintenance
1.7 Informations / Information

This partly completed machinery must not be put into service until the final machinery in which it is to be incorporated has been declared in
conformity with Directive 2006/42/CE on Machinery. SAMES has established the technical documentation and undertakes to transmit, in
response to a reasoned request by the national authorities, relevant information on the partly completed machinery in the most appropriate form.

R&D Manager of MEYLAN site: Cyrille MEDARD cyh.//e

Established in Meylan - France /MEDA/QP

UK Representative: Lesley OLIVE - Berthoud Sprayers Limited

certifié par TOMOF

Cyrille MEDARD
cyrille.medard@sames.com
2025-09-23T15:13:26.000Z

Venture House, Boston Enterprise Centre, Enterprise Way
Boston PE21 7TW, UK
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Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme a la |égislation d’harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erklart, dass das nachfolgend bezeichnete Material den
folgenden anwendbaren Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacién de armonizacién
de la UE aplicable /Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito & conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o equipamento
designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislagdo de harmonizagdo aplicavel da UE / Producent deklaruje, ze urzadzenie wskazane ponizej jest zgodne z nastepujgcymi obowigzujgcymi
przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuur in overeenstemming is met de volgende toepasselijke EU-harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlasuje, Ze
nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmoniza¢nimi pravnimi predpisy EU/ Vyrobce prohlasuje, Ze niZe uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy
EU/ Producenten erklzrer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med falgende gaeldende EU-harmoniseringslovgivning/ Valmistaja vakuuttaa, ettd jéljempana mainitut laitteet ovat
seuraavien sovellettavien EU:n yhdenmukaistamislainsaadéantéjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad jargmistele kohaldatavatele ELi Gihtlustamise igusaktidele./ RaZotajs
apliecina, ka turpmak noradrtas iekartas atbilst $adiem piemérojamiem ES saskanosanas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareiskia, kad toliau nurodyta jranga atitinka Siuos taikytinus ES derinamuosius teisés
aktus/ Mpon3BoAUTENAT Aeknapypa, Ye NoCo4eHOTO Mo-4o/y 060py/ABaHe e B CbOTBETCTBUE ChC CIEAHOTO MPUAOKMMO 3aKOHOAATENCTBO Ha EC 3a xapmMoHu3aLms/ A gyartd kijelenti, hogy az alabb
megjelolt berendezés megfelel a kovetkezd alkalmazandé uniés harmonizaciés jogszabalyoknak / Producdtorul declara cd echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmatoarea legislatie de
armonizare a UE aplicabild/ O kataokeuaotrig SnAwveL 4Tt 0 EOTIALOHOG TIOU QVAPEPETAL KATWTEPW CUPHOPPUIVETAL HE TV akOAouBn Loxouaa vopobeaia evappdviong tg EE/ Proizvodat ovime
izjavljuje da je oprema u skladu sa zakonskim zahtjevima Ujedinjene Kraljevine./ Vijrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené zariadenie je v stilade s tymito platnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi EU/
Proizvajalec izjavlja, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno usklajevalno zakonodajo EU/ lpou3BoauTens 3asiBAISIeT, YTO yKazaHHOE HuXe 060pyAoBaHMe COOTBETCTBYET CleyoLLnM
NPYMEHNMBIM 3aKOHOAATeNbHBIM akTaM EC no rapmoHmsaumn/ ®iE#E (. UTICIEEAn-KE . BRINZUTO EURMACEEL TV I L A4EET 5. / HIEHER , TEEENREFEUTERHM
BR R PRALE.
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Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformitétshewertung/Procedimiento de evaluacién de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagéo da conformidade/Procedura
oceny zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup posuzovéni shody / Férfarande for beddmning av 6verensstammelse/Procedure for overensstemmelsesvurdering /Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely /
Vastavushindamismenetlus/Atbilstibas novértésanas proceddra /Atitikties vertinimo procedira /Mpouesypa 3a oueHka Ha cbotBetcTBUeTO /Megfeleldségértékelési eljaras / Procedura de evaluare a conformitatii/AlaSikacia
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Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt./
Esta declaracion de conformidad se emite bajo la Gnica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola responsabilita del produttore./ Esta
declaracdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./ Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze
verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant./ Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce./
Denna forsdkran om O6verensstammelse utfardas pé tillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserklering er udstedt p& producentens eget ansvar./ Taméa
vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vilja antud tootja ainuvastutusel./ 57 atbilstibas deklaracija ir izdota
uz raZotaja atbildibu./ UZ Sig atitikties deklaracija atsako tik gamintojas./ HacToslaTa geknapauys 3a CbOTBETCTBME Ce M3jaBa Ha MbJiHaTa OTFOBOPHOCT Ha npowssoguTtens./ Ezt a
megfelelGségi nyilatkozatot a gyarto kizarolagos felelgssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusivé a producatorului./ H mapovoa
SNAWON CUMHPOPPWONG EKSLSETAL PE ATIOKAELOTLKY) €UBUVN ToU Kataokeuaotr)./ Ova izjava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod odgovorno3cu proizvodaca./ Toto vyhlasenie o zhode sa
vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu./ Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec./ Din id-dikjarazzjoni ta' konformita ghandha tinhareg taht ir-responsabbilta

unika tal-manifattur./ [laHHas Aeknapauys COOTBETCTBIA BblAaHa NoJ NCKNOUMTENbHYIO OTBETCTBEHHOCTL Npon3BoanTens./ ~ DEAES . WEZOBEMBFIEN S & TRITEN T %
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Depuis prés d'un siécle, Sames propose des services et des équipements
d'application de peintures liquides ou en poudre, d'adhésifs et de mastics pour
coller, protéger et embellir tous les types de surfaces.

Nous concevons, produisons et commercialisons des solutions complétes -
pistolets manuels, pulvérisateurs automatiques et robotiques, pompes et
machines de dosage...

Nous proposons des solutions a la pointe de l'innovation technologique, au
service de l'efficience industrielle des clients les plus exigeants, et
respectueuses de l'environnement.

Sames colle, protege et embellit tous les matériaux.

Plus qu'un fournisseur, Sames est le partenaire de votre performance.

We Simply Apply the Most Efficient Solutions.

Prendre plaisir a étre les meilleurs
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