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Services

Certification et référencement

La société Sames est certifiée centre de formation auprés de la DIRRECTE de la région Auvergne Rhone Alpes sous
le numéro 84 38 06768 38.

Notre société dispense, tout au long de l'année, des formations permettant d'acquérir le savoir faire indispensable a
la mise en oeuvre et a la maintenance de vos équipements pour en garantir durablement toutes les performances.
Un catalogue est disponible sur simple demande.

www.sames.com/france/fr/services-training.html

Audit de ligne

Inscrit dans un programme d'assistance technique de nos clients utilisateurs de matériels Sames, les audits de lignes
sont destinés a vous aider a optimiser et maitriser votre outil de production.

Notre réseau d'experts est continuellement formé et qualifié pour fournir a nos clients, une expertise technique sur
les installations liquide ou poudre dans lesquelles notre matériel est intégré. L'environnement global des lignes de
production est pris en compte au cours de cette vérification technique.

Une brochure est disponible en téléchargement:

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html

Contrat de maintenance

Un contrat de maintenance annuelle (incluant ou non les consommables devant étre remplacés lors de chaque
intervention) peut étre envisagé avec le partenariat de Sames. Il est associé a un plan de maintenance préventive
établi lors d'une premiére visite d’audit qui détaille les points de controle nécessaires pour garantir les performances
des équipements installés.

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.ntml

Hotline

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html
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1. Consignes de santé et de sécurité

1.1. Configuration de l'équipement certifié

Ce manuel d'emploi définit la configuration de l'équipement certifié.
1.2. Marquage

1.2.1. Marquage ATEX et NON ATEX des coffrets

Chaque appareil comporte un marquage avec le nom du fabricant, la référence de l'appareil et les renseignements
importants pour l'utilisation de l'appareil: pression d'air, puissance électrique.

Cet équipement a été congu conformément a la directive ATEX 2014/34/UE et est prévu pour une utilisation en zone
1.
Cet équipement est donc conforme aux dispositions suivantes:

+ Directive ATEX (2014/34/UE): Ex Il 2 G - groupe II, catégorie 2, gaz).

+ Ladéclaration UE de conformité et la déclaration UKCA (spécifique au marché britannique) sont présentes dans
le présent document en annexes.
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1.2.1.1. Marquage ATEX du coffret principal

Le coffret principal n'est pas un coffret ATEX. C'est un coffret associé qui peut étre connecté a une platine
produit ATEX installée dans une zone ATEX. Il existe donc des versions de Cgclomix® Evo ATEX et non

ATEX.
Description
Code Sames Marque du fabricant
STAINS FRANCE Lieu de production de l'équipement.
Coffret Cyclomix®Evo Nom du produit
C € CE: Conformité européenne
@: Utilisation dans les zones explosives
II: Groupe I
@ )G (2): Catéqgorie 2
Equipement de surface destiné & étre utilisé dans des environnements oU des atmosphéres explosives dues & des
gaz, des vapeurs ou des brouillards sont susceptibles de se produire occasionnellement en fonctionnement normal.
G: Gaz
Ex Ex: Marquage de conformité aux normes européennes
[ia Gb] ia: Sécurité intrinseque
Gb: Niveau de protection de l'équipement (zone 1 gaz)
B IIB: Gaz de référence pour la qualification des équipements

UKCA: UK Conformity Assessment (évaluation de la conformité au Royaume-Uni)
UKCA Marquage obligatoire pour certains produits mis sur le marché en Grande-Bretagne (Angleterre, Pays de Galles,
Ecosse) a partir de janvier 2021

Type Modeéle de coffret

Ref Référence spécifique au fabricant de l'équipement.

Série/Serial Numéro donné par SAMES
Les 2 premiers chiffres indiquent 'année de fabrication

Tension Tension de la Cyclomix®Evo

P air Pression d'air maximale

Phase Monophasé

Fréquence 50/60Hz > Fréquence du réseau

Ampérage Consommation maximale de courant
Ce logo signifie que votre produit usagé doit étre éliminé dans une installation de récupération et de recyclage
appropriée.

—

NE PAS DEBRANCHER

SOUS TENSION . -

DO NOT DISCONNECT WHILE Le non-respect de cette consigne peut entrainer la mort ou des blessures graves.

POWERIS ON

Membre du groupe Exel 8 DRT582165110
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1.2.1.2. Marquage NON ATEX du coffret principal

Description
Code Sames Marque du fabricant
STAINS FRANCE Lieu de production de l'équipement.
Coffret Cyclomix®Evo Nom du produit
c € CE: Conformité européenne
UKCA: UK Conformity Assessment (évaluation de la conformité au Royaume-Uni)
UKCA Marquage obligatoire pour certains produits mis sur le marché en Grande-Bretagne (Angleterre, Pays de Galles,
Ecosse) a partir de janvier 2021
Type Modele de la boite
Ref Référence spécifique au fabricant de l'équipement.
Série/Serial ’Cl:;n ;;8: ;?enriisrasr csiw?::l'eEssindiquent l'année de fabrication.
Tension Tension de la Cgclomix®Evo
P air Pression d'air maximale
Phase Monophasé
Fréquence 50/60Hz > Fréquence du réseau
Ampérage Consommation maximale de courant

A

Ce logo signifie que votre produit usagé doit étre éliminé dans une filiere de récupération et de valorisation
appropriée.

NE PAS DEBRANCHER
SOUS TENSION

DO NOT DISCONNECT WHILE

POWERIS ON

Le non-respect de ces consignes de sécurité peut entrainer la mort ou des blessures graves.

Membre du groupe Exel
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1.2.1.3. Coffret additionnel ATEX

Le coffret additionnel Evo+ n'est pas un coffret ATEX. C'est un coffret associé qui peut étre connecté aune
platine produit ATEX installée dans une zone ATEX. Il existe donc des versions ATEX et non ATEX.

Description
Code Sames Marque du fabricant
STAINS FRANCE Lieu de production de l'équipement.
Cgclomix®Evo box Nom du produit
c E CE: Conformité Européenne

@: Utilisation dans les zones

Il: Groupe I
Equipement de surface destiné a étre utilisé dans des environnements ou des atmospheéres explosives dues a des
gaz, des vapeurs ou des brouillards sont susceptibles de se produire occasionnellement en fonctionnement normal.
G:Gaz

Ex Ex: Marquage de conformité aux normes européennes

[ia Gb] ia: Sécurité intrinseque
Gb: Niveau de protection de l'équipement (zone 1 gaz)

1B IIB: Gaz de référence pour la qualification des équipements

UKCA: UK Conformity Assessment (évaluation de la conformité au Royaume-Uni)
UKCA Marquage obligatoire pour certains produits mis sur le marché en Grande-Bretagne (Angleterre, Pays de Galles,
Ecosse) a partir de janvier 2021

Type Modéle du coffret
Ref Référence spécifique au fabricant de ['équipement.
. . Numeéro donné par SAMES

Série/Serial Les deux premiers chiffres indiquent l'année de fabrication

Tension Tensiondela Cgclomix®Evo

P air Pression d'air maximale

Phase Monophasé

Fréquence 50/60Hz > Fréquence du réseau

Ampérage Consommation maximale de courant
Ce logo signifie que votre produit usagé doit étre éliminé dans une installation de récupération et de recyclage
appropriée.

—

NE PAS DEBRANCHER

SOUS TENSION - S -

DO NOT DISCONNECT WHILE Le non-respect de cette consigne de sécurité peut entrainer la mort ou des blessures graves.

POWERIS ON

Membre du groupe Exel 10 DRT582165110
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1.2.1.4. Coffret additionnel NON ATEX Evo+

Le coffret additionnel Evo+ n'est pas un boitier ATEX. C'est un coffret associé qui peut étre connecté aune
platine produit ATEX installée dans une zone ATEX. Il existe donc des versions ATEX et non ATEX.

Membre du groupe Exel

Description
Code Sames Marque du fabricant
STAINS FRANCE Lieu de production de 'équipement.
Coffret Cyclomix®Evo Nom du produit.
c E CE: Conformité européenne
UKCA: UK Conformity Assessment (évaluation de la conformité au Royaume-Uni)
UKCA Marquage obligatoire pour certains produits mis sur le marché en Grande-Bretagne
(Angleterre, Pays de Galles, Ecosse) a partir de janvier 2021
Type Modeéle du coffret
Ref Référence spécifique au fabricant de l'équipement.
Série/Serial Numéro donné par SAMES
Les deux premiers chiffres indiquent l'année de fabrication.
Tension Tension de la Cyclomix®Evo
P air Maximum air pressure
Phase Single-phase
Fréquence 50/60Hz > Fréquence du réseau
Ampérage Consommation maximale de courant
Ce logo signifie que votre produit usagé doit étre éliminé dans une filiere de récupération et de valorisation appro-
priée.
—
NE PAS DEBRANCHER
SOUS TENSION
DO NOT DISCONNECT Le non-respect de ces consignes de sécurité peut entrainer la mort ou des blessures graves.
WHILE POWERIS ON

11 DRT582165110
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1.2.1.5. Marquage du coffret déporté - plaque signalétique non ATEX

Membre du groupe Exel

Description
Code Sames Marque du fabricant
STAINS FRANCE Lieu de production de l'équipement.
Cyclomix®Evo box Nom du produit
c E CE: conformité européenne
€x): Utilisation dans les zones explosives
II: Groupe I
(2): Cateqgorie2
(Dled Equipement de surface destiné a étre utilisé dans des environnements oU des atmosphéres
explosives dues a des gaz, des vapeurs ou des brouillards sont susceptibles de se produire
occasionnellement en fonctionnement normal.
G: Gaz
Ex Ex: Marquage de conformité aux normes européennes
[ia Gb] ia: Sé;urité intrins‘equg o
Gb: Niveau de protection de l'équipement (zone 1 gaz)
B IIB: Gaz de référence pour la qualification des équipements
UKCA: UK Conformity Assessment (évaluation de la conformité au Royaume-Uni)
UKCA Marquage obligatoire pour certains produits mis sur le marché en Grande-Bretagne (Angle-
terre, Pays de Galles, Ecosse) a partir de janvier 2021
Type Modele du coffret
Ref Référence spécifique au fabricant de l'équipement.
Série/Serial Numéro donné‘ par SAMES. ) ) N
Les deux premiers chiffres indiquent l'année de fabrication.
Tension Tension de la Cgclomix®Evo
P air Pression d'air maximale
Phase Monophasé
Fréquence 50/60Hz > Fréquence du réseau
Ampérage Consommation maximale de courant
Ce logo signifie que votre produit usagé doit étre éliminé dans une filiere de récupération et de
E valorisation appropriée.
I
NE PAS DEBRANCHER
SOUS TENSION Le non-respect de ces consignes de sécurité peut entrainer la mort ou des blessures graves.
DO NOT DISCONNECT
WHILE POWERIS ON

12 DRT582165110
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1.2.2. Normes et lignes directrices appliquées

Normes et directives européennes - UE

2006/42/CE: Machines | QUASI-MACHINES.

2014/34/UE: Atmospheéres Potentiellement
Explosives.

ENISO 80079-36: 2016: Exigences
fondamentales pour les appareils et composants
non électriques destinés a une utilisation en
atmosphéres explosibles.

ENISO 80079-37: 2016: Appareils non élec-
triques pour atmospheres explosibles — Modes de
protection «construction sécurisée», «protection
par immersion dans le liquide» et «protection contre
linflammation par sécurité mécanique».

EN1127-1: 2019: Atmospheéres explosibles -
Prévention et protection contre l'explosion - Partie
1: Concepts fondamentaux et méthodologie.

2014/35/UE: Basse Tension.

2014/30/UE: Compatibilité
Electromagnétique.

2012/19/UE: Déchets d'équipements

électriques et électroniques (DEEE).

Membre du groupe Exel

Normes et lignes directrices du Royaume-Uni - UKCA

2008 No. 1597: Réglementation de l'approvisionnement en
machines (Sécurité) 2008.

2016 No. 1107: Réglementation des équipements et sys-
témes de protection destinés a étre utilisés en atmosphéres poten-
tiellement explosives 2016.

EN ISO 80079-36: 2016: Exigences fondamentales pour les
appareils et composants non électriques destinés a une utilisation
en atmospheéres explosibles.

ENISO 80079-37: 2016: Appareils non électriques pour
atmosphéres explosibles — Modes de protection «construction
sécurisée», «protection par immersion dans le liquide et «protection
contre linflammation par sécurité mécanique».

EN1127-1: 2019: Atmospheéres explosibles - Prévention et
protection contre l'explosion - Partie 1: Concepts fondamentaux et
méthodologie.

2016 No. 1091: Réglementation de la compatibilité
électromagnétique 2016.

2016 No. 1101: Réglementation sur la sécurité des
équipements électriques 2016.

2013 No. 311 3: Réglementation sur les déchets
d'équipements électriques et électroniques 2013.

13 DRT582165110
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1.2.3. Glossaire
Base
Composant A
Catalyseur

Le composant B peut également étre appelé durcisseur.Composant C. Ce composant est généralement présent
pour permettre la mise a viscosité du mélange A+B

Dilvant

Composant C. Ce composant est généralement présent pour permettre la mise a viscosité du mélange A+B
Ratio

Pour un produit composé de deux éléments, on utilise une base (A) et un catalyseur (B).

Le rapport R correspond au rapport B / A. SiR = 10% il faudra que le mélange soit composé de 10 volumes de B pour
100 volumes de A.

Pour un produit composé de 3 éléments, on utilise une base (A), un catalyseur (B) et un diluant (C).

Le rapport R1 correspond au rapport B/ A. SiR1 = 10%, le mélange doit étre composé de 10 volumes de B pour 100
volumes de A.
Le rapport R2 correspond au rapport C / A. Si R2 = 5%, le mélange doit étre composé de 5 volumes de C pour 100
volumes de A.

Alarme

Un dysfonctionnement détecté par le Cgclomix® Evo arréte l'équipement concerné. Chaque défaut est indiqué sur
'écran. Aprés chaque défaut, l'opérateur doit réinitialiser l'installation et acquitter le défaut.

Gain

Parametre défini dans les parameétres de la recette. Il permet de définir le temps d'ouverture des vannes d'injection
des produits B et C. Plus cette valeur est élevée, plus le temps d'ouverture est court. Cette valeur peut étre comprise
entre 1 et 3000. A titre indicatif, une valeur de 125 correspond a une ouverture de la vanne de 0,8 seconde.

Potlife
Se référe a la durée d'application d'un produit multi-composants aprés le mélange des différents composants.
Le temps de surveillance POTLIFE est un compteur qui mesure le temps de non-circulation du produit.

Montée de teinte

Correspond a la phase de remplissage de la machine pour avair le produit au bon ratio et bien mélangé avant de
commencer la production.

Concerne la recette actuelle et le volume restant avant de passer en mode production.
Régénération
Phase de renouvellement du produit a l'intérieur des circuits du systéme de dosage.

Le fonctionnement est équivalent a la phase de production, c'est-a-dire que le principe de dosage est maintenu.
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1.3. Signification des pictogrammes

>
>

Danger Danger Danger Danger General
électrique Démarrage Piéces ou Risque d’explosion Danger
automatique surfaces chaudes

P>
2>
>
2>

Danger Danger Danger Danger Danger
Haute pression Pincement et/ou Zone Atex Risques Produits corrosifs
écrasement d'inflammabilité

>
2>

Danger Danger Interdiction Obligation Obligation
Matiéres toxiques Produits nocifs Port d'un Port de Protection Port de visiére de
Pacemaker auditive protection

Obligation Obligation Obligation Obligation Obligation
protectiondesvoies @ Port de chaussures Port de vétements Port de gants Port d'un casque de
respiratoires de sécurité de protection sécurité

Obligation Obligation Obligation Obligation
Port de lunette Générale Mise a la terre Consulter le manuel
Membre du groupe Exel 15 DRT582165110
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1.4. Précautions d'utilisation
1.4.1. Sécurité des personnes

Manuels techniques, étiquettes

Avant de mettre 'appareil en service, lisez attentivement:

« Toutes les instructions d'utilisation,

+ Les étiquettes apposées sur 'appareil avant de le mettre en service.
Formation
Le personnel qui utilise cet équipement doit étre formé a son utilisation.
Points de vigilance: consignes, sécurité.
Les opérateurs doivent avoir parfaitement assimilés:

+ Toutes les instructions.

« Toutes les regles de sécurité applicables a cet équipement et aux autres éléments et accessoires de
l'installation.

Formation et habilitation des opérateurs
Le personnel qui utilise cet équipement doit étre formé a son utilisation.

Le chef d'atelier doit s‘assurer que les opérateurs ont bien compris toutes les instructions et regles de sécurité
relatives a cet équipement et aux autres composants et accessoires de l'installation.

Seul le personnel autorisé pourra effectuer des opérations de production et de maintenance sur l'équipement.

Equipement de protection individuelle (EPI) - Poste de travail

OOOO®

Le port d'E.P.Il. (équipements de protection individuelle) adaptés a la situation de risque est obligataire.
+ Evitez les postures anormales.

+ Maintenez une position stable afin de conserver votre équilibre a tout moment et ainsi mieux controler
l'équipement en cas de situation inattendue.

+ Veiller a ce que le poste de travail soit propre et bien rangé.

+ Les piéces et les outils éparpillés ou empilés sont des sources d'accidents.

Membre du groupe Exel 16 DRT582165110
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Qualification du personnel

Les interventions sur le Cgclomix® Evo ne doivent étre effectuées que conformément aux régles et réglementations
en vigueur, par du personnel formé et qualifié.

Les conditions suivantes doivent étre remplies:

+ Le personnel doit avoir des compétences particulieres et de l'expérience dans le domaine technique concerné.
Ceci s'applique en particulier aux travaux d'entretien et de réparation des appareils Cgclomix® Evo.

+ Le personnel doit connaitre les normes, les directives, les régles de prévention des accidents et les conditions
d'utilisation applicables.

+ Le personnel doit avoir été autorisé par le responsable de la sécurité a effectuer les taches requises.
+ Le personnel doit étre capable de reconnaitre et d'éviter les dangers potentiels.

+ Les qualifications requises du personnel sont soumises a des réglementations légales différentes selon le site
de mise en ceuvre. Le propriétaire doit s'assurer du respect des lois applicables.

+ Le personnel qualifié doit connaitre les fiches de données de sécurité des produits qu'il sera amené a utiliser
dans le cadre de l'utilisation de la Cgclomix® Evo.

Fonctionnement de l'équipement

Le fabricant ne peut étre tenu responsable dans ce cas:

+ Dommages corporels.

+ De pannes.

+ Dommages aux équipements résultant de la destruction.

+ Dissimulation ou retrait total ou partiel de la protection.
Recommandations impératives

+ Ne pas modifier ou altérer l'équipement.

+ Les pieces et accessoires doivent étre exclusivement fournis ou agréés par Sames.
Exploitation des produits mis en ceuvre

Compte tenu de la diversité des produits utilisés par les utilisateurs et de limpossibilité de répertorier toutes les
caractéristiques des substances chimiques, leurs interactions et leur évolution dans le temps, la responsabilité de
Sames ne peut étre engagée:

+ La mauvaise compatibilité des matériaux en contact,
+ Risques inhérents pour le personnel et 'environnement,

« L'usure, les déréglages, les dysfonctionnements du matériel ou des installations ainsi que les qualités du
produit fini.

Membre du groupe Exel 17 DRT582165110
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Sames décline toute responsabilité en cas de:
+ Blessures physiques ou psychologiques.
+ Dommages matériels directs ou indirects dus a l'utilisation de substances chimiques.
+ Recommandations et responsabilités de l'opérateur du Cgclomix® Evo sur l'utilisation des produits appliqués.

« L'utilisateur doit identifier et prévenir les risques potentiels inhérents aux produits utilisés, tels que les vapeurs
toxiques, les incendies ou les explosions.

« L'utilisateur déterminera le risque de réactions d'exposition immédiate ou répétée sur le personnel.
Produits utilisés

+ Ladiversité des produits utilisés par les utilisateurs,

+ L'impossibilité d'identifier toutes les caractéristiques des substances chimiques,

+ Leurs interactions et leur évolution dans le temps,
Sames ne sera pas tenu responsable:

+ La mauvaise compatibilité des matériaux en contact.

+ Risques inhérents pour le personnel et l'environnement.

« L'usure, les déréglages, les dysfonctionnements du matériel ou des installations ainsi que les qualités du
produit fini.

Par conséquent:

« L'utilisateur doit identifier et prévenir les dangers potentiels inhérents aux produits utilisés, tels que les vapeurs
toxiques, les incendies ou les explosions.

+ L'utilisateur doit déterminer le risque de réactions d'exposition immédiate ou répétée sur le personnel.
Sames décline toute responsabilité, en cas de:

+ Blessures physiques ou psychologiques,

+ Dommages matériels directs ou indirects dus a ['utilisation de substances chimiques.
Exigences de contrdle opérationnel de l'opérateur de l'équipement
Le personnel qui utilise cet équipement doit étre formé a son utilisation.

Les opérateurs ont parfaitement assimilé toutes les instructions et regles de sécurité de cet équipement et des
autres éléments et accessoires de l'installation.

Membre du groupe Exel 18 DRT582165110
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1.4.2. Intéqrité de 'équipement

Dispositif de protection

Dispositif de protection

Les protections permettent d'utiliser l'équipement en toute sécurité.
+ Couvercle du moteur.
+ Protecteur d'accouplement.
+ Lescarters.

1.5. Avertissements

Il est impératif que toute personne porteuse d'un stimulateur cardiaque n'utilise pas
I'équipement et n'entre pas dans la zone de projection.
La haute tension peut entrainer un dysfonctionnement du stimulateur cardiaque.

Cet appareil peut étre dangereux s'il n'est pas utilisé, démonté et remonté conformément aux
régles spécifiées dans le présent manuel et a toute norme européenne ou réglementation
nationale applicable en matiére de sécurité.

Le bon fonctionnement de l'appareil n‘est garanti qu'avec l'utilisation de piéces détachées
d'origine distribuées par Sames.

Afin d'assurer un montage optimal, les piéces détachées doivent étre stockées a une
température proche de leur température de fonctionnement. Si ce n'est pas le cas, un temps
d'attente suffisant doit étre respecté avant l'installation, afin que toutes les piéces soient
assemblées a la méme température.
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1.5.1. Régles d'installation

L'installation de tout systéme ne respectant pas les régles précisées ci-dessous est strictement interdite.

Environnement

Les risques environnementaux doivent étre maitrisés de la maniére suivante:

Demandez a un électricien qualifié de vérifier la continuité de la mise a la terre. Si la continuité de la mise a la
terre n'est pas assurée, vérifiez la borne, le fil et le point de mise a la terre. Ne faites jamais fonctionner l'appareil
tant que ce probleme n'a pas été résolu.

Les matériaux a peindre doivent également étre mis a la terre au moyen de pinces équipées de cables ou, s'ils
sont suspendus, au moyen de crochets qui doivent rester propres a tout moment.

Respecter la température moyenne d'utilisation des équipements et des produits, qui doit étre inférieure d'au
moins 5°C au point d'éclair des produits et se situer dans une fourchette de O a 40°C.

La ventilation de la zone par extraction forcée et l'apport d'air non pollué sont obligatoires pendant l'utilisation
de l'équipement ou les opérations de nettoyage.

Les parties fragiles de linstallation, en particulier les tuyaux, doivent étre protégées contre les dommages
mécaniques ou thermiques pendant la production ou l'entretien.

Les déchets liés aux opérations ou au démantélement des équipements devront étre traités selon les lois en
vigueur.

Le niveau sonore de nos équipements est limité au maximum.
Selon les conditions d'utilisation, la pression sonore de l'appareil peut provoquer des lésions auditives.
Prendre des mesures appropriées pour réduire la pollution sonore.

Eliminer les matériaux d'emballage de maniére appropriée et respectueuse de l'environnement.

CAUTION Danger pour le personnel en cas d'installation incorrecte.

La délimitation exacte des zones est de la responsabilité expresse de l'utilisateur, en fonction des produits
utilisés, de l'environnement de 'équipement et des conditions d'utilisation.

Choisir la pompe de maniéere a ce que la pression du produit délivrée par la pompe soit adaptée au type de
pistolet sélectionné.

Al'aide d'un tuyau & haute pression, raccordez le raccord de peinture du pistolet & la pompe. Serrer les raccords.

La résistance a la pression du tuyau doit étre égale ou supérieure a la pression délivrée par la pompe.
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1.6. Recommandations importantes
1.6.1. Limites d'utilisation et/ou utilisation incorrecte

Toute utilisation autre que celle décrite dans le présent document et dans le mode d'emploi, ainsi que toute autre
utilisation, est considérée comme non conforme. Le fabricant décline toute responsabilité pour les dommages qui en
résulteraient. L'utilisateur en supporte seul le risque.

Les points suivants décrivent une utilisation incorrecte ou interdite :

+ Les pressions de fonctionnement de cet appareil étant particulierement élevées, certaines précautions doivent
étre prises pour éviter les accidents.
Ne jamais dépasser la pression maximale de service des composants de 'équipement.

Tuyaux

+ Ne pas utiliser de tuyaux dont la limite de pression d'éclatement (LPE) est inférieure a 4 fois la pression de
service maximale de la pompe (voir la fiche technique).

+ Ne pas utiliser de tuyaux qui ont été pliés et déroulés. N'utilisez que des tuyaux en bon état, exempts de
blessures et d'usure.

« Ultiliser uniquement un tuyau d'air antistatique pour raccorder la pompe au pistolet.

+ Toutes les connexions doivent étre serrées et en bon état.
Pompe

+ Branchez 'appareil sur une prise de terre.

« Ultiliser le raccord prévu sur la pompe.

+ Ne pas utiliser de produit ou de solvant incompatible avec les matériaux de la pompe.

+ Utiliser le solvant approprié pour le produit a pulvériser afin d'assurer la longévité de l'équipement.
Gun

+ Ne jamais essuyer 'extrémité de la buse avec les doigts.

+ Toute intervention sur le pistolet doit se faire aprés décompression du produit.

* Ne pas diriger le pulvérisateur vers des personnes ou des animaux.
Cyclomix®Evo

+ Ninstallez pas le panneau de commande de la machine dans une zone explosive.

+ Branchez le boitier de controéle sur une prise de courant reliée a la terre.

+ La platine produit est équipée d'un cable de mise a la terre.

+ Connecter le cable de mise a la terre a une connexion de mise a la terre.

+ Ne pas utiliser de produit ou de solvant non compatible avec les matériaux de la machine.

+ Utiliser le solvant approprié pour le produit a pulvériser afin d'assurer la longévité de l'équipement.

+ Portez des lunettes de sécurité pour protéger vos yeux d'éventuelles éclaboussures lorsque vous manipulez
les vannes de test de la Cgclomix® Evo.

+ Ne pas utiliser la pulvérisation électrostatique pour les peintures solubles dans l'eay, les peintures dont la
résistivité est inféerieure a 10 MQ.
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Généralités sur I'équipement
Il est interdit de:

Passer des produits qui ne répondent pas aux spécifications.

L'utilisation, l'entretien, la réparation, l'installation ou la mise en service de la Cgclomix® Evo par un personnel
non autorisé, non formé ou par un utilisateur privé.

Utilisez la Cgclomix® Evo sans mise a la terre.
Utiliser la Cgclomix® Evo en dehors des paramétres [ données d'utilisation indiqués.

Utiliser la Cgclomix® Evo dans une zone ou il existe un risque d'inflammation en raison de la présence de sources
d'inflasnmation a proximité de l'appareil.

Non-respect des intervalles de maintenance.

Utiliser la Cgclomix® Evo dans des zones a risque d'explosion de gaz ou de poussieres en zone 0 ou l'utiliser
dans des zones a risque d'explosion sans la mise en ceuvre préalable par l'exploitant de mesures conformes aux
exigences de la directive 1999/92/CE et des réglementations nationales en vigueur en matiere de protection
contre les explosions.

Premiere mise en service sans controle préalable de la zone et de la Cyclomix® Evo par une personne autorisée.

Utilisation de produits chimiquement incompatibles avec les matériaux utilisés dans la construction de la
Cgclomix® Evo: L'exploitant de la Cgclomix® Evo doit controler la compatibilité chimique des produits utilisés.

Utilisation de produits dont les caractéristiques (par exemple la température dinflammation) ne sont pas
compatibles avec l'identification de la Cgclomix® Evo.

Contournement des dispositifs de sécurité de la Cgclomix® Evo.

1.6.2. Recommandations de sécurité lors de l'entretien

Actions quotidiennes

Veérifier l'équipement.

Maintenir l'équipement en parfait état de fonctionnement.

Avant de nettoyer ou de démonter tout composant de l'équipement, il est impératif de:

Remplacer les pieces endommagées uniquement par des pieces d'origine Sames.
Couper l'alimentation en air.

Réduire la pression sur les tuyaux en ouvrant le circuit de fluide du pistolet.
Couper l'alimentation électrique de la machine.

Ouvrir les vannes de purge.

1.6.3. Transport

Placer le produit dans son emballage d'origine pendant le transport.

L'emballage de la Cgclomix® Evo correspond aux conditions de transport prévues a cet effet.

L'emballage protege:

Des dommages liés au transport

De la corrosion.
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1.6.4. Vérifier les articles livrés
+ Retirezla Cgclomix® Evo de son emballage.
+ Eliminer l'emballage de maniére appropriée. Respectez les réglementations locales.
« Veérifiez que la Cgclomix® Evo n'a pas été endommagé pendant le transport.
+ Signaler immédiatement par écrit au transporteur et a Sames les dommages causés par le transport.
+ Protégezla Cgclomix® Evo de tout dommage supplémentaire.
+ Ultilisez le bordereau d'expédition pour vérifier que la livraison est compléte.
1.6.5. Stockage
Notre matériel doit étre conservé dans son emballage d'origine.

En cas de stockage prolongg, il est conseillé d'effectuer une maintenance préventive de tous les lubrifiants avant la
mise en service.

Stockage avant l'installation

Température ambiante de stockage O/ +50 °C.
+ Protéger 'appareil de la poussiere, des écoulements d'eau, de I'humidité, des vibrations et des chocs..
+ Ne retirez 'emballage que juste avant le montage.

Stockage apres l'installation

+ Protéger 'appareil de la poussiere, des écoulements d'eau, de 'humidité et des chocs.
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1.7. Garantie

Sames offre une garantie contractuelle d'une durée de douze (12) mois a compter de la date de livraison au client, a
condition que les conditions d'utilisation indiquées dans ce manuel technique soient respectées.

Pour étre mise en ceuvre, la demande de garantie doit définir précisément et par écrit le dysfonctionnement en ques-
tion, étre accompagnée du matériel et/ou du composant défectueux et étre informée des conditions du matériel
acheté par le client auprés de Sames.

Sames n'acceptera ou ne refusera l'application de la garantie qu'aprés analyse du matériel défectueux.

La garantie accordée par Sames est limitée au remplacement du matériel dans son intégralité ou au remplacement
partiel du composant défectueux.

Sames ne couvre que le coUt des pieces nécessaires au remplacement du matériel défectueux.
Aucune garantie ne sera donnée par Sames:

« Pour les défauts et détériorations résultant de conditions anormales de stockage et/ou de conservation chez
le client ou d'un entretien ou d'une utilisation du Matériel non conforme aux regles de l'art ou ne respectant pas
les prescriptions de la présente notice technique remise au client par Sames,

+ Pour les défauts et dommages résultant de pieces de rechange non approuvées par Sames ou qui ont été
modifiées par le client,

+ Pour tous les dommages résultant d'une négligence ou d'un manque de surveillance.
De la part du client:
« Encas d'usure normale de 'équipement et/ou de ses composants.

« En cas de détérioration ou d'accident dU a une utilisation défectueuse et/ou anormale du produit.
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2. Description
2.1. Généralités
2.1.1. Propriété dela Cyclomix® Evo
La Cyclomix® Evo a été congue pour:
« Meélange et dosage jusqu'a 3 produits,

+ Alimentation de 1 ou 2 pistolets en gérant indépendamment le Potlife (durée de vie du produit), le remplissage
et le rincage de chaque circuit.

Des changeurs de teintes situés en amont des débitmetres permettent d'alimenter le bloc de mélange avec des
couleurs ou des catalyseurs différents.

Le changement de couleur est entierement géré par la Cgclomix® Evo. Le changement de couleur est définidans les
parametres de la recette.

Les débitmeétres contrélent:
+ Lalecture des débits.
+ Le passage des produits.
La Cyclomix® Evo est configurable, modulaire et évolutif.
La Cgclomix® Evo peut intégrer dés l'installation ou au cours de son cycle de vie des équipements tels que:
+ Des réqulateurs de produits.
+ Boaites de ringage pour pistolet manuel.
- Gestion d'un 3°*™€ composant.
+ Gestion du tri des déchets.
2.1.2. Comment utiliser la Cyclomix® Evo?

La Cgclomix® Evo a été développé pour étre facile a utiliser. Pour cette raison, il est possible de la configurer selon 2
modes. La Cgclomix® Evo permet:

+ Travailler en utilisant les parametres qu'elle définit elle-méme.
+ Ou de travailler avec les parameétres définis par l'utilisateur.
Les principales fonctions qui peuvent étre réglées automatiquement par l'unité de dosage sont les suivantes:
* Rincage.
+ Temps d'ouverture de la vanne d'injection.

L'utilisateur peut décocher la case automatique. Cela ouvrira un certain nombre d'écrans lui permettant de définir la
(les) valeur(s) qu'il souhaite.

La fonction autonome permet de travailler avec la majorité des produits, cependant la diversité des produits existants
peut rendre nécessaire un paramétrage manuel de la Cgclomix® Evo.
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2.2. Fonction des différents composants

Composant Fonction

Cyclomix® Evo 2K

Un systeme de dosage 2K est un systéme qui mélange deux composants liquides
(généralement des bases et des durcisseurs) dans un rapport précis pour former un film
solide.

Les systemes de dosage 2K peuvent étre manuels ou automatiques.

Les systemes de dosage 2K sont souvent utilisés pour des applications qui nécessitent
une grande précision dans le dosage et le mélange des composants afin de garantir la
qualité du produit final.

Un systeme de dosage 3K est similaire a un systeme de dosage 2K, mais il mélange trois
composants liquides (généralement des bases, des durcisseurs et des diluants) dans un
rapport précis pour former un matériau solide.

Ce type de systeme est utilisé dans les applications qui nécessitent une plus grande
souplesse de formulation.

L'ajout du 3eme composant permet d'ajuster la viscosité requise en fonction de la tech-
nologie d'application.

La fonction d'un baitier de commande pour un systéme de dosage 2K ou 3K est de
controler la phase de production 2K ou 3K afin d'assurer les fonctions essentielles de
dosage et de mélange des différents composants.

Il peut également comprendre des mécanismes de controle pour ajuster le ratio de
dosage et des indicateurs pour afficher les données de dosage.

Les composants de base de ['armoire sont congus pour:

« Controler et surveiller le systeme.
+ Afficher des données de production (par exemple, ratio, débit ou Potlife).

Le coffret déporté d'un systéeme de dosage est un coffret permettant d'effectuer des
opérations de production telles que des changements de couleur ou des cycles de
ringage.

Le coffret déporté peut étre utilisé pour des raisons de sécurité, de commodité ou pour
des applications ou l'espace est limité.

Le coffret déporté est relié au boitier principal par un cable de réseau permettant la

Lo ..
L n - “ communication entre les 2 boitiers.

I

o
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Composant Fonction
Boitier de régulation d'air

Un baitier de controle d'air d'atomisation est utilisé pour réguler et controler la pression
de l'air de pulvérisation du pistolet.

Le baitier permet également de couper l'air de pulvérisation pendant les phases
d'amorcage et de ringage.

v

Boite de rincage pistolet

La boite de ringage du pistolet permet de remplacer l'opérateur pendant les phases
d'amorgage, de régénération ou de ringage du pistolet utilisées avec les systémes de
dosage 2K et 3K
« Un actionneur piloté depuis le coffret vient piloter ['ouverture du pistolet lorsque
cela est nécessaire.
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2.2.1. Présentation de Cgclomix® Evo - configuration 2K

Bottier de pilotage d'air
d’atomisation

Manomeétre

Régulateur produit

Filtre

Bloc changeur de teintes

Débitmétre massique

Manomeétre

Mélangeur Statique

Filtre

Changeur de teintes

Membre du groupe Exel 28

Kit de pilotage
pour 2 régulateurs

Bloc d'injection bi-composant

Débitmeétres

Mélangeur statique

Bloc de gestion 2 pistolets

Bloc d'injection 3™ composant

Débitmétre

Plaque murale

Bloc 2 pistolets
avec ringage
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2.2.3. Présentation du coffret principal
2.2.3.1. Extérieur du coffret

sames G kremlin

Ecran tactile

Port usb

Interrupteur 2 positions

Bloc 8 electrovannes

2.2.4. Présentation du coffret principal
2.2.4.1. Intérieur du coffret

Bloc de jonction pour débistat Relais pour gestion
et vanne d'injection de l'électrostatique Bloc de jonction
pour alimentation

Bloc de jonction
pour débitmeétre
non ATEX
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2.2.5. Présentation du coffret additionnel EVO+
2.2.5.1. Extérieur du coffret

Serrure

Cable ethernet
pour connection

avec coffret principal
(Non fourni)

2.2.6. Présentation du coffret additionnel EVO+
2.2.6.1. Intérieur du coffret

CARTE DIOB OU ANAB

BARRIERES INTRINSEQUES

VANNES PROPORTIONNELLES POUR CAPTEURS
BLOC JONCTION
POUR COMMUNICATION
ENTOR
BLOC ELECTROVANNES
Membre du groupe Exel 30 DRT582165110
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2.2.7. Présentation du coffret déporté
2.2.7.1. Extérieur du coffret

ENTREES DE CABLES

2.3. Présentation du coffret déporté

2.3.1. Intérieur du coffret

CARTE CCB

AVEC ECRANS CARTES NIOB
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2.3.2. Présentation des cartes électroniques
2.3.2.1. Présentation de la carte CCB

Le CCB (Common Control Board) est la carte mere.
La carte CCB gere la partie process de la machine et collecte les

informations des cartes filles.

Description des LED

2 3
@ LI
o T rl : .
. ; J :
= gsiﬁ‘;i‘:lf’f:
o e e SREIENNe S S e o ; Aa,
L e Q rpzu TP48 7 7
1
5
4
6
# Etat de la LED Description
Lorsqu'elle est allumée, cela signale que la puce principale fonctionne.
1 LED rouge + Sielle n'est pas allumée, vérifiez que le cavalier d'amorcage est en place
(vair 7).
Lorsqu'elle est allumée, cela signifie que la carte est alimentée.
2 LED rouge . . e . .
Si elle n'est pas allumée, vérifiez que la carte est alimentée.
3 LED verte Lorsqu'elle est allumée, cela signifie que le bridge est en marche.
Le clignotement de la LED indique une erreur sur le bridge..
3 LED verte (clignotante) L'utilisateur doit essayer de redémarrer le bus dans le menu de maintenance ou

redémarrer complétement la machine.

LED RDY - La puce EtherCAT fonctionne.

4 LED verte + L'utilisateur doit vérifier que les deux interrupteurs (voir 6) sont sur OFF et
redémarrer l'armoire.

LED RUN - Lorsqu'elle est allumée ou clignotante, elle indique que la puce Ether-

CAT ne fonctionne pas.

> LED orange L'utilisateur doit vérifier que les deux interrupteurs (cf. 6) sont sur OFF et
redémarrer l'armoire.
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Position des connecteurs

10

SAMES ’.'))KHEMI.IN 3
S

_thercat

4 5 6

Description
Connecteur de la carte de communication robot
Jumpers de démarrage
Jumpers de l'écran 7"
Connecteur Ethernet pour écran déporté
Connecteur pour NIOB
Connecteur Ethernet pour les cartes filles (Port O a droite).
Commutateurs EtherCAT
Connecteur d'alimentation (24V)
Connecteur des cables de l'écran
Connecteur USB, utilisé pour la mise a jour du logiciel et l'exportation des données.

O 0ONO UL NNWNPRL ®

iy
o
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Visualisation des jumpers d'écran
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Cavaliers d'amorgage
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No jumper
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No jumper
No jumper
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2.3.2.2. Présentation de la carte ANAB

L'ANAB (Analog Board) est une carte fille, elle permet le
controle d'un dispositif analogique (vanne proportionnelle..) et
la lecture d'une valeur analogique (capteur de température,

capteur de pression..).

Description des LED
I"'ll"'il"‘ll"‘li"'ll"'l
=1IIESINESINE ST SHE SN
1
2
RST_Netxag "' = : -1 - -
UpEd GhRe WL o] 3
4
# EtatdelaLED Description
Lorsqu'elle est allumée fixe, cela signifie que le programme est en cours d'exécution.
1 LED Rouge IL clignote 3 fois lentement pendant le démarrage de la carte.
9 IL clignote rapidement pendant l'identification de la carte (cf. Identifier dans Maintenance
sur CCB).
> LED RUN (verte) Cette LED |nld|qge l'état de la puce EtherCAT. Lorsqu'elle est allumée, elle signale que la
puce est opérationnelle.
Lorsqu'elle est allumée (clignotement ou fixe), cela signifie que la puce EtherCAT ne
fonctionne pas.
2 LED RDY (orange) + L'utilisateur doit vérifier que les deux switchs (cf. 2) sont sur OFF et redémarrer
l'armoire.
3 LED Rouge Indique que la carte est alimentée.

Membre du groupe Exel

35 DRT582165110
B1 -2023/09



sames € kremlin

# Etat de la LED Description

Cette LED indique l'état du réseau EtherCAT.
Extrait de la documentation ETG.1300S (R) V1.1.1
Lorsqu'elle est verte:

Etat des LED Etat asservi Description
Arrét Initialisation L,a. c.a.rt.e e?’t dans ltat
dinitialisation
Clignotant Pré-opérationnel L?éc_irtzr:it;igf état
4  LEDCOMO (vert/rouge) o pre-op
. Sécurité S
1 clignotement o La carte est en sécurité
opérationnel
Fixe Opérationnel La lcart.e est en etat
opérationnel
Clignotement Initialisation ou La, carte est enlphase de ,
. . démarrage et n'est pas entrée
rapide démarrage.

dans le mode initialisation.

Lorsqu'elle est rouge: c'est qu'une erreur critique de communication ou d'application s'est
produite.
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Position des connecteurs

HERE ERE" TERN IERE "R RN 1200 ®

LN TR TR T TR T S L icAN_oUT

1
AR e snmsstg KREMLIN
EE R L et 055661802
o xmst TP7 - TP6 i
; TP13
2
3
b 5
# Description
1 Bouton de réinitialisation de la puce principale
2 Commutateurs EtherCAT.
3 Bouton de réinitialisation de la puce EtherCAT (netx90)
4 Port d'entrée EtherCAT (port O, a gauche)
5 Connecteur d'alimentation (24V)
Membre du groupe Exel 37 DRT582165110
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2.3.2.3. Présentation de la carte NIOB

Le NIOB (New Input Output Board) est une carte avec 10
entrées numériques (24V) et 10 sorties numeériques (24V).

Cette carte se trouve uniquement dans le déporté. Elle est
utilisée pour recevoir linformation des capteurs magnétiques
lorsque l'utilisateur sélectionne un bouton (a l'aide de l'aimant).

Il est relié a la carte mére (CCB) par un cable plat.

s.lues% KREMLIN

OSBEG1H04 ‘ @ ;ﬁ

Description de la LED

Cette carte n'a pas de LED d'état. Les LED présentes indiquent si une E/S est alimentée.

-
B
o
=
o

Etat dela LED Description

Etat de laLED Les sorties sont alimentées (la sortie doit pouvoir fournir 24 V).
OUT1 (vert) OUT1 est piloté a 24V
OUT?2 (vert) OUT2 est piloté a 24V
QOUT3 (vert) OUT3 est piloté a 24V
OUT4 (vert) OUT4 est piloté a 24V
OUTS5 (vert) OUTS5 est piloté a 24V
QUT®6 (vert) OUT6 est piloté a 24V
OUT7 (vert) OUT7 est piloté a 24V

Membre du groupe Exel 38 DRT582165110
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Etat dela LED Description
ouT8 (vert) OUTS8 est conduit a 24V
OUT9 (vert) OUTO9 est piloté a 24V

OUT10 (vert) OUT10 est piloté a 24V
IN1 (vert) IN1 est piloté a 24V
IN2 (vert) IN2 est piloté a 24V
IN3 (vert) IN3 est piloté a 24V
IN4 (vert) IN4 est piloté a 24V
IN5 (vert) IN5 est piloté a 24V
ING6 (vert) ING est piloté a 24V
IN7 (vert) IN7 est piloté a 24V
IN8 (vert) IN8 est piloté a 24V
IN9 (vert) IN9 est piloté a 24V

IN1O (vert) IN1O est piloté a 24V

Position des connecteurs

4
sames (% kReNLIN
DESEE1EY ¥)
A @Y
EEEEEEEEEER
Numéro de connecteurs Description
1 Connecteurs des entrées
2 Connecteurs des sorties
3 Alimentation 24v des sorties
4 Connecteur vers CCB
Membre du groupe Exel 39 DRT582165110
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2.3.2.4. Présentation de la carte DIOB

La carte DIOB (Digital Input Output Board)
est une carte fille.

La carte DIOB peut piloter jusqu'a 32 sorties
et lire 10 entrées numériques.

La carte DIOB est utilisée pour lire les
données des débitmeétres et controler les
électrovannes.
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Etat de la LED

LED Rouge

LED RUN (verte)

LED RUN (orange)

LED Rouge

LED COM O (vert/rouge)

Membre du groupe Exel
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Description

Lorsqu'elle est allumée fixe, cela signifie que le programme est en cours d'exécu-
tion.
IL clignote 3 fois lentement pendant le démarrage de la carte.
IL clignote rapidement pendant l'identification de la carte (cf. Identifier dans Mainte-
nance sur CCB).
Cette LED indique l'état de la puce EtherCAT. Lorsqu'elle est allumée, elle signale
que la puce est opérationnelle.
Lorsqu'elle est allumée (clignotement ou fixe), cela signifie que la puce EtherCAT
ne fonctionne pas.

« L'utilisateur doit vérifier que les deux switchs (cf. 2) sont sur OFF et redémar-

rer l'armoire.

Indique que la carte est alimentée.
Cette LED indique l'état du réseau EtherCAT. Extrait de la documentation
ETG.1300S (R)V11.1l
Lorsqu'elle est verte.

Etat des LED Etat asservi Description
Arrét Initialisation L? c.a!rt.e es.,t dans l‘état
d'initialisation.
Clignotant Pré-opérationnel La carte est dans ['etat

pré-opérationnel.
Sécurité

- La carte est en sécurité.
opérationnelle

1 clignotement

La carte est dans l'état

Fixe Opérationnel -
opérationnel.

La carte est en phase de
démarrage et n'est pas entrée
dans le mode initialisation.

Clignotement Initialisation ou
rapide démarrage.

Lorsqu'elle est rouge: c'est qu'une erreur critique de communication ou d'applica-
tion s'est produite..
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Position des connecteurs

5
1
2
3

4

Etat des connecteurs Description

1 Bouton de réinitialisation de la puce principale

2 Commutateurs EtherCAT

3 EtherCAT chip (netx90) reset button

4 Port d'entrée EtherCAT

Interrupteurs du conseil d'administration:
5 Tout est réglé sur OFF pour la DIOB principale.
Au moins un est réglé sur ON pour la carte d'extension DIOB (DIOB_T).
Membre du groupe Exel 42 DRT582165110
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2.4. Principe de désignation et de codification

Une Cgclomix® Evo est constituée d'une platine produit et d'un coffret de commande permettant de piloter
l'ensemble des éléments présents sur la platine produit.

Ces 2 éléments constituent un ensemble avec une référence commerciale qui est décrite par une désignation
signifiante.

La désignation signifiante est un code permettant de définir, fabriquer et configurer intégralement la Cgclomix® Evo.
Celle-ci peut étre construite grace au configurateur fourni par SAMES.

De méme que l'ensemble complet, la platine produit et le coffret sont eux aussi définis par une désignation signifiante
A chaque désignation signifiante est associée une référence et une désignation commerciale..

2.4.1. Principe de désignation signifiante de la Cgclomix® Evo

2.4.1.1. Codification de l'ensemble platine et coffret
La désignation signifiante est composée de 59 caractéres qui permettent de définir, fabriquer et configurer
intégralement la Cyclomix® Evo.
La désignation signifiante d'une Cyclomix® Evo est divisée en 9 groupes, chacun définissant une partie de l'unité de
dosage.
Ces 9 groupes sont précédés d'un préfixe: HEVO-.
+ Le premier groupe renseigne sur la technologie, il permet de définir le nombre de composants, la pression
produit admissible et le type de platine.
« Les seconds, troisiemes et quatriemes groupes permettent de définir les différents composants base,
catalyseur et diluant.
+ Le cinquiéme groupe concerne l'injection et le mélange.
+ Le sixieme groupe concerne la réqulation produit.
« Le septieme groupe concerne la gestion des circuits peintures.
« Le huitieme groupe concerne les options.
« Le neuviéme et dernier groupe concerne le coffret de gestion.
Exemple de désignation signifiante.

Injection

A Réglementation Circuits . Panneau de
Préfixe Technologie Comp. A Comp. B Comp. C et des produits s Options contréle
mélange
H#HEVO - 3XM - 04X131 -1 02X131 - 02X161 - | 3232H1H1 - A4 - 10001 - 21000RX - 12
Bloc technologie

Le bloc "technologie" est composé de 3 caractéres:
+ Le premier caractere concerne le nombre de composants gérés par la Cgclomix® Evo.
+ Le second caractére concerne le type de platine et la matiere des équipements.
+ Le troisiéme caractere concerne la pression de travail maximum admissible.

Nombre de composants Type de platine Pression de travail
2 2 composants (A +B) X Bloc d'injection en Inox 303 M Pression max. 240b
3 3 composants (A+B+C) S Bloc d'injection enInox 316

C Coffret seul

p Compatible PH (Bloc d'injection Inox 303

coté base et Inox 316 coté catalyseur)
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Blocs de composants (Comp. A / Comp. B / Comp. C)
Les blocs «composant» sont composés de 6 caractéres:
+ Les 2 premiers caractéres concernent le nombre de produits qui peuvent étre connectés a ce composant
(produits et solvants inclus).
+ Le 3°™M€ caractére indique la présence ou non d'un filtre sur le composant.
+ Le 4°™M€ caractére indique le type de débitmétre installé sur le composant.
+ Le 5°™M€ caractére indique la taille du débitmétre installé sur le composant.
+ Le 6™ caracteére indique le type de raccord installé sur le changeur de teinte.

a . Type de connexions
Nombrt.e de Filtre produit Type de débitmétre Taille et m atériau sur les
produits du débitmeétre .
changeurs de teinte
Debitmetre a 0,0;ccciédrent CTM Inox 303
01 1 produit X Pas de filtre 1 engrenages .
ATEX inoxydable sans raccord
303
Raccords CTM
Débitmetre a O'lecgé (:ent en acier
- + F Filtre a crayon 2 engrenages inoxudable inoxydable
NON ATEX 3%3 3031/2JIC
303
Débitmetre O,Zl;Acccié ?ent Raccords CTM
99 99 produits 3 engrenage inoxudable Inox 303 3/8
ATEX 0.07cc d NPSM 303
303
Débitmetre a 0,07cc/dent Racgr(?r:csieCrTM
engrenage Acier .
4 NON ATEX inoxydable inoxydable
0.07cc 316 3161/2JIC
’ 316
CT™
0,12cc/dent Acier
5 Débitmetre a Acier inoxydable
fibre optique inoxydable 316 3/8
316 NPSM 316
raccords
R . 0,24cc/dent CTM Acier
6 2te)rbe|tcr)netitriea Acier inoxydable
0 Osccq inoxydable 316 sans
' 316 raccords
Débitmeétre Rheonik
massique ATEX RHM-03
o | Do
NON ATEX RAM-04
Membre du groupe Exel 44 DRT582165110
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Bloc d'injection et de mélange
Le bloc "injection et mélange" est composé de 8 caracteres:
+ Le premier caractere indique la taille de l'injecteur du produit B.
+ Le deuxieme caractere indique le type de vanne d'injection pour le produit B.
+ Le troisiéme caractere indique la taille de l'injecteur de produit C.
+ Le quatrieme caractere indique le type de vanne d'injection pour le produit C.
+ Le cinquiéme caractere indique le type de mélangeur pour le mélange A+B.
+ Le sixiéme caractere indique le nombre de mélangeurs pour le mélange A+B.
+ Le septieme caractére indique le type de mélangeur pour le mélange A+B+C.
+ Le huitieme caractére indique le nombre de mélangeurs pour le mélange A+B+C.

Vanne Type de

Taille de Vanned'injection Taille de dinjection Type de Injection et mélangeur Number of
l'injecteur B composant B l'injecteur C composant C mélangeur A+B mélange A+B+C mixer A+B+C
0 Aucun 0 Aucun 0 Aucun 0 Aucun 0 Aucun 1 1 mélangeur 0 Aucun ) L
mélangeur
Pointe de Pointe bille
bille en en carbure >
1| Non utilisé 1 carbure / 1 Non utilisé 1 | PTFE 1 Flexible 2 2 mélangeurs 1 Flexible mélangeurs
Cartouchede cartouche 9
joints PTFE dejoints
Pointe de Pointe bille
bille en Taille de en carbure 3
2 Non utilisé 2 carbure / 2 l'injecteur 2 / 3 3 mélangeurs meélangeurs
Cartouchede 45 cartouche 9
joint PTFE dejoint GT
Pointe de goujon /
Taille de bille en Taille de goupille
3| linjecteur 3 carbure / 3 l'injecteur 3 PTFE
100 Cartouchede 100 cartouche
joint PTFE dejoints
Pointe de goujon /
Taille de bille en Taille de goupille
4| linjecteur 4 carbure / 4 l'injecteur 4 PTFE
200 Cartouchede 200 cartouche
joint PTFE dejoints
Joint
Pointe de d'étanchéité
bille en de
5 carbure / 5 Cart:uuciﬂs a
Cartouchede P?FEPAcier
joint PTFE inoxydable
316
Bloc régulation des produits
Le bloc de régulation est composé de 2 caractéres.
« Le premier caractere correspond au type de réqgulateur produit.
+ Le deuxieme caractere indique la présence ou l'absence de manometre.
Type de régulateur Manomeétre
0 Aucun 0 Aucun
2 40-6B réqulateur piloté 1 Manometre 0-16B
4 5-40B régulateur piloté 2 Manometre 0-40B
6 5-70B réqulateur piloté 3 Manometre 0-160B
8 10-160B régulateur piloté 4 Manometre 0-250B
A 10-200B reégulateur piloté
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Bloc gestion des circuit
Le bloc gestion des circuits peinture permet de définir les caractéristiques du ou des circuits en aval de la Cgclomix®

Evo.

+ Le premier caractere est utilisé pour définir le nombre de circuits.

+ Le deuxieme caractére est utilise pour définir le nombre et le type de vanne de purge rapide.

+ Les 3°M€ et 4°™M€ caractéres sont des réserves.

+ Le 5°™M€ caractére est utilisé pour définir le nombre de boaitiers de gestion de 'air d'atomisation inclus dans la

Cgclomix® Evo.
Nombre de circuits LIl T .de Reserve Reserve .BO|t|e!' . ?'r
vannes de vidange d'atomisation

1 1 pistolet 0 Aucun 0 - 0 - 0 Aucun
2 Gestionde 2circuits | 1 1 vanne de purge 1 1 boitier
3 Gestion de 2 circuits 2 2 vannes de purge 2 2 boitiers

avec ringage

1 vanne de purge
avec ringage

1 vanne de purge
avec ringage

Bloc d'options
Le bloc "Options" contient diverses informations sur la configuration de la Cgclomix® Evo.

Le premier caractere est utilisé pour définir la longueur des cables et tuyaux pneumatiques nécessaires entre
la platine produit et le coffret de commande.

Le deuxiéme caractere est utilisé pour définir le type de raccords installés sur le bloc de gestion a 2 circuits.
Le troisieme caractére est utilisé pour indiquer la présence ou l'absence de capteurs de pression.

Le quatrieme caractere est utilisé pour indiquer la présence ou l'absence de capteurs de température.

Le cinquieme caractére est réservé pour une fonction future.

Le sixieme caractére indique le type de gestion des réqulateurs produits (le cas échéant).

Le septiéme caractere est utilisé pour indiquer si la carte de produit est montée sur un cadre.

s i & Gestion des Cadre pourle
Longueur Raccords de bloc a Capteur de Capteur de T”(:::c:;cnh:ts régulateurs de tableapu des
des cables 2 pistolets ression température < 5 .
P P P développer) produits produits
1 5 metres 0 Aucun 0 Aucun 0 Aucun 0 Non 0 Aucun 0 Aucun
1 Bloc . . .
2 10metres | 1 1/23C 303 1 Capteur de 1 captewrde | 1 2soties | 1 \atinedegestion Avec chassis pour
pression 0-16B température vec EV manuelle la platine produit
Capteur de 2 Bloc Gestion par vannes
3 15metres 2 3/8NPSM 303 2 o 2 capteursde 2| 4sorties P

4

pression 0-250B proportionnelles

température avec EV

Bloc
20 meétres 3 1/2JC 316 3 6 sorties

avec BV
EV

4 3/8NPSM 316 4 uniquement
sans bloc de

sortie
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Bloc du boitier de contréle
Le dernier bloc contient des informations sur le boitier de controle.

+ Le premier caractére identifie le type de communication présent dans le boitier et permettant de communiquer
avec un autre équipement.

+ Ledeuxiéme caractere indique le nombre de deb|stats présents dans le coffret. Ces débistats, connectés a l'air
d'atomisation du pistolet, permettent a la Cgclom|x Evo de savoir quand un pistolet est ouvert. Cela permet
de vérifier le bon fonctionnement de la Cgclom|x Evo et notamment de détecter la présence d'une fuite ou le
dysfonctionnement d'un débitmeétre.

+ Le troisieme caractere permet de définir l'utilisation ou non de la platine produit en zone ATEX.

Préfixe Technologie Comp. A
0 Sans communication 0 Aucun 1 CE
1 Ethernet 1 1 interrupteur de débit d'air 2 ATEX
2 Profinet 2 2 interrupteurs de débit d'air
3 Modbus
4 Reserve
5 CC-link

Codification de la platine produits
La désignation signifiante de la platine produit est définie exactement de la méme maniére que la Cgclomlx Evo
compléte, a 2 exceptions prés:

+ Le préfixe #EVO devient #EVOP

+ Les 2 premiers caractéres du bloc "boitier de commande" prennent des valeurs fixes.
Les 2 premiers caractéres du bloc "boitier de commande" prennent des valeurs fixes.
Le dernier caractére de ce bloc sera défini de la méme maniere que pour le Cgclomlx Evo complet et permettra
notamment de définir le type d'électrovanne pour le pilotage de la vanne d'injection.
Le dernier caractére de ce bloc sera défini de la méme maniere que pour le Cgclomlx Evo complet et permettra
notamment de définir le type d'électrovanne pour le pilotage de la vanne d'injection.

Peinture

0 mp. mp. mp. Injection é q ffr
Préfixe Technologie Comp Come. Come, jectionet Régulateur des Options i
A B C mélange de produit e commande
circuits
HEVOP - 2PM - 04F131 | - 02X163 - 00X000 | - 3200HIXO0 | - XX - 30002 - 21000RC - 902

Codification du boitier de contréle Cgclomix Evo
La désignation significative du boitier de commande est composee de 35 caracteres qui permettent de définir, de
fabriquer et de configurer le boitier de commande Cgclomlx Evo dans son intégralité.
La désignation signifiante du coffret est divisée en 7 groupes, chacun définissant une partie du coffret. Ces 7 groupes
sont précédés du préfixe: HEVOCTRL-.
+ Le premier groupe indique la directive a laquelle 'enceinte est soumise. Cela permet de savoir si l'enceinte est
équipée de barrieres intrinséques ou non.
+ Le deuxieme groupe indique le nombre de circuits alimentés par le Cgclom|x Evo.
+ Le troisiéme groupe indique le type de carte de communication présente dans le coffret.
+ Lequatrieme groupe indique le nombre de cartes d'entrées/sorties présentes dans le coffret. Cette information
permet de savoir, entre autres, combien de produits différents peuvent étre utilisés.
+ Le cinquieme groupe indique le nombre et la position des blocs d'électrovannes présents.
+ Le sixieme groupe indique le type et la position des débitmetres qui peuvent étre connectés au coffret.
+ Le septieme et dernier groupe indique le nombre de débistats présents dans le coffret.
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Exemple de configuration

Distribution des
. N Nombre de ] Nombre de Type de Nombre de
Préfixe Directive pistolet(s) Type de communication cartes E/S el blocs Jébitmatres Jébistats
ctrovannes
H#EVOCTRL - EX < 2G - ET - 1 - 10110000 - GGX - 2F
N Nombre de Type de Nombre de cartes Distribution des blocs n Nombre de
Risce pistolet(s) communication E/S d'électrovannes [l0pEecebimeties débistats
. Sans 1 carte Module 2Débitmetres a Aucun
1 EC 16 1 pistolet 0 communication 1 (11 produits) 10100000 163 GGX engrenages OF débistat
. 2 cartes Module 3Débitmétres a .
2 ATEX 2G 2 pistolets 1 Ethernet 2 (35 produits) 10110000 1364 GGG engrenages 1F 1 débistat
2 Profinet 11100000 =~ Module mMvx ~ 2Deditmetres o5 abistats
1263 massiques
3 Modbus 11110000 Module Mvmy 3 Debitmetres
1,23and 4 massiques
. . Module 2 débitmetres a
4 Réservé 11101000 12365 FFX fibre optique
. Module 3 débitmetres a
5 cc-link 11101100 123566 FFF fibre optique
1 engrenage
Module b s
11101110 = 123566 @ Gux  Jeoitmetre+l
2 débitmetre de
masse
oiute
11101111 1,2,;,36,7 MGX +1 Débitmatre
a engrenages
2Débitmetres a
Module engrenages
11100100 15366 GGM 1 Debitmetre
massique
1 Débitmétre a
Module engrenages
1100110 953657 MM i oDébitmetres
massiques
1 Débitmetre a
engrenages
Module A
11100111 | 12367 GMG  t1Debitmétre
c8 massique
+1 Débitmetre
a engrenages
1 Débitmetre
massique
4 premiers +1 Débitmetre
11111000 modules MGM aengrenages
&5 +
1 Débitmétre
massique
. 2 Débitmetre
4 premiers massique + 1
11111100 modules MMG assique + -
55 débitmetre a
engrenages
Les4 1 Débitmétre
premiers massique +2
11111110 modules, 5, MGG Débitmetres a
667 engrenages
Les4
premiers
11111111 modules, 5,
6,768
Les4
premiers
11110100 modules &
6
Les4
11110110 premiers
modules,
667
Les4
11110111 premiers
modules,
6,768
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2.4.2. Principe de désignation commerciale de la Cgclomix® Evo

La désignation commerciale d'une Cgclomix® Evo ne permet pas de définir completement la machine, mais elle
permet d'en connaitre les principales caractéristiques.

Exemple de codification pour une machine a 2 composants:

- Cyclomix® Evo 2KST 240 EX 1G AO2FG24 BO2FG24 Al
Exemple de codlf cation pour une machine a trois composants:
- Cyclomix® Evo 3KST 240 EX 2G AO2FG24 BO2FG24 CO1FG24 Al
La deS|gnat|on commerciale commence par le nom du produit Cgclomlx Evo suivi des informations suivantes.
+ La prem|ere série de 4 caractéres identifie le nombre de composants pouvant étre gérés par le Cgclom|x Evo
ainsi que la compatibilité avec les produits.

SKST 2K standard 303 Lgs 'com\posantS du Cgclom'i>§® Eyo 2 avec les' chf;mgeurs' dg teintes, les
débitmetres et les blocs d'injection sont fabriqués en acier inoxydable 303.

Les composants du Cgclomix® Evo 2 avec les changeurs de teintes et les

2KPH 2KPH débitmetres sur la face A sont en acier inoxydable 303 et sur la face B en acier
inoxydable 316.
2KSS 2K 316 Les composants du CL_.jclomix® Evo 2 avec les changeurs de teintes, les

débitmetres et les blocs d'injection sont fabriqués en acier inoxydable 316.

3KST 3K standard 303 Lgs -corr‘wposants du Cgclorpi?<® Eyo 3avec le-s chlangeurs dg teintes les
débitmetres et les blocs d'injection sont fabriqués en acier inoxydable 303.

Les composants du Cgclomix® Evo 3 avec les changeurs de teintes et les
3KPH 3KPH débitmeétres du coté ASC sont fabriqués en acier inoxydable 303 et du coté B en
acier inoxydable 316.

3KSS 3K 316 -Cgmp-osants Cl__;clor-nix-® Evo 3 avec changeurs de teintes, débitmetres et
injection sont en acier inoxydable 316.

« Ladeuxiéme série de 3 caractéres indique la pression maximale des produits a l'entrée de la Cgclomix® Evo.
Il n'existe qu'une seule version avec une pression admissible de 240B.

+ La troisieme série de 2 caractéres identifie la directive a laquelle la Cgclomix® Evo est soumise.

CE CE non ATEX Fgclgmlx IlEvo construit confo[mement ala directive européenne, mais la carte du produit doit
étre installée dans une zone sire.

EX CE ATEX Cgclomix® Evo est construit conformément a la directive européenne et la carte du produit
peut étre installée dans la zone ATEX 1.

+ Laquatriéme série de 2 caractéres identifie le nombre de circuits gérés par la Cgclomix® Evo.

1G 1 Gircuit La Cgclomix® Evo est configuré avec un seul circuit de sortie.
Cela signifie qu'il peut y avoir un ou plusieurs pistolets, mais tous alimentés par le méme circuit.

G > Circuits The Cgclomix® Evo est configuré pour gérer 2 circuits de sortie.
Ces 2 dircuits seront gérés pour les phases de ringage, d'amorcage et de gestion du Potlife.
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Le cinquiéme ensemble, le sixieme et le septieme dans le cas d'une Cgclomix® Evo 3, permet d'identifier la
configuration de chaque composant
+ Cela comprend le nombre de changeurs de teinte, la présence ou l'absence d'un filtre et le type de débitmetre.
La premiere lettre de cet ensemble indique le composant.

A Composant A Signifie que les informations suivantes concernent le composant A

B Composant B Signifie que les informations suivantes concernent le composant B

C Composant C Signifie que les informations suivantes concernent le composant C
01 1 produit

a Indique le nombre de produits disponibles pour le composant

99 99 produits

X Pas de filtre Signifie qu'il n'y a pas de filtre installé sur la ligne de base.

= Présence d'un filtre Signifie qu'un filtre est présent sur la ligne de base. Il est positionné a la sortie de la

fonction changeur de teintes.

. e . ® . . . \
XXX Aucun Sllgr?lfle‘que le Cyclomix™ Evo est configuré en usine sans la présence d'un
débitmetre sur ce composant.

Débitmetre a engrenages

GO7 007cc Signifie que la Cyclomix® Evo est équipée d'un débitmetre a engrenage de 0,07cc.
Débitmetre a engrenage — . ® L s s
G12 0.12cc Signifie que la Cyclomix™ Evo est équipée d'un débitmetre a engrenage de 0.12cc.
Débitmetre a engrenage N . ® L e
G24 0.24cc Signifie que la Cyclomix™ Evo est équipée d'un débitmetre a engrenage de 0.24cc.
Débitmetre massique N . ® L s .
MO3 RHMO3 Signifie que le Cyclomix™ Evo est equipé d'un débitmetre massique RHMO3.
Débitmetre massique - . ® L s .
MO4 RHMO4 Signifie que le Cyclomix™ Evo est equipe d'un débitmetre massique RHMO4.

Désignation commerciale de la platine produit

Il est également possible de ne commander que la platine produit, tout comme pour la machine compléte la
désignation commerciale n'identifiera que les caractéristiques principales.
Cette dénomination commerciale contient les mémes groupes de caractéres et présente les mémes caractéristiques
que la denomlnatlon commerciale de la machine complete. La différence réside uniquement dans le préfixe ou
Cgclomlx Evo sera remplacé par Platine Evo.
Exemple de codification d'une machine a deux composants:

+ Platine Evo 2KST 240 EX 1G AO2FG24 BO2FG24 Al

Désignation commerciale du coffret de commande seul

De méme, un coffret de commande vendu seul aura sa propre désignation commerciale.
La désignation commerciale du coffret est divisée en 8 groupes, chacun définissant une partie du coffret.
Ces 8 groupes sont précédés d'un préfixe: COFFRET EVO-
Le premier groupe indique a quelle directive le coffret est soumis. Cela permet de savoir sile coffret est équipé
de barriéres intrinseéques ou non.
+ Le deuxieme groupe indique le nombre de circuits de peinture alimentés par la Cgclom|x Evo.
+ Le troisieme groupe indique le type de carte de communication présent dans le coffret.
+ Le quatriéeme groupe indique le nombre maximum de produits pouvant étre gérés par le coffret.
+ Le cinquieme groupe indique si le coffret est équipé des électrovannes nécessaires a la gestion du tri des
déchets.
+ Le sixieme groupe indique si le coffret permet la gestion des régulateurs de produit avec la platine manuelle.
+ Le septieme groupe indique le type et la position des débitmeétres qui peuvent étre connectés au coffret.
+ Le huitieme et dernier groupe indique le nombre de débistats présents dans l'armoire. Exemple de
configuration:
+  Coffret Evo CE 2G ET 6P XR GGX 2F
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Directive

Nombre de
pistolet(s)

Type de
communication

Nombre
de produits

Déchets

Régulateur

Type de débitmeétres

Nombre de
débistats

1 CE

1

16 pistolet

Sans
communication

6

6P produits

En l'absence
de gestion des
tri des déchets

Sans gestion
des
réqulateurs

GGX

2
Débitmetres a
engrenages

Pas de

OF débistat

2| ATEX

2
pistolets

2G

Ethernet

11

1P produits

Avec la
gestion de
tri des déchets

Aveclagestion
des
réqulateurs

GGG

3Débitmetres
a engrenages

1

I gebistat

Profinet

19

1% produits

MMX

Débitmetres
massiques

2

2 Jevistats

Modbus

27

27p produits

MMM

Débitmetres a
engrenages

Réservé

35

35p produits

ITX

2 débitmetres
a fibre optique

cc-link

FFF

3 débitmetres
a fibre optique

GMX

1débitmetrea

engrenages +

1 débitmetre
massique

MGX

1 Débitmetre
massique
+
1 Débitmetre
aengrenages

GGM

2 Débitmetres
aengrenages
+
1 Débitmetre
massique

Membre du groupe Exel
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GMM

GMG

MGM

MMG

MGG

1 Débitmetre
massique
+
2 Débitmetres a
engrenages
1 Débitmetre
massique
+
1 Débitmetre
a engrenages
1 Débitmetre
massique
+
1 Débitmetre
aengrenages
2 débitmetres
massiques +
1 débitmetrea
engrenages

2 débitmetres
massiques +
1débitmetrea
engrenages
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2.5. Interface homme/machine et fonctionnement
2.5.1. Découpage en 6 mondes
L'écran d'accueil offre 6 fonctions de base.

+ Menu de production: ensemble
d'écrans utilisés pendant les phases de

production. 3 @ o

* Menu recettes: ensemble d'écrans o
permettant le réglage des différentes Production Recettes Configuration
recettes.

+ Menu de configuration: ensemble
d'écrans permettant de parameétrer et
de configurer la Cyclomix® Evo. ch EI %

* Menu consommation: ensemble BAT @
d'écrans permettant d'afficher la

consommation selon différents
critéres.

Consommations Fontaine Maintenance

+ Menu fontaine: fonction permettant
l'échantillonnage de produits non mélangés.

* Menu maintenance: ensemble d'écrans dédiés a la maintenance

Les icones ou onglets sont tactiles. Pour plus de détails, veuillez-vous référer aux quides de formation.
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2.5.2. Configuration du Cgclomix® Evo - Paramétres généraux

Le mode Configuration permet de définir techniquement la Cgclomix® Evoen
fonction des choix de l'utilisateur. L'acces au mode Configuration se fait selon

les écrans ci-dessous.

Informations
renseignées

Langue d'utilisation
Nom de la machine

Site exploitation
Nom du client
Numéro de série

Explications

Permet de définir la langue d'utilisation.

Nommer la machine permet d'identifier plus facilement celle-ci dans le
cas ou plusieurs machines sont installées au méme endroit

Lieux d'utilisation de la machine

Permet d'identifier le propriétaire de la machine

Numéro de série de la machine

Membre du groupe Exel 53
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Production Recettes

w8

Consommations Fontaine

O

Configuration

p o

Maintenance

Exemple(s) écran(s)
Configuration X
Langue : Francals
Nom de la machine : Cyclomix EVO
1/16 Site : STAINS
Suiv. Nom du client : SAMES KREMLIN
v Numéro de série : RC-2.1.0(2) '\
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Inforn!atu’)ns Explications Exemple(s) écran(s)
renseignées
Heure et date Réglage de la date et heure de la machine
Time Zone Déterminer le fuseau horaire.
Possibilité de sélectionner les unités suivantes
Données Choix 1 Choix 2
Pression Bar Psi
Température °C °F
Volume& cc/liter/ oz/qgallons
Lonqueur mm /inches
En fonction des écrans et champs, les unités affi-
chées seront les suivantes :
Unités Données Choix 1 Choix 2 Configuration %
feet/
Longueur meter/mm inches A 10:34:45 i
Volume cc/liter oz/qallons ks Time zone s e
Débit cc/min oz/min 8 g de mesure : e e
Iaongueur meter foet 3 Unité de pression : ar
e tuyau Température : e
Diameétre de
mm pouces
tuyau
Volume tuyau cc Us oz
Etape ringage cc Us oz
Calibration
Jébitmatre cc/teeth cc/teeth
Fonction
. cc Us oz
fontaine
Maintenance liter Us qallons
Consommation liter Us qallons
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Informations
renseignées

Type de machine

Nombre de pistolet

Airless

Explications

« Permet de définir sile Cgclomix® Evo
préparera des produits mono et bi-composants
(choix = 2K) ou des produits mono, bi ou
tri-composants (choix = 3K).

« Si 2K, alors un certain nombre de les
parametres présents dans les écrans de
configuration ou de recette seront grisés ou
absents.

+ L'utilisateur déclare en cochant les cases
situées a droite des écrans si les éléments
mentionnés sont inclus dans sa configuration.

+ Selon la configuration, certains écrans ne
seront pas affichés et certaines fonctions seront
disponibles ou non dans certains menus.

+ Ce champ prend la valeur 1 ou 2 selon en
fonction du nombre de pistolets présents.

« Sur les autres pages, les champs
correspondants au deuxiéme pistolet seront gri-
sés ou absents selon le cas.

« Encochant cette case, l'utilisateur spécifie
que le boitier ne peut pas recevoir dinformation
"pistolet ouvert", soit grace a la présence de
débistats, soit grace a un signal provenant d'un
controleur externe (robot, machine, PLC).

+ Sicette case est cochée, il est alors
nécessaire de spécifier un temps de
"non-production™.

« Cetemps correspond a la durée maximale

autorisée pour que la CLJclomix® Evo ne regoive
pas d'informations des débitmétres bien que
celle-ci soit en production.

Exemple: La valeur est fixée a 30 secondes.

Sila Cyclomix® Evo est en production et ne recoit
aucune information des débitmeétres pendant 30

secondes alors la Cgclomix® Evo déclenche une
alarme.

Membre du groupe Exel 55

Exemple(s) écran(s))

Configuration %

Type de machine : ™
N Nombre de pistolet : 2
Préc.

Optimisation peinture : D 50% | ‘\
320

Alrless (pas de débistat) : D
Sulv.
AV 4 Temps de non production : B $ac
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FLUSHBOX

+ LaFLUSHBOX est utilisé pour actionner
automatiquement le pistolet a la place de
l'opérateur pendant les phases de montée et de
ringage se produisent.

Vanne de
purge rapide

+ Vanne positionnée sur le circuit le plus
souvent en amont du pistolet.

+ Cette vanne a un diamétre d'écoulement
plus grand que celui des pistolets d'application,
ce qui permet un amorgage ou un ringage plus
rapide.

Volumes
et dimensions

+ Permet d'indiquer les différents volumes
de l'installation.

+ Les dimensions a remplir concernent la
partie qui clignote en rouge a l'écran.

+ Il est possible d'indiquer la longueur et le
diameétre de chaque tuyau et la Cgclomix® Evo
calcule toute seule le volume correspondant

+ Dans le cas ou pendant la phase de
montée de teinte, la peinture n'est pas encore
parfaitement mélangée il est alors possible de
sélectionner la case "correction volume" et ainsi
modifier le volume de teinte correspondant.
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Inforn!atu’)ns Explications Exemple(s) écran(s)
renseignées
Régulateur de pression
+ Cette option correspond a l'ajout de
réqulateurs de pression positionnés entre les
changeurs de teintes et les débitmetres.
« Lorsque cette option est achetée par le
client, un régulateur de pression est placé sur
chacun des produits de base, catalyseur et
dilvant.
« Ensélectionnant la clef, il est possible de
définir le mode de pilotage des régulateurs.
« Par défaut, le réglage de la pression de ces
réqulateurs s'effectue a l'aide d'une platine com-
posée de deux régulateurs d'air avec mano-
meétres et cellules «ou», permettant de: Configuration
« Régler une pression de travail
pendant les phases suivantes: Sdstintates pronuk
- Etape d'étalonnage des débitmetres. >
+ Phase de batch.
+ Débitmetre de test.
+ Montée en couleur. St
+ Production. CIBAIF S IRneabire
« Régler la pression pendant les
phases de ringage.
Si vous choisissez le controle par vanne propor-
tionnelle, il est possible d'obtenir des pressions
différentes selon les recettes.

Réqulateur
de
pression

Capteur de pression - base ;
14720 Capteur de pression - Catalyseur :

Capteur de pression - Diluant =

00000
L Lk

Pour chaque produit il est possible de sélection-
ner la présence d'un capteur de pression. Si 1
Capteurs pression = capteur est connecté a la carte analogique alors
et température la mesure sera affichée sur la page de production.
De méme il est possible de sélectionner un cap-
teur de température.

Informations s . a
. Explications Exemple(s) écran(s)
renseignées
+ Ce paramétre correspond au nombre de Configuration X
calculs de ratio avec un résultat hors tolérance
nécessaire pour declencher une alarme. Nr b ervel vt vt detane z
Nombre de taux + Le calcul du ratio est effectué a chaque Q = —
d'erreur avant défaut | injection, sile nombre d'injections successives Nombre de régénération avant rincage : .
hors tolérance atteint le nombre saisi, le 15/20
. . Temps de soufflage : -
Cyclomix® Evo déclenche une alarme s, i
«Erreur de ratio». |V Tlérance ratio: %
Membre du groupe Exel 57 DRT582165110
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Nombre de
régénérations
avant ringage

Ce paramétre correspond au nombre de fois que

le Cgclomix® Evo va régénérer le produit lorsque
POTLIFE est atteint avant de procéder a un
rincage

Temps de
déclenchement du
pistolet sans
peinture

+ Ce paramétre correspond au temps
autorisé ou le pistolet est ouvert sans que au
moins 1 des débitmeétres ne voit passer de
produit.

+ C'est parfois le cas lorsque le peintre utilise
le pistolet pour souffler sur la piece avant de
peindre.

+ Ce temps est défini en secondes.

Tolerance ratio

+ Correspond a l'erreur admise sur le rapport
entre la valeur théorique et la valeur calculée.
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2.5.3. Calibration d'un produit

Afin de permettre un bon dosage des
différents produits, il est impératif que
les volumes mesurés par les
débitmetres soient tres précis.

En fonction de la viscosité, le volume
par impulsion peut varier légérement,
il est donc nécessaire de calibrer
chaque produit.

Le calibrage des produits se fait grace
aux vannes et robinets d'essai situes
sur le bloc de mélange.

Vanne de test B

Vanne de test A

Vanne de test A

Vanne de test B

L'acces a la calibration des débitmetres pour chaque produit se fait a partir du menu de configuration dans les pages
de gestion des produits.

Conﬁguratlon X Editer un produit
Liste des produits
1 Type de produit
A o =
Préc. BASE 2 - Base Ajouter

Nom produit

PRODUCT A - Base

18/20 PRODUIT A - Base

Sortie
CATA 1 - Catalyseur Editer
Suiv. ‘CATA 2 - Catalyseur ) ﬂ cov L%
v SOL BASE 1 - Solvant Base _
| i i ; i - o~ an Calibration
SOBAE 2 oA s oo e

Si la valeur d'étalonnage est déja connue, il est possible de la saisir
directement dans la case «Taille du débitmétre». Si ce n'est pas le cas,
sélectionnez la fonction d'étalonnage pour ouvrir l'écran permettant PRODUIT A
d'effectuer l'étalonnage du produit. Rincer

Calibration

Avant d'effectuer l'étalonnage du produit, il est nécessaire de remplir le
circuit avec le produit.

Inversement, avant de quitter l'étalonnage, il est nécessaire de rincer le
circuit.

Choisir une action
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Pour chaque phase, suivez les instructions a l'écran:

Phase d'amorgage

Calibration
PRODUIT A

Amorcer

Vérifier que le robinet de test est fermé et qu'un

récipient est présent avant d'appuyer sur "start"

Calibration
PRODUIT A

Amorcer

Ouvrir le robinet de test jusqu'a ce que le circuit

soit propre

Phase de calibration des débitmétres

Pendant la phase de calibration, la Cgclomix® Evo débitera environ 1000 impulsions de produit. Cela signifie, par
exemple, qu'avec un débitmeétre de 0,24cc, le volume obtenu sera de 240cc.

Ce produit doit étre délivré dans un contenant afin de pouvoir mesurer ce volume. Ensuite aprés avoir entré le volume
réel écoulé alors la machine calculera le volume exact correspondant a 1 pulse..

Calibration Calibration
PRODUIT A PRODUIT A PRODUIT A
Rincer En peinture En cours

Vérifier que le robinet de test est fermé et qu'un

Choisir une action récipient est présent avant d'appuyer sur "start"

Calibration Calibration Calibration

PRODUIT A PRODUIT A PRODUIT A

Terminé Terminé En peinture

Fermer le robinet de test et entrer le volume Valeur de _' =
obtenu calibration Choisir une action
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Phase de ringage du circuit

La phase de rincage est impérative avant de quitter le mode d'étalonnage.

Il ne sera pas possible de quitter le mode d'étalonnage sans avoir effectué un rincage.

Calibration
PRODUIT A

Rincer

Choisir une action

Calibration
PRODUIT A

Ringage

Vérifier que le robinet de test est fermé et qu'un

récipient est présent avant d'appuyer sur "'start"

2.5.4. Gestion des recettes

Calibration
PRODUIT A
Ringcage

Vérifier que le robinet de test est fermé et qu'un
récipient est présent avant d'appuyer sur "start"

Calibration
PRODUIT A
Ringage

Ouvrir le robinet de test jusqu'a ce que le circuit
soit propre

ASE 1

_SDLV BASE 2

Calibration
PRODUIT A

Rincer

Choisir une action

X

Une recette comprend les informations concernant le dosage et le mélange des produits A, B et C dans le cas d'un

mélange 3 composants.

Les informations contenues dans une recette sont:

« Lenom de larecette.
+ Le choix d'un produit A.
+ Le choix d'un produit B.

+ Le choix d'un produit C dans le cas d'un mélange 3 composants.

« Leratio B/A.

« Leration C/A dans le cas d'un mélange 3 composants.

+ Le gain pour la vanne d'injection B (voir le glossaire pour la définition du gain).

+ Le gain pour la vanne d'injection C.

* Les étapes de ringage appelées "rincage production”.
Concernant le gain et le ringage, il est possible soit de laisser la machine définir par elle-méme ces parametres en
sélectionnant le mode autonome soit de définir soit méme chacun des paramétres.
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2.5.4.1. Edition d'une recette

L'acces a une recette se fait depuis le menu principal puis en sélectionnant licone "Recettes".

R1 : RECETTE
12345678 )

T;‘ Nom

Production Recettes Configuration

RECETTE 12345678 2k

A BASE 1 0,0 Bar

12

/ 8: cATA 2 0.0 Bar
03920 i& Suiv,

Consommations Fontaine Maintenance v

Lorsque plusieurs recettes ont été déclarées alors des fleches horizontales permettent de naviguer d'une recette a
l'autre.

R2 : NEW CLIENT
A >

Y
A

~
Nom : NEW CUENT A 2%

A: PRODUIT A 0.0 Bar
12

B: caraz 0.0 Bar
Suiv.

Si la page 2 d'une recette est affichée alors un appui sur la fleche horizontale permettra d'accéder également a la
page 2 de la nouvelle recette. Cela permet de rapidement comparer les informations entre chaque recette.

— ( R2 : NEW CLIENT )
1 Sélectionner le nombre de composants a = A X

mélanger. 5 1

Nom : NEW CLIENT & 2K

2 Entrer le nom de la recette.

3 Sélectionner chacun des produits. A — 0.0 8ar

. . . 1/2
4 Entrer les pressions nécessaires pour chaque ki

produit. Cette valeur sera la consigne de pression S
lorsque la Cgclomix® Evo est équipée de vannes v
proportionnelles sinon sera présent a titre

indicatif.

CATA 2 0.0 Bar

1 Entrer le ratio de chacun des mélanges B/A et C/A dans le
cas d'un produit 3 composants.

R1 : Recipe 1 > x
Ratio B : 200 %

2 Entrer la valeur du Potlife du produit mélangé. A Ratios:
Préc.

3 Cocher cette case pour que la Cgclomix® Evo définisse les Potife : 2359150
étapes de rin(;age. i Ringage production autonome :

Parts

w

4 Cocher cette case pour que la Cgclomix® Evo définisse la St Injecton atonomes
fréquence d'injection. Verification déblt

5) [ o)
N

5 Cocher cette case pour avoir un controle spécifique du
débit pour cette recette.
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ILarrive que sur les fiches techniques des produits le ratio soit déclaré en part. En appuyant sur le bouton "Parts), il est
possible de rentrer ces informations directement via un écran spécifique.

Pour définir par soi-méme le temps d'injection, décocher la case "Injection autonome" afin de permettre l'acceés a la
page de configuration.

E ( R7 : ORANGE(1) ) X
Gain
A
Préc. Vanne d'injection B : s
33 Vanne d'injection C : 128
E R1: Recipe 1 ) %
Il est également possible de personnaliser les phases de rincage. Ringage production
Pour cela il est possible de créer jusqu'a 20 étapes de rincage. A\ Evorel: ot 312,00l TovAU PrSTOLET 3
. . Préc
Si la case "Rincage autonome" est décochée alors une page avec 4 e T
etapes de ringage apparait. 34
N ame - . Etape 3 : Désactive
Dans le cas ou la 4" étape est créée alors une nouvelle page de 4
etapes apparait. Etape d: i

2.5.4.2. Stratégie de rincage

Afin de pouvoir optimiser au mieux le ringage, chaque étape peut étre configurée avec une stratégie de rincage
différente.
Les differentes stratégies de rincage sont:

« Stratégie produit, qui permet de faire circuler un produit pendant un temps donné ou un volume défini.

+ Stratégie air chop, qui permet de rincer avec un mélange d‘air et de solvant.
Ce mélange produit une action mécanique qui améliore le rincage tout en utilisant un minimum de solvant.
Pour celail est nécessaire de définir le temps pendant lequel la Cgclomlx Evo envoie du solvant puis le temps
d'injection d'air et enfin le nombre de cycle air/solvant qui va se répéter. Il est également possible d'insérer une
temporisation entre les périodes d'injection de produit et d'injection d'air. Cette temporisation est nécessaire
dans le cas ou la pression de solvant est supérieur a 6 bars, elle permet de s'assurer que la pression produit a
l'intérieur du circuit soit redescendu en dessous de la pression d'air généralement a 6 bars.

« Stratégie temporisation, pendant cette phase toutes les vannes de pilotages sont fermées afin de laisser le
solvant avoir une action chimique sur la peinture. Cela va permettre au solvant de bien diluer la peinture sur les
parois des tuyaux.
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2.5.4.3. Créer, dupliquer ou supprimer une recette
Ces 3 fonctions sont accessibles depuis le bouton  situé en haut a gauche des écrans recette. L'appui sur ce bouton
ouvre l'écran suivant:

— .
—] R1 : Recipe 1 > X
Nom : ‘ Recipe 1 x
Al ‘ Product 1 0.0 Bar
1/4
B: ‘ Product 2 0.0 Bar
Suiv,

L'appui sur ce bouton ouvre l'écran suivant:

« Le bouton Nouvelle recette permet de créer une nouvelle recette ou il faudra renseigner l'ensemble des
parametres.

+ Afin de simplifier la création d'une recette, il est possible de dupliquer une recette existante et ainsi avoir que
quelques parametres a modifier.

« Le bouton Supprimer recette permet de supprimer la recette
sélectionnée.

Réussite!

Nouvelle recette ajoutée!

+ Quelque-soit l'action réalisée, un message apparaitra pour Ne pas oublier de configurer la recette créée
confirmer la réalisation de l'action.

2.5.5. Mise en produit

La mise en produit doit se faire uniquement aprés avoir effectué un
premier nettoyage en solvant.
Le remplissage des circuits depuis la pompejusqu'ala Cgclomix® Evo peut se faire en utilisant la fonction Calibration.

L'utilisation de la fonction Calibration permettra dans un premier temps de remplir le circuit puis dans un second
temps de calibrer les débitmetres.

Le remplissage du circuit se fait via la prise de test en utilisant la fonction amorgage
Apres s'étre assuré que le robinet de prélévement était bien fermé:

+ Un appui sur le bouton amorcage permet d'ouvrir la vanne de changeur de teinte ainsi que la vanne de
prélevement.

« Positionner un récipient sous les prises de test (en utilisant un tuyau de 4mm extérieur si nécessaire).

« Puis ouvrir progressivement le robinet afin de faire circuler le produit jusqu'a ce que celui-ci soit arrivé jusqu'au
récipient.

Il est alors possible d'effectuer la calibration du produit comme indiqué au chapitre Calibration d'un produit ou alors
de passer au produit suivant.
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2.5.6. Montée de teinte

La montée de teinte est la phase qui consiste a remplir le ou les circuits d'alimentation des pulvérisateurs en peinture
mélangée préte a étre appliquée.

Préte a étre appliquée signifie au bon ratio et au bon mélange. Cette phase se fait a chaque fois qu'une nouvelle
recette est appelée.

La phase de montée de teinte est gérée automatiquement par la Cgclomix® Evo.

Cela signifie quela Cgclomix® Evo va tout d'abord remplir les circuits compris entre les changeurs de teintes et le bloc
de mélange puis remplir le circuit mélangé.

En fonction des produits présents dans la machine au moment de l'appel de la recette, le remplissage des circuits A,B
ou C s'effectuera ou pas.

Le volume de montée de teinte est calculé automatiquement par la Cgclomix® Evo sur la base des dimensions de
tuyaux indiqués dans la configuration.

Les volumes compris dans les différents éléments (filtre, réqulateurs, débitmetres, mélangeur,...) sont déja pris en
compte par la machine.

A ces volumes seront ajoutés les volumes correspondants aux tuyaux entre la Cgclomix® Evo et le ou les
pulvérisateurs ainsi que les éventuels tuyaux ajoutés entre le mélangeur et le bloc 2 pistolets ou encore entre les
changeurs de teintes et les débitmetres.

Il est conseillé de toujours effectué la phase de montée de teinte avec la buse du pistolet en place.

Sans buse le débit pourrait étre trop important et engendrait un mélange pas suffisamment homogene.
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2.5.7. Ringage de la production

Le rincage de production est une phase de rincage parameétrable pour chaque recette.

Elle se compose d'un certain nombre d'étapes configurables. Il est possible de configurer jusqu'a 20 étapes de rincage
par recette.

Chaque étape de rincage sera définie par une stratégie et des parametres inhérents a chaque stratéegie.

Le rincage de la production peut étre lancé de deux manieres:

+ Automatiquement lorsqu'une nouvelle recette est demandée alors qu'une recette est en cours.

+ Manuellement en appuyant sur le bouton Production Flushing sur la page de sélection des recettes.

— —
e =
Recipe 1 RECETTE Recipe 1 RECETTE 2

En solvant L | Ensolvant

Ringage production Ringage production
RECETTE 3 RECETTE 3 RECETTE 3 RECETTE 3

< Rincage machine 12 Ringage production ) < Rincage machine 12

2.5.7.1. Stratégie produit

Editer I'étape de ringage
Cette stratégie permet de faire circuler du produit depuis l'un des N
changeurs de teintes. Il est possible de configurer ce cycle afin de [k i
mesurer un volume de produit ou alors de faire circuler du produit [l MACHINE & MELANGEUR
pendant un temps défini.

Produit SOLV CATA 1
Les différents parametres a renseigner pour définir une étape de
rincage sont:

Sortie

+ Lecircuit destiné a étre nettoyé.
« Le produit a utiliser.
« Le volume attendu ou le temps d'ouverture de la vanne produit.

« L'équipement par ou le produit doit étre évacuer.
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Le circuit

2 ou 3 choix possibles selon la configuration:
+ Machine et mélangeur.
+ Tuyau pistolet 1.
+ Tuyau pistolet 2.

Si.. Alors...
Sile circuit est défini en alors cette étape de rincage sera systematiquement effectuée
Machine et mélangeur quelque-sait le ou les pistolets utilisés pendant la phase de

production.

Si le circuit est défini en Tuyau pistolet 1 alors cette étape sera effectuée uniquement si le pistolet 1 a été
utilisé pendant la phase de production.

Si le circuit est défini en Tuyau pistolet 2 alors cette étape sera effectuée uniquement si le pistolet 2 a été
utilisé pendant la phase de production.

Sila Cyclomix® Evo est définie avec 2 alors il sera préférable de définir une étape de ringage avec le
pistolets tuyau pistolet 1 et une étape de rincage avec le tuyau pistolet 2.
Si aucune étape de ringage n'est définie alors il seraimpossible de partir en production avec ce pistolet. Au
pour un pistolet moment du choix du pistolet, un message d'erreur apparaitra afin

de spécifier a l'utilisateur qu'aucune étape de rincage est définie
pour ce pistolet.
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Le produit
La Cgclomix® EVO permet de sélectionner 'ensemble des produits raccordés.

Il est donc possible de choisir un produit raccordé au changeur de teintes A, B ou C que ce produit soit un solvant ou
une teinte ou un catalyseur.

Volume ou temps

Il est possible de choisir un volume de produit a faire circuler ou alors de définir un temps pendant lequel la vanne
produit restera ouverte.

Lorsque le produit passe par le débitmetre il est préférable de sélectionner un volume, cela permet a la Cgclomix®

Evo de controler que le bon volume de produit est passé.
Lorsqu'un temps est sélectionné, méme sile pistolet est fermé le temps va s'écouler alors qu'il n'y a pas eu de solvant
qui a circulé. Il y a donc un risque que le rincage ne soit pas bien realise

2.5.7.2. Stratégie AIRCHOP

Editer I'étape de rincage

La stratégie AIRCHOP correspond a un cycle ou l'on envoie
successivement du solvant et de l'air. Ce mélange d'air et de solvant
permet d'avoir une action mécanique qui améliore le cycle de ringage TUYAU PISTOLET 2
tout en consommant un minimum de solvant.

Airchop

Les différents parametres a renseigner pour définir une étape [
d'AIRCHOP sont: - orte
Te 0
+ Lecircuit destiné a étre nettoyé. _ Ak

« Le produit a utiliser.

+ Letemps d'ouverture de la vanne produit.

+ Le temps d'injection d'air.

« Le nombre de cycle solvant/air a réaliser.

+ Latemporisation entre la fermeture de la vanne solvant et l'ouverture de la vanne d'air.
« L'équipement par ou le produit doit étre évacuer.

Sachant que le mélange air et solvant va créer des perturbations dans les circuits, l'ensemble des cycles sont définis
par un temps. Il n'est donc pas possible de mesurer le volume de solvant utilisé pendant cette étape de rincage.

Le champ tempo est utile essentiellement lorsque la pression produit est supérieure a la pression d'air.

La pression d'air est le plus souvent réglée autour de 6 bar, lorsque la pression produit est supérieur a 6 bar il est alors
nécessaire d'avoir une temporisation afin de permettre a la pression dans le circuit descendre en dessous de 6 bar et
ainsi permettre l'injection d'air dans le circuit.

2.5.7.3. Stratégie temporisation

Contrairement a la stratégie Airchop qui permet d'apporter une action mécanique au cycle de rincage, la stratégie
Temporisation va permettre d'avoir une action chimique en laissant le circuit fermé pendant le temps défini.

Cette stratégie doit toujours étre positionnée derriere une stratégie Produit ou du solvant a été introduit dans le
circuit. Cette temporisation va permettre au solvant de diluer la peinture et ainsi faciliter le nettoyage de la paroi des
tuyaux.

Pendant cette phase de temporisation, il est nécessaire de laisser le pistolet fermé. Lorsque la Cgclomix® Evo est
equipée d'une boite de rincage alors celle-ci ne sera pas piloter pendant cette phase d'attente.
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2.5.7.4. Premiére étape de ringage

Dans le cas ou la fonction optimisation peinture a été activée dans le menu configuration alors la premiére étape sera
obligatoirement définie avec une stratégie produit et il sera uniquement possible de sélectionner un solvant.

2.5.8. Ringage machine

Le rincage machine est une phase de rincage paramétrable depuis le menu configuration, ce ringage sera identique
quelque soit la recette utilisée.

Tout comme le rincage production, ce ringage est constitué d'un certain nombre d'étapes configurables.
Il est possible de configurer jusqu'a 4 étapes de rincage.

Chaque étape de rincage sera définie par une stratégie et des paramétres inhérents a chacune de ces stratégies.
Ces stratégies sont identiques a celles détaillées dans le chapitre Rincage production.

Le rincage machine sera lancé uniquement suite a un appui sur le bouton sur trouvant sur la page de choix des
recettes.

Les 4 étapes du ringage machine sont un complément au rincage production.

Cela signifie que le rincage machine suivra systématique un rincage production ou un autre ring

+ Si la machine est en peinture avec une recette sélectionnée alors un appui sur le bouton ringage machine
provoquera tout d'abord un ringage production puis ensuite un ringage machine.

* Si la machine est rincée (production ou machine) alors un appui sur le bouton ringage machine impliquera
uniquement la réalisation des étapes définies dans le ringage machine.

2.5.9. Comment changer une teinte
Le changement de teinte est entierement gérée par la Cgclomix® Evo.
De ce fait pour passer d'une teinte 1 a une teinte 2 il y a juste a sélectionner la nouvelle recette qui doit étre utilisée.

Au moment du choix de la nouvelle recette, la Cgclomix® Evo peut se trouver dans différents états. En fonction de
'état dans lequel se trouve la Cgclomix® Evo alors elle effectuera ou non un rincage préalable. Ci-dessous les
différents cas de changement de teinte pour une configuration avec 2 produits (A et B), le principe reste le méme
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dans le cas d'une configuration avec 3 produits (A,B et Q).

Casn°l

Casn°2

Casn°3

Cas n°4

Casn°5

Cas n°6

Etat de la Cyclomix® Evo

La machine est complétement rincée,
c'est-a-dire que l'ensemble des circuits
sont en solvant.

La machine est rincée sur le circuit mélangé
et coté base

La machine est en peinture

La machine est en peinture

La machine est en peinture

La machine est en peinture

Membre du groupe Exel

Caractéristiques
nouvelle recette

Méme produit B que la recette
précédente

Mémes produits mais ratio
différent de la recette
précédente

Produits A et B différents de la
recette précédente

Produit A différent et méme
produit B que la recette
précédente

Produit B différent et méme
produit A que la recette
précédente

70

Actions effectués

Remplissage des circuits AB
puis remplissage du circuit
mélangé.

Remplissage du circuit A puis
remplissage du circuit mélangé.

Remplissage du circuit
mélangé

Rincage production avec rin-
cage du circuit B puis
remplissage des circuits A et B
puis remplissage du circuit
mélangé.

Rincage production sans rin-
cage du circuit B puis
remplissage du circuit A puis
remplissage du circuit mélangé.
Rincage production sans rin-
cage du circuit A puis
remplissage du circuit B puis
remplissage du circuit mélangé.
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2.5.10. Utiliser la fonction "Fontaine"

i Robinet de test B
Afin de permettre un bon dosage des différents ROBINERESEEE S obinet O tes

produits, il est impératif que les volumes mesurés
par les débitmeétres soient tres précis. Il est donc
nécessaire de pouvoir vérifier régulierement la
précision de mesure des débitmetres.

Afin de pouvoir effectuer ultérieurement des
retouches, il peut également étre nécessaire de
prélever les différents produits séparément afin de
les mélanger au moment de faire cette retouche.
La fonction Fontaine est la fonction qui permet de
réaliser ces 2 actions. Le prélévement des produits
se fait grace aux vannes et robinets de tests qui se
trouvent sur le bloc de mélange.

Sortie produit A
(Utiliser un tuyau @4mm)

L'accés a la fonction Fontaine se fait directement depuis le menu
principal.

Configuration

o =) p 4

Consommations Fontaine Maintenance

Suite a la sélection du mode fontaine, sélectionner la recette dont vous souhaitez prélever les produits.

Fontaine Fontaine ORANGE
B/A:50%

Volume total attendu n

BASE 1 0.00cc Attendu

Sélectionner une recette

CATA 1 0.00cc

Avant d'effectuer le prélevement des produits, il est nécessaire de remplir les circuits avec chacun des produits.
Alinverse avant de quitter la calibration il sera nécessaire d'effectuer un rincage des circuits.

Pour chaque phase, suivre les instructions décrites a l'écran:

Membre du groupe Exel 71 DRT582165110
B1 -2023/09



sames € kremlin

Phase d'amorgage

Fontaine ORANGE
B/A:50%

Volume total attendu “ Rincage en cours o
3 i

BASE 1 0.00cc
CATA 1 0.00cc

Phase de prélévement

Afin de pouvoir lancer un prélevement, il est nécessaire d'avoir au préalable indiquer le volume total de peinture
désiré. Si ce n'est pas le cas alors un message d'alarme apparait a l'écran et la fonction ne démarrera pas.

Ce volume correspond au volume total désiré, en fonction du ratio de la recette sélectionnée les volumes attendus
de chaque produit sont affichés.

Ensuite appuyer sur "Start" et l'ensemble des informations nécessaires pour effectuer le phase de prélévement
seront indiquées a l'écran. La machine délivrera tout d'abord le produit A puis le produit B et enfin le produit C dans
le cas d'une recette 3 composants.

Une fois que la machine a terminé de délivrer les différents produits alors les volumes respectifs de chaque
composant sont affichés a l'écran.

Vérifiez que les volumes obtenus sont équivalents aux volumes affichés par la machine et si ce n'est pas le cas alors
il est nécessaire de calibrer de nouveau le ou les débitmetres concernés.

2.5.11. Gérer les utilisateurs

La Cgclomix® Evo permet de gérer plusieurs utilisateurs et il est
possible d'octroyer uniquement les droits voulus a chacun. De ce fait
cela permet par exemple d'autoriser uniquement une personne a
effectuer le reset des consommations ou encore l'accés aux fonctions
de maintenance. Le nom de l'utilisateur connecté est affiché en haut a
gauche sur 'écran menu principal.

Il y a 2 types dutilisateurs, les utilisateurs avec un profil
"administrateur" et les utilisateurs avec un profil "personnalisé”. Les
profils "administrateur" auront tous les droits sur la machine et les
profils "personnalisé" auront des droits spécifiques.

2.5.11.1. Accés au menu utilisateur

L'accés se fait depuis l'écran du menu principal en appuyant
directement sur le nom de ['utilisateur actuellement connecté.

Configuration
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Connexion
Sur cet écran il est possible soit de déconnecter l'utilisateur en cours
soit de connecter un nouvel utilisateur.
Pour cela entrer le nom d'utilisateur et le mot de passe associé

Utilisateur

Mot de passe :

Si l'utilisateur a un profil "personnalisé" alors aprés validation de ses informations |'écran menu apparaitra et les
menus ou l'utilisateur ne peut pas accéder seront grisés.

Si l'utilisateur a un profil "administrateur" alors apres validation de ses informations, un écran apparait ou l'utilisateur
pourra soit aller sur les pages de gestion des utilisateurs soit retourner sur le menu principal ou il pourra accéder aux
différents menus de la Cyclomix™ Evo.

Administration

Choisir une action

Liste d'utiligateurs

—
—
— RECETTE 2

En solvant

Ringage production
RECETTE 3 RECETTE 3

( Rincage machine 12 Rincage production >

2.511.2. Création d'un utilisateur
Seul un administrateur a la possibilité de créer un utilisateur.

La création d'un utilisateur se fait grace a licone ci-dessous qui se trouve sur l'écran "Liste des utilisateurs™.

Ajout utilisateur

Nom :

Profile :

Un premier écran s'affiche permettant de remplir les informations
principales tels que le nom de l'utilisateur ainsi que le profil de celui-ci
(administrateur ou personnalisé).

Mot de passe :

Adresse e-mail :

Utilisateur par défaut :

Ensuite les 2 champs suivant sont facultatifs, il s'agit de l'adresse mail
et du mot de passe. Dans le cas ou il n'y a pas de mot de passe cela
signifie qu'il suffira d'entrer le nom de l'utilisateur au niveau de 'écran
d'accés, la sécurité quant a la connexion de cet utilisateur est donc
limitée.
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Enfin une coche permet de définir si c'est utilisateur est considéré comme ['utilisateur par défaut.

L'utilisateur par défaut est l'utilisateur qui sera automatiquement connecté lors du démarrage de la Cgclomix® EVO
ou lors de la déconnexion d'un autre utilisateur.

Ajout utilisateur

Lorsque le profil "personnalisé" est défini alors un bouton Droits e I
d'accés apparait en bas de '‘écran.

Profile ; Personnalisé

Mot de passe : T

Adresse e-mail ERGHTYUCDB@rzerth.ir

Utilisateur par défaut :

Ce bouton permet d'accéder a un nouvel écran pour définir les droits

spécifiques de ['utilisateur.

Il est possible de définir des droits différents pour les écrans IHM directement sur le coffret et les écrans de
l'application smartphone.

Siles cases ne sont pas cochées alors cela signifie que l'utilisateur n'aura pas acceés a celles-ci.

Ily a notamment la possibilité d'octroyer ou non le droit pour un utilisateur d'effectuer un bypass lors des phases de
montée de teinte ou de ringage.

Profil configuration
hmi Phone

Praduction g Visu Conso
By Pass Reset Conso
Maintenance g Config machine

Recipe Batch

Smartphone pilotage

Il est également possible de permettre a un utilisateur de visualiser les consommations mais sans permettre laremise
a 0 des différents volumes.

2.5.11.3. Modification ou suppression d'un utilisateur.
Tout comme la création d'un utilisateur, la modification ou la suppression d'un utilisateur n'est faisable que par un
administrateur.

Liste d'utilisateurs
Ces deux actions sont effectuées a partir de l'‘écran Liste des
utilisateurs.
Apres avoir sélectionné l'utilisateur concerné, il suffit de sélectionner
licone

7

ou pour modifier le profil de l'utilisateur

o . -
. ou pour supprimer un utilisateur.

Membre du groupe Exel 74 DRT582165110
B1 -2023/09



sames € kremlin

2.5.12. Gérer les consommations

La Cgclomix® Evo enregistre les volumes de 'ensemble des produits qui circulent au travers les débitmetres.

L'ensemble des volumes sont repartis selon 3 catégories: les volumes par produits, les volumes pa recette et enfin
les volumes par numéro de lot.
L'acces aux consommations se fait depuis le menu principal.
A l'ouverture de ce menu, l'interface affiche les volumes de consommation par recette.

. O

Product

Joby

Base : BASE 1

ORANGE > X

En cours

0.00 |

Catalyseur : CATA 1 0.00 |

BAT Suiv.

Fontaine M e W

Reset

Navigation dans les différents enregistrements

® o ' BLEU > x
gl Derniére uction
Base ; BASE 2 0.70 1

Catalyseur : CATA 1 0.36 |

Suiv,

Reset

Un systeme de fleches permet de naviguer dans les différents écrans. Les fleches droite et gauche situées sur le
haut de l'écran permettent de naviguer entre les recettes et les fleches haut et bas situées sur la gauche de l'écran
permettent de naviguer entre les différents produits.

2.5121. Différents mode d'affichage des consommations

La Cgclomix® Evo permet 'affichage des consommations par recette, par produit ou par numéro de lot (ou ordre de
fabrication). Le passage d'un mode a l'autre se fait grace aux icones situés en haut a gauche de l'écran.

Visuel Explication

Cet icone permet d'accéder au consommation par produit. C'est-a-
Qi dire le volume passé dans la machine pour chaque produit.
Un produit pouvant étre utilisé dans différentes recettes, dans ce

Product . . . .

menu il est possible de voir le volume total de ce produit.

{% Cet icone permet d'accéder aux consommations par numéro de lot.
Cela permet de connaitre le volume total de peinture déposé sur un

Job lot de piece.

% Cet icone permet d'accéder aux consommations par recette et ainsi

voir pour chaque recette le volume de chaque produit ainsi que les

Recipe cov.
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2.5.13. Exploiter les écrans Production
2.513.1. Mise en production d'une recette

La mise en production d'une recette est tres intuitif et se fait tres
rapidement depuis l'écran tactile.Pour lancer une recette il faut tout
d'abord entrer dans le menu production pour cela il suffit de
sélectionner l'icone production dans le menu principal.

Configuration

Ensuite, il est nécessaire de sélectionner la recette désirée en
appuyant sur le bouton correspondant.

Recipe 1 RECETTE 2
4 En FOIvant —_—

#edge production
RECETTE 3 RECETTE 3

( Ringage machine 12 Ringage production >

Membre du groupe Exel 76 DRT582165110
B1 -2023/09



sames € kremlin

Dans le cas ou la machine est équipée de module 2 pistolets alors suite
a la sélection de la recette il sera nécessaire de sélectionner le ou les CHOIX DU PISTOLET
pistolets qui seront utilisés.

Si les 2 pistolets sont sélectionnés alors la montée de teinte se fera
sur les 2 circuits en commencant par le circuit 1 et sinon la montée de
teinte se fera uniquement sur le circuit sélectionné.

Pistolet 1 Pistolet 2 Pistolet 1 & 2

Suite a la sélection de la recette dans le cas d'une configuration avec Montée de teinte
1 seul pistolet ou suite a la sélection du ou des pistolets dans le cas (7)) ®ouee(1) [ oose [oos [N
d'une configuration avec 2 pistolets la Cgclomix® Evo passe eczazes lean]
automatiquement en phase de montée de teinte. ZB(,‘_'(%.,,,@ZO.OO % ®

Volume : 119.88 cc

Bypass Stop.

@ &
L'écran de montée de teinte affiche un certain nombre d'information qui permettent de suivre l'évolution de cette
phase.
Repéres Désignation

1 Indique le nom de la recette en cours

2 Bargraphe indiquant l'évolution de la montée de teinte

3 Indique le ratio demandé dans la recette avec a coté le ratio réel

4 Indique l'évolution du volume en partant de O

5 Indique les informations de température et de pression

6 Indique le ou les pistolets utilisés

7 Bouton permettant de passer directement en production sans effectuer la montée

de teinte.

Bouton permettant de stopper la montée de teinte et de revenir sur l'écran principal.
8 La machine est considérée en peinture et un cycle de ringage sera effectué suite a
lappel d'une nouvelle recette.

Une fois la montée de teinte terminée, la Cgclomix® Evo passe directement en phase de production.
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2.5.13.2. Ecran de production

L'écran de production regroupe un certain nombre d'informations Production
relatives a la production. @ rouce(1)

B/A, 20.00 %
(3) (2)

‘ Optimisation peinture |

N* de ot -
Débit : 554.40 cc/min @ ‘ - |

Potiife pistolet 1 : 23:59:13 @

Stop.
Potiffe pistolet 2 : 23:59:13

©®

Repéres Désignation
1 Indique le nom de la recette en cours.

Bargraphe indiquant 'évolution du Potlife par pistolet.
Indique le ratio demandé dans la recette.

Indique le ratio réel pendant la production.

Indique le débit total délivré par la machine.

Indique le décompte du Potlife par pistolet

Indique les informations de pression et température - valeur mentionnée dans la
recette a gauche et valeur réel a droite (si présence de capteur).

Vouyant indiquant le ou les pistolets utilisés dans la recette.

Bouton permettant de stopper la production en cours pour revenir a l'écran de choix
des recettes.

O 0 N ou h~WwWN

2.5.14. Zoom sur ratio et débit

La Cyclomix® Evo permet d'effectuer un zoom afin de pouvoir regarder le ratio réel ou le débit en cours tout en étant
a quelques metres du coffret.
Pour cela il suffit d'appuyer sur la valeur que vous souhaitez afficher.

Production

ROUGE

B/A. 20.0Q %

Production
ROUGE

B/A  19.93 %
P 20.00 %

N° de ot ©

X

Debit : 554.40 ccimin

Potiife pistolet 1 : 33:59:13

Potiife pistolet 2 : 33:59:13 i

Production Production

= ¢
ROUGE ROUGE
B+ 20.00 % pEEEE
e e DEBIT : 550.80 cc/min
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2.5.15. Ajustement du ratio en production

Il arrive qu'en cours de production, par exemple afin d'ajustement le niveau de brillance de la peinture, qu'il soit
nécessaire de corriger légérement le ratio de mélange.

Pour cela il suffit d'appuyer sur le ratio pendant 2 secondes pour entrer sur un nouvel écran permettant d'ajuster le
pourcentage de catalyseur.

Pour une raison de sécurité, il n'est pas possible de modifier ce pourcentage de plus de 10%.

Ce nouveau ratio cible sera pris en compte uniquement pendant la phase de production en cours.
Ce ratio cible reprendra la valeur enregistrée dans les parametres recettes des qu'un cycle de ringage sera effectué
ou une nouvelle recette appelée.

Production Ajustement ratio X
ROUGE ROUGE

R 20.00\% BAA 20.00% -

‘Optimisation peinture

N* de fot :

Débit : 554.40 cc/min

Potlife pistolet 1 : 23:59:13

Stop
Potiife pistolet 2 : 23:59:13

En sélectionnant la case a droite, un clavier apparait permettant de Production
rentrer le nouveau ratio souhaité.

Lorsqu'une correction de ratio est demandée alors la ratio cible affiché
sur la page de production est en orange.

Optimisation peinture

IN* de lot ;

Débit : 554.40 cc/min

Potlife pistolet 1 : 23:59:59

Stop
Potiife pistolet 2 : 23:59:59
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2.5.16. Enregistrement du numéro de lot
Afin d'avoir une tracabilité sur les pieces peintes:

+ Il est possible d'indiquer un numéro de lot ou ordre de fabrication qui sera alors enregistrer dans le fichier Excel
de suivi de production.

+ Il sera ainsi possible de connaitre le volume de peinture appliqué sur ce numéro de lot, si une alarme s'est
produite pendant l'application.

Pour rentrer un numéro de lot:

« .Sélectionnez le bouton Numéro de lot et un clavier apparaitra pour vous permettre d'écrire le numéro de lot qui

peut étre un mélange de lettres et de chiffres.
Production
ROUGE
Jrcets Jpisiotz |

Résultat: Le numéro de lot apparait également sur l'écran de l'appareil.

B/A, 20.00 %

Optimisation peinture

Débit : 554,40 cc/min A220715%316 |

Potilfe pistolet 1 : 23:59:13
Potiife pistolet 2 : 23:59:13 e
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2.5.17. Fonction Optimisation peinture

Afin d'éviter de jeter le volume de peinture contenu dans les tuyaux en fin de production, la Cgclomix® Evo est

pourvue de la fonction Optimisation peinture qui permet de pousser la peinture avec du solvant tout en maintenant
l'air d'atomisation et la haute tension activée.

2.517.1. Paramétrage du volume utilisable

L'activation de la fonction Optimisation peinture se fait depuis I'écran 3 du menu configuration en sélectionnant la
coche correspondante.

Une fois la coche sélectionnée, il est alors possible d'entrer le pourcentage du volume du tuyau utilisable par la
fonction Optimisation peinture.

Ce volume correspond au volume du tuyau compris entre le mélangeur et le pistolet dans le cas d'une configuration

1 pistolet et au volume du tuyau compris entre le bloc de gestion 2 pistolets et le pistolet dans le cas d'une
configuration 2 pistolets.

En sélectionnant la clef située a coté de la case volume, on peut alors choisir le mode d'activation de la fonction.

Celui-ci peut se faire soit depuis l'HM, soit via un boitier connecté a une entrée TOR soit via le coffret déporté si celui-
ci est présent.

Configuration % Configuration % Configuration %
Type de machine : ™ Type de machine : »* Type de machine : ™
A Nombre de pistolet : 2 A Nombre de pistolet : 2 A Nombre de pistolet : 2
Optimisation peinture : wha A\ Optimisation peinture : D Optimisation peinture : D o % A
320 3120 320
Airless (pas de débistat) : Alrless (pas de débistat) : D Airless (pas de débistat) : C]
Sulv. Sulv. Sulv.
v Temps de non production : 5 sec v Temps de non production : 5 5ec v Temps de non production : 5 sec
Configuration
Type de machine : ™
A Nombre de pistolet : 2
Préc.
Optimisation peinture : D b
320
Airless (pas de débistat) : C]
Sulv.
v Temps de non production : 8 Sec
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2.5.17.2. Activation de l'optimisation de la peinture pendant la production
Lorsque la production d'une recette est pratiquement terminée et que le volume a appliquer et inférieur au volume
disponible dans le tuyay, il est alors possible d'activer la fonction Optimisation Peinture.

Production

ROUGE

B/A, 20.00 %

3 )

| Optimis: Seinture
| b
N° de fot :
i
Déblt : 5$54.40 ce/min i /

Potlife pistolet 1 : 23:59:13 ‘

Stap
Patiife pistolet 2 : 23:58:13

L'activation se fait soit via le bouton sur l'écran principal ou l'écran déporté, soit grace a un signal 24v connecté sur
l'entrée N°6 pour le pistolet 1 et N°7 pour le pistolet 2 sur la carte DIOB 1 dans le coffret principal.

Une fois la fonction activée, 'écran de production affiche alors les volumes disponibles. Il y a le volume contenu dans
la machine (volume entre le bloc d'injection et la sortie du mélangeur ou le bloc de gestion 2 pistolets en fonction de
la configuration) et le volume contenu sur chacun des circuits.

Production Production
ROUGE ROUGE

i o] cg 0 .
e £q Sl L1 L2
! Fin de production : Fin de production
158.2¢cc 12.2¢cc N° de lot - 156.28¢cc n2.2¢cc 122 2¢cc N° de ot :
Débit : 554.40 cc/min ‘ Débit : $50.80 cc/min
Potlife pistolet 1 : 23:59:41 Potiife pistolet 1 : 23:59:59
Stop Stop

Potlife pistolet 2 : 23:59:52

Au fur et a mesure de ['application, le volume de la machine va tout d'abord diminuer, ce volume diminue quelque soit
le pistolet utilisé. Une fois ce volume entiérement utilisé alors le volume passe a Occ et il est écrit en rouge.

~ |Production
ROUGE

e L7 i T
= '3 i i
-
¥

F1 7

Fin de production

Ocec 112.2¢c 122.2cc N* de ot -

Débit : 550.80 cc/min

Potlife pistolet 1 : 23:59:59
Potlife pistolet 2 : 23:59:52

Ensuite le volume de chacun des circuits diminuera en fonction de ['utilisation du pistolet (information pistolet ouvert
grace au débistat sur l'air d'atomisation).

Dans le cas oU a Cgclomix® Evo est configurée en mode Airless alors le volume de la machine qui décrémente et
ensuite le plus petit des volumes de chaque circuit est pris en compte et c'est uniquement ce volume qui peut étre
consommé quelque soit le pistolet utilisé.

Stop

Ensuite 2 cas peuvent se produire: L'ensemble de la peinture disponible est consommée ou l'application est terminée
avant d'avoir utilisé l'intégralité du volume disponible.
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Production

ROUGE

Plus de peinture disponible, valider "FIN DE PRODUCTION®

nuEy ROUGE

—
—
ROUGE _— VERT

Debit : 530.80 ccimin

Patilfe pistalet 1 : 23:59:59
Potilfe pistolet 2 : 23:59:52

Ringage machine 1/1  Bincage preduction

Stop

Dés que l'un des volumes sur un circuit est vide alors la vanne d'alimentation du circuit se ferme, le volume affiche Occ
et est écrit en rouge.

Lorsque l'ensemble des volumes disponibles sont utilisés alors un écran s'affiche indiquant qu'il n'y a plus de peinture
disponible. Suite a la validation du message, l'écran de choix des recettes apparait et il est alors possible d'effectuer
un ringage ou de demander le chargement d'une nouvelle recette.

Dans le cas ou l'application est terminée alors qu'il reste encore de la peinture alors il suffit de sélectionner le bouton
fin de production.

Production

ROUGE FIN DE PRODUCTION

ROUGE
ROUGE
Pistolet 1 Pistolet 2

4 o 0 @

Potiife pistolet 1 71:59:39 v
- Step
Patlite pistolet 7 : 23:59:52

1

Fin de productian
n2.2¢e 22200

Ringage machine 1/1  Rincage production

Production
ROUGE ROUGE VERT
a s
«loB 7
Fin de production
136.28cc  Cee | ]

Bébit : 550,80 cc/min

| Potiite pistotet 11 23:59:59 = Rinsage machime 1] Aincage preduction
‘ Patiife pistoset 2 1 23:59152 ot

Dans le cas ou la configuration est définie avec 1 pistolet alors l'écran de choix des recettes apparait et il est alors
possible de sélectionner un rincage ou une nouvelle recette.

Dans le cas ou la configuration est définie avec 2 pistolets alors un écran apparait avec la possibilité de sélectionner
quel circuit a terminé. Si uniquement 1 seul des circuits est sélectionné alors 'écran repasse sur I'écran de production
et uniquement le volume restant sur le circuit utilisé est affichée. La vanne du circuit qui n'est plus utilisé est alors
fermée.

Une fois les 2 circuits validés alors l'ecran de choix des recettes s'affiche de nouveaux.
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2.6. Application mobile
Le systéme |.H.M se déploie également en mode application mobile.

Exemple d'écrans ci-dessous

# sames now

Filter_A : Maintenance to do Machine F:

B AzEr

Machine state CLEAN

CONTROL FROM THE SMARTPHONE ®

% PRODUCTION
e
BAT
II STATISTICS @ Last connection : 9/28/22 10:17:50 AM
> CYCLOMIX EVO DEV
RECIPES
Cyclomix-EVO
SAMES KREMLIN
STAINS
CONSUMPTION
user logged in : admin
Last connection ; &/10/22 11:48:43 AM
- MANTENANEE

_ L ] EvVO A =
Cyclomix &« Maintenance :
Cyclomix-EVO-

SAMES KREMLIN

%@

CYCLOMIX-EVO-
admin
AZER

STAINS

user logged in : TEST

Machine state CLEAN roduction Flush

VALVES REGULATORS

Flowmeter Deb_B
Volume at realization 2115.00 cc
¥ Limit value 0.00cc

Scheduled maintenance 0 Day

Flowmeter Deb_C
Volume at realization 3578.00 cc
Limit value 0.00¢cc
Scheduled maintenance 0 Day

Flowmeter Deb_A

Volume at realization 4762.00 cc
Limit value 2000.00 cc
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3. Caractéristiques techniques

3.1. Caractéristiques techniques de la Cgclomix® Evo

Type de machine
Type de peinture
Nombre de produits A
Nombre de produits B
Nombre de produits C
Nombre de recettes
Ratio
Débit
Pression maximale
Viscosité
Nombre de circuits
Nombre de vannes de vidange rapide
Application pour smartphone
Communication 4.0
Commande déportée
Télécommande
Gestion des utilisateurs
Numéro d'ordre de fabrication
Gestion des données

Membre du groupe Exel

2K, 3K & (1K)

A base d'eau ou de solvant, catalyseur acide, PU, époxy

99

99

99

250

100:1 a1:2 (1% a 200%)

30cc a 7000cc

240b

20 - 3 000 mPas (selon le débitmetre)
Jusqu'a 2

Jusqu'a 2

Android, I0S

OPCua

Ecran tactile ou commande magnétique
Ethernet, Modbus, Profinet, CC-link
Opérateur / maintenance / distributeur
12 chiffres

Fichier Excel, OPcua

85
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3.2. Dimensions (cm)

3.2.1. Dimensions Cgclomix® Evo

o ;i\, o
===
a af

[69,73 inch ]
177,1 cm

. ., J
[14,57 inch] (25,94 inch]
37 cm ) (63,5 cm]

[14,17 inch]
[ 35,56 cm]
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3.2.2. Dimensions du coffret principal

I 1

sames G kremlin

! [15 inch]
38,1 cm

Cyclomix”EVO

[16 inch]
40,2 cm
[15,83 inch]
40,2 cm
[9,35 inch]
237 Em
[16,77 inch]
42,59 cm
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3.2.3. Dimensions du coffret additionnel EVO+

[15,78 inch]
[38,1 cm]

[8,78inch]
[20,3 cm]
|
[16,77 inch]
(44,64 cm]
3.2.4. Dimensions du coffret déporté
[11,73inch]
30,4 cm
[7,87 inch]
[12inch] 20,3 cm
310 cm
]
= "
T i‘ [5 inch]
= ggi&; 123 cm
&
) e
Membre du groupe Exel 88 DRT582165110

B1 -2023/09



sames € kremlin

3.2.5. .Plan de découpe cabine pour intégration du kit vitre

- 370 _
B \
Percage de 4 trous @8

Drilling of 4 holes &8

322

290
262

Découpe pour I'ensemble cabine => coffret déporté CYCLO EVO

Cutout for the cabin assembly => CYCLO EVO remote box
Echelle 1:1
MaBstab 1:1

DRT582165110
B1 -2023/09
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3.3. Réseau et communication
3.3.1. Fichier et communication en mode réseau
Introduction

Cette section contient les informations nécessaires pour utiliser facilement le module de communication optionnel
pour afficher et controler le Cgclomix® Evo via une liaison réseau.

Description
En mode auto (réseau), un automate ou un robot pilote la Cgclomix® Evo.
Il communique avec le Cgclomix® Evo a l'aide du module de communication réseau ajouté sur la CPU (CCB).

Ce module de communication spécifique a SAMES existe en différents protocoles : Ethernet IP, Profinet, Modbus,
CC-Link.

Installation de la carte

CCcB

HMSB

MODULE DE COMMUNICATION
+ CONNECTEUR
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Installation de la carte DIOB pour échange en TOR
Cette carte doit étre installer en derniére position sur le réseau EtherCAT de la machine.

Coffret additionnel

DIOB
extension ANAB? ?r:;l:

?

Pour utiliser la carte DIOB comme carte de communication, assurez-vous que les switchs de la carte sont

positionnées: seul le switch n°2 est réglé sur ON.
Scannez le bus a la page 14 du menu de maintenance. Vous devriez voir la carte comme "ROBOT Dig. I/O". Ensuite,

vous pouvez maintenant télécharger cette nouvelle configuration et démarrer le bus.
Synoptique

Network
HMSB PLC
Communication module
Depending
of
network
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Caractéristiques
Module Ethernet IP
Vue du module RJ45

Network status green (1A)
Module status red (2B)
Module status green (2A)

etwork status port 1 yellow (3B)
etwork status port 1 green (3A)
etwork status port 2 yellow (4B)

Network status port 2 green (4A)

> Network status red (1B)

Network status port 2 yellow
(4B)

Network status port 2 green
(4A)

Network status port 1 yellow
(3B)

Network status port 1 green
GA)

Module status red (2B)
Module status green (2A)
Module status red (1B)
Module status green (1A)

Le cable Ethernet peut étre connecté aux deux ports.

Etat du réseau Ethernet IP

LED d'état du réseau
Etat de la LED Description
Arrét Pas d'alimentation ou pas d'adresse IP
Vert En ligne, une ou plusieurs connexions établies (CIP classe 1 ou 3)
Vert, clignotant En ligne, aucune connexion n'a été établie.
Rouge Duplication de l'adresse IP, erreur fatale.

Rouge, clignotant Une ou plusieurs connexions ont été interrompues (CIP classe 1 ou 3).
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Liaison/activité LED 3/4

Etat de laLED Description
Arrét Pas de lien, pas d'activité
Vert Liaison (100 Mbit/s) établie
Vert, clignotant Activité (100 Mbit/s)
Jaune Liaison (10 Mbit/s) établie
Jaune, scintillant Activité (10 Mbit/s)
Etat du module
Etat de laLED Description
Arrét Pas de puissance
Controlé par un scanner en état de marche et, sila fonction CIP Sync est activée, 'heure est syn-
Vert chronisée avec un systeme de gestion de l'information (CIP).

Horloge du Grand Maitre.

Non configuré, Scanner en état de veille, ou, si CIP Sync est activé, 'heure est synchronisée avec le

Vert, clignotant systeme de gestion de l'information.

Horloge du Grand Maitre.

Rouge Erreur majeure (état EXCEPTION, erreur FATAL, etc.)

Faute(s) récupérable(s).
Rouge, clignotant
utilisés.

Paramétrage Ethernet IP

Le module est configuré, mais les parametres enregistrés difféerent des parametres actuellement

Pour l'IP Ethernet, il est nécessaire de définir une adresse IP et un masque de sous-réseau.

L'adresse IP doit se situer dans la méme plage que l'adresse IP du systeme PLC.

Ces parametres peuvent étre réglés a la page 17 du menu Configuration sur 'écran du Cgclomix® Evo.

Configuration
Activer le mode robot :
N
Préc. Type :
Adresse IP
17/20
Masque
Suiv.
Défaut gateway :
v

Ethernet IP Ethernet IP

192.168.0.1

255.255.255.0

0.0.0.0

Pour EtherNet IP, les caractéristiques d'un appareil sont stockées dans un fichier de données ASCIl avec le suffixe
EDS. Ce fichier est utilisé par les outils de configuration PLC lors de la mise en place de la configuration du réseau
(avec l'ID d'instance pour l'entrée PLC =100, et l'ID d'instance pour la sortie PLC =150).

Ce fichier de configuration peut étre téléchargé a partir de www.sames.com
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Réseau Profinet
Un nom de station et une adresse IP doivent étre attribués au module pour qu'il puisse participer a PROFINET

Ces parameétres peuvent étre réglés a la page 17 du menu Configuration sur l'écran du Cgclomix® Evo.

Nom d'équipement : Cyclomix

Configuration X

A Activer le mode robot : D

Préc.  Type: ]7 romes Profinet
Adresse IP ‘ 192.168.0.1 [

17/20 — T —
Masque l 255.255.255.0 \

53' Défaut gateway : ]‘ 0.0.0.0 {

Pour le PROFINET, les caractéristiques de l'équipement sont stockées dans un fichier de données XML.

Ce fichier, appelé "GSD", est utilisé par les outils de configuration PROFINET lors de la configuration du réseau.

Ce fichier de configuration peut étre téléchargé a partir de www.sames.com
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Vue du module RJ45

Network status red (1B)
Etat du module red (2B)

Network status green (1A)
Module status green (2A)
twork status port 1 green (3A)

etwork status port 1 yellow (3B)
etwork status port 2 yellow (4B)

Network status port 2 green (4A)

Le cable Ethernet peut étre connecté aux deux ports.

Membre du groupe Exel
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Network status port 2 yellow
(4B)

Network status port 2 green
(4A)

Network status port 1 yellow
(3B)

Network status port 1 green
GA)

Module status red (2B)
Module status green (2A)
Network status red (1B)

Network status green (1A)
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Réseau CC-Link

Vue du module

Module status red (2B)
Not used
Not used
Not used
Not used

~
m
=
~
°
g
0
=]
)
1]
=
7]
3
(=
o
3
-
()]
4

Network status green (1A)
Module status green (2A)

Not used
Not used
Not used
Not used
Module status red (2B)
[Operating LED]
Module status green (2A)
[Operating LED]
network status red (1B)
[Error LED]
LED de fonctionnement
Etat de la LED Indication / Description
Arrét Pas de participation au réseau, état de temporisation (pas d'alimentation)
Vert Participation, fonctionnement normal
Rouge Défaut majeur (erreur FATALE)
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LED d'erreur

Etat dela LED
Arrét
Rouge
Rouge, clignotant

Rouge, clignotant

Connecteur CC-Link

Description
Aucune erreur détectée (pas de courant)
(Exception ou événement FATAL)
Erreur CRC (scintillement temporaire)

Le numéro de la station ou le débit en bauds a changé depuis le
démarrage (clignotant)

Connecteur Description Commentaires
1 DA Positif RS485 RxD/TxD
2 DB Néqgatif RS485 RxD/TxD
3 DG Masse du signal
4 SLD Blindage du cable
5 FG Terre fonctionnelle

Réglage CC-Link
Sur CC-Link, chaque appareil du réseau doit se voir attribuer un numéro de station unique. Le numéro de station le
plus élevé possible dépend du nombre de stations occupées. Trois stations sont occupées par le module de
communication.
La version 2 de CC-Link est utilisée avec 4 cycles d'extension pour avoir une plus grande taille de données (320 bits
et 48 mots).
Seuls les mots sont utilisés pour les données de processus, mais les 16 derniers bits de la zone des bits sont utilisés
pour l'échange de drapeaux (& 4.1) afin de démarrer le réseau.

« 156 kbps.

+ 625 kbps

+ 2,5Mbps

* 5Mbps

+ 10 Mbps
La vitesse de transmission et le numéro de station peuvent étre définis a la page 17 du menu Configuration de 'écran
Cgclomix® Evo.

Configuration %
Activer le mode robot : D

A

Préc. Type : ’ CC-Link
Numero de station : ‘ 1

17/20
Baud rate : ‘ 10 Mbps

Suiv.

v

Chaque dispositif CC-Link est associé a un profil de systéme de la famille CC-Link (fichier CSP+), qui contient une
description du dispositif et de ses fonctions.

Ce fichier de configuration peut étre téléchargé a partir de www.sames.com
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Réseau Modbus
Vue du module RJ45

Module status red (2B)
Module status green (2A)

~
m
=
~—
o
(7]
-
wn
=]
e
n
-
(]
=
=
g
[]]
4

Network status green (1A)
twork status port 1 green (3A)

etwork status port 1 yellow (3B)
etwork status port 2 yellow (4B)
Network status port 2 green (4A)

Network status port 2 yellow
(4B)

Network status port 2 green
(4A)

Network status port 1 yellow
(3B)

Network status port 1 green
GA)

Module status red (2B)
Module status green (2A)
Network status red (1B)
Network status green (1A)

Le cable Ethernet peut étre connecté aux deux ports.

Etat du réseau Ethernet IP:

Etat de la LED Description
Arrét Pas d'alimentation ou pas d'adresse IP
Vert En ligne, une ou plusieurs connexions établies (CIP classe 1 ou 3)
Vert, clignotant En ligne, aucune connexion n'a été établie.
Rouge Duplication de 'adresse IP, erreur fataleR
Rouge, clignotant Une ou plusieurs connexions ont été interrompues (CIP classe 1 ou 3).
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LED de liaison/activité 3/4

Etat dela LED Description
Arrét Pas de lien, pas d'activité
Vert Liaison (100 Mbit/s) établie
Vert, clignotant Activité (100 Mbit/s)
Jaune Liaison (10 Mbit/s) établie
Jaune, scintillant Activité (10 Mbit/s)
Etat du module
Etat dela LED Description
Arrét Pas de puissance
Controlé par un scanner en état de marche et, si la fonction CIP Sync est activée, I'heure est
Vert synchronisée avec un systéme de gestion de l'information (CIP).

Horloge du Grand Maitre.

Non configuré, Scanner en état de veille, ou, si CIP Sync est activé, 'heure est synchronisée
avec le systeme de gestion de l'information.

Horloge du Grand Maitre.

Erreur majeure (eétat EXCEPTION, erreur FATAL, etc.)

Faute(s) récupérable(s).

Le module est configuré, mais les paramétres enregistrés different des parameétres actuelle-
ment utilisés.

Vert, clignotant
Rouge

Rouge, clignotant

Paramétrage Modbus

Pour le Modbus, il est nécessaire de définir une adresse IP et un masque de sous-réseau.

L'adresse IP doit se situer dans la méme plage que l'adresse IP du systeme PLC.

Ces parametres peuvent étre réglés a la page 17 du menu Configuration sur l'écran du Cgclomix® Evo.

Configuration X
Activer le mode robot :

Préc. Type : Modbus MOdBUS
Adresse [P

0 | 192.168.0.1
Masque | 255.255.255.0

%r' Défaut gateway : 0.0.0.0

Communication Digital IO avec DIOB*

Lorsque vous cochez la case, siaucun message d'erreur n'apparait, votre machine est alors préte a communiquer avec
un robot/PLC par lintermédiaire de la carte DIOB TOR et de la DIOB principale (dans l'armoire principale).

* Seulement a partir de la version 1.8.0-RC.

DRT582165110
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Echange de données
Echange de données pour CC-Link uniquement
L'emplacement de la zone systeme se trouve a l'extrémité de la zone de bits. 16 bits sont réservés a cet usage.

Bit Description Bit

15 15

14 ) ) 14 ) )
13 (Réserve) 13 (Réservé)
12 12

Fonctionnement normal si le niveau est

élevé (pour la premiére fois)

au moment ou le PLC est en train de

monter.

Drapeau "Traitement initial des

données terminé", en cours d'exécution 11 (Réserveé)
s'il n'y a ni "Error Status", ni "Error reset

request”, ni "Initial Data Setting

Request").

Prét pour la

11 télécommande

Le Cgclomix® Evo prend en compte les
données du PLC

L'événement de diagnostic existe - ce
drapeau reste en place
10 Statut de l'erreur jusqu'a ce que l'automate ait acquitté 10
'événement par le biais de la
«demande de réinitialisation d'erreur».

Demande de
réinitialisation d'erreur

L'automate maitre demande un "Initial

Demande de paramétrage des

Réglage initial des Demande de réglage

° données terminé données”. ° des données initiales
Effacé au front descendant de la
requéte PLC.
Le Cyclomix® Evo demande une

8 De.m.a.nde de traitelment d?)ir:ggs,-e de traitement initial des 8 Traitemlent initia.l dles

initial des données Lorsquil recoit la réponse, l passe en données terminé

mode "Remote READY".

7 7

6 6

5 5

4 (Réserve) 4 (Réserve)

3 3

2 2

1 1

0 0

A\

Avant d'échanger des données de processus (a chaque début de communication), l'automate doit répondre
au "Initial Data Processing Request” en mettant le "Initial Data Processing Complete" a 1 afin que le module
de communication du Cgclomix® Evo passe a l'état Remote READY.

Le module Cgclomix® Evo prend alors en compte les données du processus provenant de l'automate.
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De l'automate ou robot vers Cgclomix® Evo

2 mots sont échangés entre l'automate et la Cgclomix® Evo.

ORL NWHMMUIOON OO

Etiquette
PLC_Command_1
PLC_Command_2

PLC_Command_1

Pousser le pistolet de couleur 2
Pousser le pistolet de couleur 1
Pistolet 2 ouvert

Pistolet 1 ouvert

Pistolet 2 en service

Pistolet 1 en service

PLC_Command_2
Réinitialiser la consommation

Réinitialisation de l'alarme

Rincage de la machine

Rincage de la production
Lancer la production

Changer de couleur

Numéro de recette

Description des paramétres
Commandes demandées par 'automate (voir description ci-apres)
Commandes demandées par l'automate (voir description ci-apres)

Détail de la commande PLC mot O en bit

Réqler le bit sur "1" pour démarrer l'optimisation de la peinture sur le pistolet 2 (hold).
Réglez le bit sur "1" pour lancer l'optimisation de la peinture sur le pistolet 1 (maintien).
Mettre le bit a "1" pour indiquer que le pistolet 1 est ouvert (maintien).

Mettre le bit a "1" pour indiquer que le pistolet 1 est ouvert (en attente).

Réglez le bit sur "1" pour utiliser le pistolet en production.

Réglez le bit sur "1" pour utiliser le pistolet en production.

Détail du mot de commande PLC 1 dans le bit
Mettre le bit a "1" pour effacer la consommation de la recette active.

Mettez le bit a "1" pour effacer les erreurs actives.

Mettre le bit a "1" pour effectuer un ringage de la machine (maintien).

Mettez le bit a "1" pour effectuer un ringage de production (maintien).
Mettre le bit a "1" pour lancer une production (hold).

Mettez le bit a "1" pour commencer un changement de couleur (maintien).

Numeéro de la recette * (indice de recette) a lancer en production.

**Numéro de recette: lors de la modification de la recette, vérifiez votre numéro de recette car il peut
changer lors de l'ajout ou de la suppression de recettes.

Membre du groupe Exel
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Dela Cgclomix® Evo vers le robot ou automate

25 mots sont échangés entre le Cgclomix® Evo et l'automate.

Etiquette Description des paramétres Unité
0 Flag_1 Informations sur l'état 1 (voir description ci-aprés) -
1 Flag_2 Informations sur l'état 2 (voir description ci-apres) -

11 = Arrét de la production, 12 = Amorcage en cours,
13 = Production, 14 = Ringage de la production en
cours, 15 = Ringage de la machine en cours,

2 Etat de la machine ST -

16 = Régénération en cours,

17 = Ringage de la production, 18 = Rincage de la

machine, 10 = Etat inconnu
3 Flux de production Flux de production actuel cc* 10/min
4 Ratio A/B Ratio A/B actuel ratio* 100
5 Ratio A/C Ratio A/C courant ratio* 100
6 Recette actuelle Numéro de recette réel sur la machine -
7
8 Potlife pistolet 1 Durée de vie du mélange sur le pistolet 1 >e¢
9 . . . ) .
10 Potlife pistolet 2 Durée de vie du mélange sur le pistolet 1 sec
11 . .
15 Consommation A Consommation actuelle A cc
13 . .
14 Consommation B Consommation actuelle B cc
15 . .
16 Consommation C Consommation actuelle C cc
17 Défauts 1 Infc?rmatlops sur lg defaut_l _

- (voir description ci-apres)
18 Défauts 2 Informatloqs sur lg defa‘ut_2 B
- (voir description ci-apres)
19 Consommation Derniére consommation A enregistrée de la recette
20 économisée A actuelle
21 Consommation Derniere consommation B enregistrée de la recette
22 économisée B actuelle
23 Consommation Derniére consommation C enregistrée de la recette
24 économisée C actuelle
Membre du groupe Exel 102 DRT582165110
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(0] Flag_1 Détail du mot d'information d'état 1 O dans le bit
15 Ringage de la machine en cours La Cyclomix® Evo est dans la machine a affleurer.
14 Pistolet d'alarme Potlife 2 La durée de Potlife a été atteinte sur le pistolet 2
13 Pistolet d'alarme Potlife 1 La durée de Potlife a été atteinte sur le pistolet 1
12 Erreur Présence d'un défaut

11 Potlife inactif La machine est en mode veille.

10 Nettoyage en machine La machine est propre

9

8

7

6

5

4 Maintenance & faire La maintenance doit étrg effectuée sur au moins un

élément.
3 En montée de teinte La machine est en état de marche.
. La machine est en mode automatique, il est possible de controler
2 En mode automatique . . .
la machine via le module réseau.

1 En production La machine est en production.

0 Changement de couleur La machine change de couleur.

1 Flag_2 Détail du mot d'information 1 de l'état 2 dans le bit
15
14
13
12
11
10 Plus de peinture disponible pistolet 2

9 Plus de peinture disponible pistolet 1

8 Dump 2 en service *

7 Dump 1 en cours d'utilisation *V

6 Optimisation de la peinture en cours

5 Production de ringage en cours

4 Avertissement Potlife gun 2

3 Avertissement Potlife gun 1

2 Pistolet 2 en service *

1 Pistolet 1 en service *

0 Regénération en cours

* Pendant la phase de montée de teinte, lorsque le robot doit ouvrir la vanne de purge rapide alors les bits
dump Xin use et Gun X in use sont activés. Lorsque le robot doit ouvrir le pistolet alors seul le bit Gun X in use
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est activé.
15 Défauts_1 Détail de l'information sur le défaut 1
mot 17 en bit
15
14
13 Alarme de faible débit Le débit minimum est atteint.
12 Alarme de débit élevé Le débit maximum est atteint.
11
10
9
8
7
6
5
4
3
2 Ecart de ratio Le ratio moyen se situe en dehors des limites.
1 Alarme Potlife Pour signaler que la durée de vie d'un pistolet a expiré.
0 Erreur de communication Ily a une erreur dans le protocole.
16 Défauts 2 Détail du mot d'informati?n 18 du défaut 2
= dans le bit
15 Erreur EtherCAT Erreur sur le réseau principal (EtherCAT)
14 Fuite vanne dinjection C Lavalve d'injo?cftion.c est fugantle: le débit n'est pas nul alors que
la soupape d'injection est fermée.
13 Fuite vanne dinjection B Lavalve d'inj?c.tion.B est fugantle: le débit n'est pas nul alors que
la soupape d'injection est fermée.
12 Défaut circuit solvent C I(; fz?zt(ifeiag;ﬁ L(thi S:Ubrl.t SC n'est pas cohérent avec le débit
11 Chemin C fuyant Le débit n'est pas nul alors que toute la machine est au ralenti.
10 Voie C non cohérente :é:(a)[te(zli g?np;]il;; S:U(:_eblt Cn'est pas cohérent avec le débit du
9 Erreur d'etape derincage L'étape de ringage n'est pas correctement définie.
8 Etape de ringage non définie pour le pistolet Il n'y a pas d'etape de ringage définie pour le pistolet demande.
La recette n'est pas compléte dans la base de données : com-
/ Erreur de recette posants de prodsction. i
6 Solvant B trajectoire non cohérente Lle chemin SB’n'est pas c?hérent: l'état du (’:apteur Qe débit B
n'est pas cohérent avec l'interrupteur de débit du pistolet.
5 Solvant A trajectoire non cohérente L:e chemin SAln'est pas cE)hérent: l'état du Fapteur Qe débit B
n'est pas cohérent avec linterrupteur de débit du pistolet.
4 Fuite de la voie B Le débit n'est pas nul alors que toute la machine est au ralenti.
3 Fuite de la voie A Le débit n'est pas nul alors que toute la machine est au ralenti.
5 Catalyseur sous pression ;atalggeur sous pression: lorsque la pression de B est inférieure
a pression de A.
1 Chermin B non cohérent Le chemin B n'est pas cohérent: l'état du capFeur dg débit B
n'est pas cohérent avec linterrupteur de débit du pistolet.
0 Chemin A non cohérent Le chemin A n'est pas cohérent: I'état du capteur de débit A

n'est pas cohérent avec l'interrupteur de débit du pistolet.
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Mappage des données pour Modbus uniquement

Ecriture/Lecture
R

o X0 O 0

o X0 OO O

)

WSS ™

Membre du groupe Exel

Adresse

30002
30003
30004
30005

30006

30008

30010
30012
30013

30014

30016

30018

30020

30022

30024

30039
30040
30041
30042

Description
Etat de la machine
Flux de production

Ratio A/B
Recette actuelle

Potlife 1

Potlife 2

Deéfauts_1
Défauts 2
Ratio A/C

Consommation A
Consommation B

Consommation C

Consommation A
sauvegardée

Consommation B
sauvegardée

Consommation C
sauvegardée

PLC_Command_1
PLC _Command_2
Flag_1
Flag_2

105

Type
Mot non signe
Mot non signé
Mot non signe
Mot non signé

Non signé
mot double

Non signé
mot double

Mot non signe
Mot non signé
Mot non signe

Non signé
mot double

Non signé
mot double

Non signé
mot double

Non signé
mot double

Non signé
mot double

Non signé
mot double

Mot non signe
Mot non signé
Mot non signe
Mot non signé

Taille
16 bits
16 bits
16 bits
16 bits

32 bits

32 bits

16 bits
16 bits
16 bits

32 bits

32 bits

32 bits

32 bits

32 bits

32 bits

16 bits
16 bits
16 bits
16 bits

Unité
cc * 10/min
ratio * 100

secC

sec

ratio * 100

CccC
Ccc
CccC
CcC
Ccc

CccC

DRT582165110
B1 -2023/09



sames € kremlin

Mapping pour la communication TOR (par l'intermédiaire du DIOB)

Entrées

Entrée
1

Carte

v~ NN

DIOB TOR

N

1.DIOB

Membre du groupe Exel

Nom
Code du programme bit O
Code de programme bit 1
Code de programme bit 2
Code de programme bit 3
Code du programme bit 4

Validation du programme

Rincage de la production
Rincage de la machine

Utilisation du pistolet 1

Utilisation du pistolet 2

Ouverture du pistolet 1
Ouverture du pistolet 2

Pistolet d'optimisation
de la peinture 1

Pistolet d'optimisation
de la peinture 2

Lancer la production
Réinitialisation de l'alarme

Description

Le numéro de la recette choisie (de 1 a 31).

L'activation de cette entrée (apres le réglage de la recette et du
qun(s) used) lancera la nouvelle recette.

L'activation de cette entrée déclenchera unringage de la
production.

L'activation de cette entrée déclenche un ringage de la machine.

Le réglage de cette entrée signale que le pistolet 1 sera utilisé dans
le processus de production.

Le réglage de cette entrée signale que le pistolet 2 sera utilisé en
production

Le réglage de cette entrée signale que le pistolet est ouvert.
Cette information peut étre envoyée par un commutateur de débit.

L'activation de cette entrée lance l'optimisation de la peinture sur
un pistolet (doit étre configurée au préalable).

Le réglage de cette entrée permet de lancer la production.
L'activation de cette entrée réinitialise l'alarme en cours.
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Sorties

Carte Sortie

12
13
14

15

16
17
18
19

20

21
22

Membre du groupe Exel

Nom

Pistolet 1 en service

Pistolet 2 en service

Dump 1 en cours d'utilisation
Dump 2 en cours d'utilisation

Fini le pistolet a peinture 1

Fini le pistolet a peinture 2

Potlife pistolet 1
Potlife pistolet 2
Ne pas utiliser
Ne pas utiliser

En cours
Code bit du programme O

En cours
Code bit du programme 1

En cours
Code bit du programme 2

En cours
Code bit du programme 3

En cours
Code bit du programme 4

Ne pas utiliser
Ne pas utiliser
Alarme
Nettoyage en machine

Mode robot activé

Entretien a effectuer

Ne pas utiliser

Description

Cette sortie indique si le pistolet 1 est utilisé par 'utilisateur
actuel.

Cette sortie indique si le pistolet 2 est utilisé par l'utilisateur
actuel.

Cette sortie signale que le dump 1 est/doit étre ouvert.
Cette sortie signale que le dump 1 est/doit étre ouvert.

Cette sortie signale la fin de l'optimisation de la peinture sur le
pistolet 1.

Cette sortie signale la fin de l'optimisation de la peinture sur le
pistolet 2.

Cette sortie signale l'avertissement Potlife sur le pistolet 1.
Cette sortie signale l'avertissement Potlife sur le pistolet 2.

Ces sorties envoient le code du programme de la recette en
cours.

Cette sortie signale une alarme/erreur sur la machine.
Cette sortie indique que la machine est propre.

Cette sortie signale que la machine est préte a
communication avec un robot ou un automate.

Cette sortie signale que des travaux d'entretien doivent étre
effectués.
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Sortie
23
24

Carte

25
26

27
28
29
30
31
32

Membre du groupe Exel

Nom
Ne pas utiliser
Ne pas utiliser

Changement
de couleur en cours

Prime en cours

Rincage de la production
en cours

Rincage de la machine en cours
Regénération en cours

Production en cours

Optimisation de la peinture en
cours

Idle Potlife

Description

Cette sortie signale que la machine est en train de charger une
nouvelle recette.

Cette sortie signale que la machine est en train d'amorcer une
recette.

Cette sortie indique que la machine est en ringage production.

Cette sortie signale que la machine est en cours de ringage.

Cette sortie signale que la machine est en train de régénérer le
ou les circuits.

Cette sortie indique que la production est en cours.

Cette sortie indique que l'optimisation de la peinture est
en cours.

La machine est a l'arrét, préte a produire.
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4. Schémas

4.1. Schémas des fluides
Non applicable.

4.2. Schéma électrique
4.2.1. Coffret principal
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4.3. Synoptique réseau
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4.4, Coffret additionnel EVO+
4.4.1. Implantation

REMOTE CONTRCL
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4.4.2. Synoptique réseau
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4.5, Coffret déporté
4.5.1. Implantation

REMOTE CONTRCL

4.5.2. Synoptique réseau
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4.6. Synoptique général des coffrets

REMOTE CONTROL
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5. Démarrage
5.1. Outils

Outils et accessoires nécessaires:
Les outils énumérés ci-dessous sont recommandés pour linstallation et l'entretien de l'équipement.

+ Tournevis cruciforme.

+ Un tournevis plat (petit, moyen, grand).

« Unecléplatede 17 mm.

« Uneclé Allen (2,5 mm; 4 mm; 5 mm; 10 mm).
+ Un crochet a joint torique.
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5.2. Installation

Note: Les équipements sont testés dans l'air et dans l'eau pour vérifier le bon fonctionnement et 'étanchéité de tous
les composants.

Pour les régles d'installation : voir § 1.5.1 page 20
5.2.1. Configuration de la partie du produit a l'intérieur et a l'extérieur de la cabine

1B

intérieur de la
cabine Zonel

1A

Extérieur de la
zone de sécurité

A - Zone explosive 1 (Z1) ou B - Zone non explosive
Zone 2 (Z2):

cabine de peinture
Repére Description
1A Panneau de controle
1B Plaque de produit
2 Boite de ringage
3 Pompes et accessoires

A\

La distance de 1 m / 39.37" indiquée dans ce diagramme est donnée a titre indicatif et n'engage en rien la
responsabilité de l'utilisateur Sames.

La délimitation exacte des zones reléve de laresponsabilité expresse de l'utilisateur, en fonction des produits utilisés,
de l'environnement et des conditions d'utilisation.

La distance de 1 m peut étre modifiée si'analyse menée par l'utilisateur le nécessite.

(se référer ala norme EN 60079-10).
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5.2.2. Installez les pieds lors du déballage du Cgclomix® Evo avec le cadre.

Reportez-vous a la fiche de montage du pied fournie avec l'équipement ou a la procédure ci-dessous.

VA |

. l o

+ Etapel: _

Dans la boite d'emballage reque: -V

« |dentifier la boite (A) contenant le cadre —_ @
Cyclomix® Evo. =

2 positions possibles pour la boite contenant le chassis

selon la configuration du Cgclomix® Evo.

Position 1 = extension haute.

Position 2 =Extension basse.

Note : La boite étant lourde, il est recommandé de la transporter a deux.
Il est conseillé de la vider de son contenu et d'assembler les composants
progressivement.

Position 1 v pp—

i

Position 2

2 types de contenu selon le carton contenant le chassis, avec ou sans plateau.

Sans plateau Avec plateau
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- Etape 2:
Sur le Cgclomix® Evo (position horizontale), visuel A
ci-contre, insérer et faire coulisser jusqu'en butée les
éléments du pied comme indiqué sur le visuel B
ci-contre.

- Etape 3:
Sortir du sac: vis et écrous. Fixer en vissant et en
serrant les éléments d'emboitement du pied.

- Etape 4
Répétez cette opération pour chaque point de
fixation des jambes du chassis.
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- Etape5:
Une fois les éléments serrés, 2 participants sont
basculés en position verticale sur un sol plat
Cgclomix® Evo.

5.2.3. Procédure d'élingage sur Cgclomix® Evo
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5.2.4. Raccordement électrique

La Cgclomix® EVO peut étre alimentée avec une tension de 220V ou 110V.

Le raccordement électrique de la Cgclomix® EVO doit se faire suivant le schéma de cablage sur les borniers N et L
situés a l'intérieur du coffret et prévus a cet effet.

Un cable a 3 fils (2 phases + terre) de 1,5mm?2 doit étre utilisé.

Vérifier au préalable que celui-ci n'est pas endommageé.

5.2.5. Raccordement pneumatique'
L'alimentation en air comprimé doit étre comprise entre 5.5 et 6.5b.
Une pression d'alimentation supérieure pourrait engendrer une détérioration plus rapide de certains composants

comme les électrovannes.
L'air comprimé doit étre exempt d'eau, d'huile et d'impureté conformément a la norme 1ISO 8573.1,2010 Classe 7.5.4.
L'alimentation pneumatique doit étre raccordé sur le coffret de commande et sur la platine produit.
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5.2.6. Alimentation en air du coffret

L'alimentation en air du coffret se fait avec un tuyau de diametre 8x10 au niveau du raccord encliquetage situé sous
le coffret.

Dans le cas ou le coffret n'est pas équipé de débistat (mode AIRLESS ou automatique) alors l'alimentation se fera
directement au niveau du repére 3 de l'image ci-dessous.

Dans le cas ou le coffret est équipé d'un ou deux débistats alors l'alimentation se fait directement sur les TE de
raccordement 4 ou 5.

Objet Description
1 Alimentation électrique de la boite
2 Alimentation des débistats 1
3 Sortie d'air du débistat 1 vers le pistolet 1
4 Alimentation des débistats 2
5 Sortie d'air du débistat 2 vers le pistolet 2
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5.2.7. Emplacement des prises de cable dans le coffret principal

|CABLE OUTLET LOCATION]|

FLUSH BOX 1-2

O POWER SUPPLY

SOLENOIDE VALVE d é SOLENOIDE VALVE
g é RJ45 CABLE

FLOWMETER

PLUG PLUG

FLOWMETER (5 8 FLOWMETER

5.2.8. Emplacement des prises de cable du coffret additionnel

[CABLE OUTLET LOCATION|

[
O - POWER SUPPLY

SPARE

CUSTOMER CABLE

TEMPERATURE SENSOR

L [

TEMPERATURE SENSOR

PRESSURE SENSOR

PRESSURE SENSCR PRESSURE SENSOR

OH O |00 OHOO

(OHOO] | o

LOTATON:
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5.2.9. Liaisons équipotentielles

e e e T R T T DO NOT FORGET
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! FACTORY EARTH

CABLE TRAY

CUSTOMER
FACTORY EARTH

LOCATION cYeL P
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5.2.10. Alimentation en air des platines produits

La connexion d'air de la plaque de produit est nécessaire pour alimenter l'électrovanne de la valve d'injection ainsi que
la valve AIRCHOP.

Le raccordement de 'air doit donc se faire au niveau du raccord en Y situé sur le coté de la plaque de support, comme
le montre l'image ci-dessous.
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5.2.11. Alimentation en air du boitier de pulvérisation

Le boitier de pulvérisation est utilisé pour fournir ou couper l'air de pulvérisation qui arrive au pistolet. La
consommation d'air permet également a la machine de savoir si le pistolet est ouvert ou fermé grace au débistat situé
dans le coffret. Cela signifie que ce boitier doit étre alimenté depuis la sortie du débistat qui se trouve sur le coffret
et ensuite l'alimentation en air du pistolet se fera depuis ce boitier.

_ D2.7x4
Jsp Pilotage d'air de pulvérisation

?8x10

b
M1/4 NPS (vers pistolet)
4 e
o ¢
&
Alimentation i

j———————— -1 Boitier de pulvérisation

du coffret ® ? -

______‘r__
[
/
g
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5.2.12. Raccordement des débitmeétres

Débitmeétres engrenages - Version non ATEX

Coté débitmetres, les capteurs sont visés et bloqués grace au contre-écrou. Le capteur doit étre vissé afin d'étre en
contact avec le débitmetre et ensuite il est nécessaire de bloquer le contre-écrou afin d'éviter que le capteur se
dévisse dans le temps.

Capteur de mesure

Contre-écrou

Débitmetre

Les cables sont repérés afin de faciliter le raccordement de chaque débitmeétre. Le connecteur est vissé sur le
capteur d'un coté et de l'autre coté le cable est raccordé sur les borniers situés a l'intérieur du coffret.
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Les cables des débitmetres se raccordent sur 'ensemble de borniers 053X1.
Pour le débitmétre du composant A (base):
Le fil 2 se raccorde sur le bornier 7.
Le fil 3 se raccorde sur le bornier 1.
Pour le débitmétre du composant B (catalyseur):
Le fil 1 se raccorde sur le bornier 5.
Le fil 2 se raccorde sur le bornier 8.
Le fil 3 se raccorde sur le bornier 2.
Pour le débitmétre du composant C (diluant):
Le fil 1 se raccorde sur le bornier 6.
Le fil 2 se raccorde sur le bornier 9.
Le fil 3 se raccorde sur le bornier 3.
Version ATEX
Coté débitmetres, les capteurs sont visés et bloqués grace au contre-écrou. Le capteur doit étre vissé afin d'étre en
contact avec le débitmeétre et ensuite il est nécessaire de bloquer le contre-écrou afin d'éviter que le capteur se
dévisse dans le temps.

Capteur de mesure

Contre-écrou

Débitmetre

Les cables sont repérés afin de faciliter le raccordement de chaque débitmeétre. Le connecteur est vissé sur le
capteur d'un coté et de l'autre coté le cable est raccordé sur les barriéres intrinseques situés a l'intérieur du coffret.

-

+ Le cable du débitmetre base se raccorde sur la barriére intrinséque 053V1.
Le cable du débitmetre base se raccorde sur la barriere intrinseque 053V2.
Le cable du débitmetre base se raccorde sur la barriere intrinseque 053V 3.

Pour chaque cable, le fil 1 du cable se raccorde sur la borne 1 de la barriére, le fil 2 se raccorde sur la borne 3 et le fil

3 seraccorde sur la borne 4.

Version fibre optique

Ces débitmetres sont utilisés dans le cas d'une application électrostatique avec un produit hydrodiluable. En effet

lors de ces applications 'ensemble de la platine devant étre chargée électrostatiquement, il est nécessaire d'isoler

compléetement cette platine.

Le débitmetre utilisé est le méme que pour les versions ATEX et NON ATEX mais le capteur sera différent, dans ce
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cas il s'agit d'un capteur ou l'information est transmise via une fibre optique. Le capteur se visse de la méme maniere
que les autres capteurs.

Capteur de mesure

Contre-écrou

Débitmetre

Les cables sont repérés afin de faciliter le raccordement de chaque débitmeétre. Le connecteur est vissé sur le
capteur d'un coté et de l'autre coté le cable est raccordé sur les barriéres intrinseques situés a l'intérieur du coffret.

=N || mty E== Klppers
| Elekiromechank
—— B Rl

— DMT03 ATEX E 089 X

112G EEJLIﬂrELAESAIT?

73070 =< Ta=<60°C
Ui =30V, li=185 mA
Ci = 300F, Li= 265 pH

CEo

L

L———

l‘l 2G EExIa G T4/TS i

Vs W ATEXE 159

Le cable du débitmetre A (base) est connecté par vissage d'une part au capteur FOP et d'autre part au récepteur a

fibre optique RFO1.
Le cable du débitmetre B (catalyseur) est connecté par vissage d'une part au capteur FOP et d'autre part au

récepteur a fibre optique RFO2.
Le cable du débitmeétre C (diluant) est connecté par vissage d'une part au capteur FOP et d'autre part au récepteur

a fibre optique RFO3.
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5.2.13. Schéma de principe installation 2K
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5.2.14. Schéma de principe installation 3K
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5.2.15. Raccordement du bloc de mélange
Le bloc de mélange 2K est composé de 4 vannes qui sont pilotés depuis le coffret principal. Les 4 vannes sont:
« Lavanne d'injection (2),
+ Lavanne de prélévement coté catalyseur (3),
« Lavanne dAIRCHOP (4),
« Lavanne de prélevement coté base (5).

Electrovanne dinjection

Vanne d'injection

Vanne de test catalyseur

Vanne AIRCHOP
Vanne de test base

5.2.16. Vanne d'injection

La vanne d'injection est pilotée via la sortie 31 sur la carte DIOB 1.

La vanne d'injection (2) est une vanne pneumatique pilotée grace a l'électrovanne (1) située derriere le capot de
protection.

Il est donc nécessaire de raccorder électriguement l'électrovanne.

Le cable est déja raccordé coté électrovanne mais il est nécessaire de le faire coté coffret.

Brancher le fil marron du cable sur la borne 1 (borne basse) du bornier 1226X1.

Brancher le fil bleu sur le bornier de répartition du OV sur la position 6 de la 65™€ borne.
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A

5.2.17. Vannes de tests et AIRCHOP

Les vannes de test A et B sont pilotées via les sortie n® 17 et n°18 sur la carte DIOB 1 puis les électrovanne 3 et 4
du bloc n°3.

La vanne AIRCHOP est pilotée via la sortie 22 sur la carte DIOB 1 puis l'électrovanne 7 du bloc n°1.

La liaison entre les vannes et les électrovannes de pilotage se font avec du tuyau pneumatique de diameétre 4 mm.
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Raccordement c6té bloc de mélange

Test A

AIRCHOP

Raccordement coté coffret

AIRCHOP &

Test A

TestB

Membre du groupe Exel 133 DRT582165110
B1 -2023/09



sames € kremlin

5.2.18. Raccordement des vannes produits

Tout comme pour les vannes du bloc de mélange, le raccordement du pilotage des vannes produits est effectué avec

du tuyau de diametres 4mm.

La répartition des produits étant configurable, le raccordement des tuyaux de pilotage ne pourra étre effectué

qu'une fois la configuration des produits terminés.

Le coffret principal peut gérer jusqu'a 35 produits, 'ajout d'un coffret supplémentaire EVOplus sera nécessaire pour

gérer plus que 35 produits.

Ci-dessous le tableau de correspondance entre les numéros de sorties déclaré dans la configuration et les

électrovannes sur lesquelles connecter les tuyaux de pilotage.
Pilotage viala carte E/SDIOB 1

Numéro de sortie produit 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Numéro du bloc EV BLOC1 BLOC 2
Position de 'électrovanne 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4

Pilotage via la carte E/S DIOB 2

WHGmER 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 | 23 24 25 26 27 28 20 30 31 32 33
sortie produit

Numéro du

bloc EV BLOC6 BLOC7 BLOCS8
e i 2 3 4 5 6 7 8 1 2 3 4 s 6 7 8 1 2 3 4 5 &6
l'électrovanne

Position des blocs EV

&9 2%
Qa® ©

o o
A
909, 009 009

11

34 35
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5.2.19. Raccordements des autres fonctions
Les différents éléments doivent étre raccordés aux électrovannes selon le tableau ci-dessous:

< m U “ N L
m m =
Q 3 - ~N g g g i o o
2 87 Q Q = = = o o o
Fonctions S < g € € [ g g 1= R= K=
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5.2.20. Raccordement d'un boitier électrostatique
Dans lecasou lappllcateur est un pistolet électrostatique, il est alors nécessaire de raccorder le boitier haute tension
ala Cgclomlx Evo afin que la haute tension soit coupée lors des phases de ringage ou de montee de teinte.

Pour cela 2 relais sont prévus, 1 par pistolet, a l'intérieur
du coffret principal. Le relais 1225KA1 correspond au
pistolet 1 et le relais 1225KA2 correspond au pistolet 2.

Dans le cas de l'utilisation du GNM6080, il est possible de
raccorder directement le contact "Trigger +" du
connecteur réf 110001967 sur le contact 24 du relais et
en raccordant également le 24v sur le contact 21.

Il est également nécessaire de raccorder le contact "Trigger -" du connecteur réf 110001967 sur le bornier Ov.

Il est également possible de raccorder le fil correspondant a la phase de lalimentation 220v d'un boitier
électrostatique directement sur le contact 24 du relais et en raccordement la phase de l'alimentation général du
coffret sur le contact 21 du relais.

Dans cette configuration il est nécessaire de prendre le 220v en aval du sectionneur du coffret afin d'éviter le
maintien de l'alimentation du boitier électrostatique lors d'une coupure du coffret.

Il faudra également raccorder le neutre de coffret électrostatique en se prenant sur le bornier d'alimentation du
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coffret.
5.2.21. Tests d'étanchéité
Les tests d'étanchéité des différents composants sont faits en usine.
Toutefois, le transport a pu engendrer le dévissage des certains éléments, il est donc préférable de vérifier
'ensemble des serrages avant la mise en produit de la machine.
Vérifier également l'ensemble des connexions faites au niveau des changeurs de teintes et entre la machine et
l'applicateur.
5.2.21.1. Vérification de l'étanchéité des changeurs de teintes.
Mettre en service les pompes solvant a faible pression puis tout en vérifiant qu'il n'y a pas de fuite de produit au
niveau des raccords d'alimentation des changeurs de teinte, monter progressivement la pression jusqu'a atteindre la
pression d'utilisation.
Répéter la méme opération pour l'ensemble des teintes.
5.2.21.2. Vérification de l'étanchéité des différents organes de la machine
Bien que l'ensemble des éléments ont été testés en usine, il est possible via le menu maintenance de tester
l'étanchéité de chaque vanne. Pour cela:

+ Ouvrir le menu maintenance et accéder a la page 10.

Alarmes

Débitmétre Valeur () Limite {1}

Sorties (1/3)

0L mAse
3
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En se référant au schéma des fluides:

« Ouvrir successivement chaque vanne présente sur le circuit puis le pistolet

« Vérifier que les voyants du débitmeétre ne clignotent pas en vert.
Un clignotement peut se produire pendant la période transitoire d'ouverture des vannes lorsque les différentes
parties du circuit sont sous pression, mais une fois que la pression s'est stabilisée, l'indicateur ne doit plus
clignoter.
En effet, le voyant refléte les pulses vus par les débitmetres donc si le voyant clignote alors cela signifie que du
produit s'écoule. Par exemple: Machine avec 2 pistolets, gestion sans réqulateur produit.

Test circuit base

- Etapel:
Ouvrir le bloc 2 pistolets (activer les 2 sorties du bloc).

+ Ouvrir les pistolets.
+ Du produit peut s'écouler le temps de faire chuter la pression puis il doit s'arréter.

Si ce n'est pas le cas alors cela signifie qu'un changeur de teinte n'est pas étanche.

+ Siles changeurs de teintes sont étanches passer a l'étape 2 sinon effectuer les réparations nécessaires.
La couleur du produit qui s'écoule peut permettre d'identifier la vanne défectueuse.
+ Fermer le bloc 2 pistolets.

. Etape 2:
Ouvrir une vanne du changeur de teinte c6té base.
+ Une mise en pression se fait entre le changeur de teinte et le bloc 2 pistolets qui peut engendrer des pulses

momentanés.

Ouvrir les pistolets

+ Sile bloc 2 pistolets est bien étanche alors il n'y a pas de produit qui doit s'écouler donc le voyant débimétre A
doit étre fixe (blanc ou vert).

Par contre, s'il n'est pas étanche alors du produit sortira du pistolet et le voyant deb A clignotera.

Test circuit cata
. Etapel:

+ Ouvrir la vanne d'injection.

« Ouvrir le bloc 2 pistolets (activer les 2 sorties du bloc).

+ Ouvrir les pistolets.

+ Du produit peut s'écouler le temps de faire chuter la pression puis il doit s'arréter. Si ce n'est pas le cas alors
cela signifie qu'un changeur de teinte n'est pas étanche.

« Siles changeurs de teintes sont étanches passer a l'étape 2 sinon effectuer les réparations nécessaires.
La couleur du produit qui s'écoule peut permettre d'identifier la vanne défectueuse.

+ Close the injection valve.Fermer la vanne d'injection
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Etape 2:
+ Laisser le bloc 2 pistolets ouvert.
+ Ouvrir une vanne du changeur de teinte coté cata.
+ Une mise en pression se fait entre le changeur de teinte et la vanne d'injection qui peut engendrer des pulses
momentanés.
+ Ouvrir les pistolets.
+ Silavanne d'injection est bien étanche alorsil n'y a pas de produit qui doit s'écouler donc le voyant débimeétre
B doit étre fixe (blanc ou vert).
Par contre s'elle n'est pas étanche alors du produit sortira du pistolet et le voyant deb B clignotera.
+ Fermer le bloc 2 pistolets.
Etape 3:
+ Ouvrir la vanne dinjection.
+ Une mise en pression se fait entre la vanne d'injection et le bloc 2 pistolets qui peut engendrer des pulses
momentanés.
+ Ouvrir les pistolets.
+ Sile bloc 2 pistolets est bien étanche alors il n'y a pas de produit qui doit s'écouler donc le voyant débimeétre
B doit étre fixe (blanc ou vert).
Par contre s'il n'est pas étanche alors du produit sortira du pistolet et le voyant débimetre B clignotera.
+ Cette procédure est bien sOr a adapter en fonction de la configuration de la machine.
5.2.22. Compatibilité - tuyaux - produit - pression
« L'utilisateur de l'équipement doit s'assurer que la pression de service indiquée sur le tuyau est égale ou
supérieure a la pression maximale pouvant étre fournie par le systeme d'alimentation.
+ Ne pas utiliser de tuyaux qui ont été pliés et non enroulés.
+ Nutilisez que des tuyaux en bon état, exempts de dommages et d'usure.
« Ultiliser uniquement un tuyau d'air antistatique pour raccorder la pompe au pistolet.
+ Toutes les connexions doivent étre serrées et en bon état.
5.3. Procédures d'arrét et de démarrage
5.3.1. Arrét de l'installation
Les cycles automatiques sont arrétés en appuyant sur le bouton d'arrét de ['HM.
5.3.2. Mise hors tension
+ Veillez a nettoyer correctement la machine avant de l'éteindre, car cela peut entrainer 'obstruction du circuit
mixte. Avant d'arréter le systéme, il est recommandé de vidanger les tuyaux pour éviter qu'ils ne se bouchent.
Pour vidanger les tuyaux, lancez le cycle Ringage de la machine.
+ Arrétez la pompe et ouvrez le robinet de vidange pour faire baisser la pression.
+ La mise hors tension s'effectue a l'aide de l'interrupteur situé sur le coté de l'armoire principale.
5.3.3. Redémarrage aprés une panne de courant
Apres une panne de courant, il est nécessaire d'effectuer un cycle de nettoyage avant de reprendre la production
avec une machine propre.
5.4. Paramétres spécifiques

L'encrassement et l'usure de l'équipement dépendent des conditions de fonctionnement et d'application
ainsi que du taux de production.
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6. Maintenance

La maintenance préventive fait partie intégrante de la production et assure la fiabilité de l'installation. Pour rappel, la
performance des équipements ne peut étre garantie que si un minimum d'opérations de controle et de nettoyage est
effectué sur ces équipements.

A

L'encrassement et l'usure de l'équipement dépendent des conditions de fonctionnement et d'application
ainsi que du taux de production.

Membre du groupe Exel 139 DRT582165110
B1 -2023/09



sames € kremlin

6.1. Tableau récapitulatif de la maintenance

La fréquence d'entretien indiquée dans les procédures ci-dessous n'est qu'indicative.
L'utilisateur devra créer sa propre gamme de maintenance au fur et a mesure qu'il utilisera I'équipement Sames.

Procédure Détail Durée Fréquence

Maintenance du sous-ensemble concerné
filtre a tamis - joints de tamis

Remplacement
Retirer le filtre a tamis. 2mn30s 1000 heures
Remonter le filtre a tamis. 2mn30s 1000 heures
Retirer les joints. 1mn ZOOO.heures
(Une fois par an)
Remonter les joints. 1mn 2000 heures

(Une fois par an)

Maintenance du sous-ensemble concerné
corps du régulateur - fluide air diaphragme

. . N 2000 heures
Retirer le diaphragme d'air fluide. 5mn (Une fois par an)
Remonter le diaphragme air-fluide. 5mn 2000 heures

(Une fois par an)

Maintenance du sous-ensemble concerné
corps du régulateur - siége, ressort et bille

Retirer le siege, le ressort et la bille. 2mn30s ZOOO.heures
(Une fois par an)
Remonter le siege, le ressort et la bille. 2mn30s 2000 heures

(Une fois par an)

Maintenance du sous-ensemble concerné
vanne d'injection - remplacement de la cartouche

Retirer la vanne d'injection. 5mn ZOOO.heures
(Une fois par an)
Remonter la vanne d'injection. 5mn 2000 heures

(Une fois par an)

Maintenance du sous-ensemble concerné
changeurs de couleurs - remplacement des cartouches

Retirer le changeur de couleur - Remplacement de la cartouche. 8mn30s (Une fois par an)
Remonter le changeur de couleur - Remplacement de la cartouche. 8mn30s (Une fois par an)

Maintenance du sous-ensemble concerné
changeurs de couleurs - remplacement des aiguilles et des valves pneumatiques

Retirer le changeur de couleur.

Remplacement des aiguilles et des valves pneumatiques. >mn (Une fois par an)
Retirer le changeur de couleurs. 5mn (Une fois par an)
Remplacement des aiguilles et des valves pneumatiques. P
Entretien du mélangeur du sous-ensemble concerné
Retirer le mélangeur. 5mn (Une fois par an)
Remonter le mélangeur. 5mn (Une fois par an)
Maintenance du sous-ensemble débitmeétre concerné
. e s 4000 heures
Retirer le débitmetre. 5mn (Une fois tous les deux ans)
Remonter le débitmetre. 5mn 4000 heures

(Une fois tous les deux ans)
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6.1.1. Vidéo de maintenance
Veuillez-vous référer a la vidéo de maintenance en ligne sur la page du produit.

Les opérations de montage et de démontage sont précisées.

6.1.2. Entretien supplémentaire
Veuillez-vous référer aux documentations suivantes:
+ 582.071.110-FR - 2105 CHANGEURS DE COULEURS
+ DRT7115E - 2022/11 Nanogun+ Airmix® - GNM 6080 LR- HR- MR Versions
+ DRT7105 G - 2022/11 Nanogun+ Airspray - GNM 6080 LR- HR- MR Versions
- 582163110-EN - 2303 AIRMIX® REGULATEUR DE PRESSION AVEC CARTOUCHE
+ 582106110-EN - 1902 REGULATEUR DE PRESSION PILOTE LP
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6.2. .Plan de maintenance préventive - PMP 582165110
see § 9.1 page 146

Le plan de maintenance préventive proposé vise a définir de maniére exhaustive les actions de controle, de
remplacement et de nettoyage des équipements Sames installés.

Afin d'anticiper les pannes et dysfonctionnements pouvant étre dus a des dérives techniques de l'installation, le plan
d'entretien préventif annexé au manuel d'utilisation rappelle les opérations d'entretien courant nécessaires a un
meilleur confort d'utilisation de l'outil de production.

Enfonction des compétences, du domaine de responsabilité et de I'habilitation de chaque personne impliquée, le plan
de maintenance préventive peut étre divisé en deux niveaux distincts, le niveau 1 et le niveau 2:

+ Niveau 1: la maintenance de premier niveau se compose essentiellement d'opérations de controle visuel et de
nettoyage de certains éléments de l'équipement. Pour limiter ce niveau, seuls les outils spécifiques fournis avec
l'équipement seront utilisés. Ce premier niveau de maintenance est généralement pris en charge par les
opérateurs de peinture ou les responsables d'installation.

+ Niveau 2: le deuxieme niveau de maintenance compléte le premier niveau par des opérations de démontage
plus complexes nécessitant des outils d'électrotechnique.
Ce deuxiéme niveau est généralement pris en charge par le service de maintenance de l'usine.

6.2.1. Procédure de décompression

Condition préalable : décompression du (des) circuit(s) lors d'une opération de maintenance (vérification du
filtre, remplacement de l'équipement).
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6.3. Entretien

Ces opérations de maintenance peuvent étre effectuées en ligne. Avant toute intervention, se référer aux
consignes d'hygiéne et de sécurité. (voir § 1.5 page 19).
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6.4. Remplacement

Les opérations d'entretien suivantes doivent étre effectuées en atelier.
6.4.1. .Démarrage du bus EtherCAT

6.4.1.1. Introduction

Le réseau principal de la machine est le protocole EtherCAT. Il est essentiel car il permet la communication inter-
cartes et surtout le contréle des vannes.

Il est donc important de vérifier que la configuration du bus enregistré est correcte.

6.4.1.2. Ecran de configuration

Etape 1:
Le bus est configuré dans le menu Maintenance page 14.

Address.

DIOB Board d 3
2

# Etat dela LED Description

Rouge, lorsque le bus n'est pas démarré.
Statutdubus Vert, lorsque le bus est démarré. La machine peut commencer a produire.

> Liste des cartes La liste présente toutes les cartes filles sauvegardées dans la configuration.
Aprés un balayage (3), la liste affiche toutes les cartes détectées sur la machine.

3 Bouton SCAN Une pression sur le bouton lance un balayage du réseau (détection des cartes de
branchements).

4 Telécharger Celboutor? vlous permgt de sauvegarder et de charger la topologie (configuration)
présente a l'adresse écran.

5 Démarrage Ce bouton permet de redémarrer le bus aprés sa configuration.
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6.4.1.3. Changement de topologie (ajout/suppression)

. Etapel:
Par exemple, si la topologie de la machine ne

contenait qu'une seule carte: DIOB, voici l'écran qui
serait visible en maintenance (ci-contre). _ _

DIOB Board

©,

. Etape 2:
Par la suite, si l'utilisateur a besoin d'un capteur de
température, il devra ajouter une carte analogique

Message d'alarme

(ANAB).
+ Aprées avoir cablé cette nouvelle carte, l'utilisateur Défaut Ethercat, le bus ne fonctionne pas, la
pourra redémarrer son baitier. production n'est pas possible

+ Au démarrage, c'est ce message qui doit s'afficher.

g

- Etape 3:
Aprés avoir acquitté ce message, l'utilisateur sera
automatiquement redirigé vers les écrans de
maintenance (ci-contre) pour configurer son _ _
réseau.

Address Type of Board

1 DIOB Board
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- Etape 4
La configuration a l'écran ne correspond plus a son - -
installat%n. ponae Message de confirmation
Pour le mettre ajour, l'utilisateur doit:
- Appuyez sur la touche de numérisation, un Cette action nécessite un arrét du bus Ethercat,
message de confirmation s'affiche. veuillez appuyer sur Oui pour confirmer et démarrer
une analyse de bus
* Appuyez sur OUI
Membre du groupe Exel 146 DRT582165110
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- Etape5:
Attendez la fin de l'analyse.

Scan en cours, veuillez patienter

« Résultat: la topologie détectée s'affiche.

Status Ethercat

Carte DIOB

Carte d'extension DIOB

Carte d'extension DIOB

Carte ANAB

r
() statusEthercat

« Siune topologie n'est pas valide, le nom de la carte
est affiché en rouge. Exemple a droite.

iCarte DIOB

Carte d'extension DIOB

Carte d'extension DIOB

Carte ANAB
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Etape 6:
Lorsqu'il y a plusieurs cartes du méme type, il peut
étre difficile de les différencier.

Pour surmonter cette difficulté, il est possible
didentifier les cartes. Carte DIOB
Pour ce faire, l'utilisateur sélectionne la ligne de la e
carte qu'il souhaite localiser: une LED clignote
pendant 20 secondes sur la carte sélectionnée

Etape 7:
Si toutes les cartes sont détectées, ['utilisateur
peut appuyer sur le bouton Télécharger (un
message de confirmation apparait).
Resultat: exemple d'écran affiché Le chargement de la nouvelle configuration peut
impacter le fonctionnement de la machine, veuillez
appuyer sur Oui pour confirmer

Message de confirmation

Etape 8:
A la fin du téléchargement, le bouton est grisé. .. _ ‘
L'utilisateur peut démarrer son bus en appuyant sur Redémarrage en cours, veuillez patienter

le bouton Start.
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Etape 9: ]
Si tout se passe bien, le bus démarre (voir Etat du
bus) et il est possible de produire.

Adresse

‘Carte DIOB

Carte ANAB

6.4.1.4. Remplacer une carte

Etape 1:

Attendez |a fin de l'analyse.

Si une carte est défectueuse, elle peut étre
remplacée sans reconfigurer le bus. Lors de la
prochaine mise sous tension, la configuration sera
automatiquement mise a jour.

Cependant, si plus d'une carte est remplacée ou si
'ordre des cartes est modifié, il sera nécessaire de
reconfigurer le bus.

Message d'alarme

Erreur Ethercat, configuration différente de
celle enregistrée sur la machine

g
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7.Dépannage

Libelle
defaut

Erreur rapport B/A -

Limite basse

Erreur rapport A/B-

limite haute

Erreur débit
maximum

Action
automatique

Fermeture de toutes
les vannes (CTM,
Injection, Pistolet)
Affichage du défaut
al'écran

Fermeture de toutes
les vannes (CTM,
Injection, Pistolet)
Affichage du défaut
al'écran

Affichage d'un
message d'alarme

Membre du groupe Exel

Validation
attendue

Validation par
l'utilisateur

Validation par
l'utilisateur

Non

Action suite a

validation

Passage en mode
régénération puis
production

Passage en mode régénéra-
tion puis production

150

Déclencheur

La tolérance mini-
mum du ratio B/A a
été atteinte. (Pas
assez de produit B.)

La tolérance maxi-
male de rapport pour
B/A a été atteinte.
(Trop de comp B)

Le débit est
supérieur au débit
maxi programmeé

Causes

Mauvais paramé-
trage de la tolé-
rance de ratio.

La pression d'ali-
mentation du com-
posant B trop
basse.

Mauvais paramé-
trage du gain ou
débit trop impor-
tant

L'injecteur est trop
petit.

L'injecteur du
Composant B est
bouché ou endom-
mageé.

Le débitmetre B
est défectueux

Mauvais paramé-
trage de la tolé-
rance de ratio.

La pression d'ali-
mentation du com-
posant B trop
haute.

Mauvais paramé-
trage du gain ou
débit trop impor-
tant

L'injecteur a un
diamétre trop
grand
Le débitmetre B
est défectueux

Fuite sur le circuit.

Pas debuse surle
pistolet ou elle est
usée.

Pression trop éle-

vée sur le réqula-

teur de produit au

niveau du pistolet.

Remédes

Vérifier la tolé-
rance du ratio B/A.
Modifier si néces-
saire avec un minia
+ /- 1%.
Augmenter la
pression d'alimen-
tation du compo-
sant B. Tout en
maintenant un
delta de pression
d'environ 15%
entre la pression
du produit B et la
pression du pro-
duit A

Vérifier et ajustez
si nécessaire.
Vérifier la taille de
l'injecteur. Rempla-
cer si besoin.
Vérifier linjecteur
du Composant B.
S'assurer qu'il ne
soit pas endom-
magé. Nettoyer ou
remplacer.

Vérifier le bon
fonctionnement du
débitmetre et du
capteur. Nettoyer
et remplacer si
nécessaire

Vérifier la tolé-
rance du ratio B/A.
Modifier si néces-
saire avec un mini a
+ /- 1%.

Diminuer la pres-
sion d'alimentation
du composant B.
Vérifier et ajustez
si nécessaire.
Remplacer linjec-
teur par un autre
de taille plus petite
Vérifier le bon
fonctionnement du
débitmetre et du
capteur. Nettoyer
et remplacer si
nécessaire.

Vérifier les fuites
sur le circuit
(mélangeur sta-
tique; raccords;
Joints...). Réparer
et / ou remplacer.
Vérifier que labuse
est bien présente
et sielle n'est pas
usée.

Régler la pression
du produit au pis-
tolet.
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Libelle
defaut

Erreur débit minimum

Erreur débit A/
triger

Erreur débit B/ Triger

Action
automatique

Affichage d'un
message d'alarme

Fermeture de toutes
les vannes (CTM,
Injection, Pistolet)
Affichage du défaut
al'écran

Fermeture de toutes
les vannes (CTM,
Injection, Pistolet)
Affichage du défaut
al'écran

Membre du groupe Exel

Validation
attendue

Non

Validation par
lutilisateur

Validation par
l'utilisateur

Action suite a

validation

Passage en mode

régénération si la machine

était production ou

redémarrage montée de
teinte si la machine était en
phase "Montée de teinte"

Passage en mode régénéra-
tion si la machine était
production ou redémarrage

montée de teinte sila

machine était en phase

"Montée de teinte"

151

Déclencheur

1 ou 2 pistolets sont
ouverts et le débit
est inférieur au débit
mini programmé

Le débistat ou le
robot envoie l'info de
pistolet ouvert mais
l'automate ne regoit
pas de pulse du
débitmetre A dans
l'intervalle du temps
paramétre

(Gun trigger time
without paint)

Le débistat ou le
robot envoie l'info
pistolet ouvert, la
vanne d'injection est
piloté mais l'auto-
mate ne reqoit pas
de pulses du débit-
metre B

Causes

Buse bouché
Pression d'alimen-
tation produit trop
faible

3) débitmetre
défectueux

4) Réqulateur
défectueux

Débistat défec-
tueux

Le peintre
déclenche le
pistolet avec de
l'air seulement.

Le débitmetre A
estbloqué, le cable
du capteur est mal
connecté ou le
capteur est
défectueux.

Pas d'alimentation
sur le produit B
Injecteur bouché
Electrovanne
d'injection défec-
tueuse

Vanne d'injection
ne s'ouvre pas

Le débitmetre B
est bloqué ou le
cable du capteur
est mal branché ou
encore le capteur
est défectueux.
Le deltade
pressionentre Aet
B insuffisant.

Remédes

Controler la buse
Vérifier que les
pressions sont
suffisantes

3) Vérifier le bon
fonctionnement du
débitmetre

£4) Veérifier le bon
fonctionnement du
régulateur

Vérifier l'abscence
de fuite d'air, véri-
fier le serrage des
raccords, controler
le débistat, contro-
ler le bon fonction-
nement del'entrée
sur la carte
Informer le peintre
a ne pas actionner
la gachette sans
laisser couler le
produit ou modi-
fiier le paramétre "
Air Gun Trigger"
Controéler le débit-
meétre. S'assurer
que les engre-
nages tournent
librement. Vérifier
le bon fonctionne-
ment du capteur.
Réparer ou rem-
placer..

Vérifier le systeme
d'alimentation du
produit B (la
pompe, les filtres,
la pression du
réseau, les chan-
geurs de teintes).
Démonter et
controler linjec-
teur

Vérifier que la
vanne d'injection
est piloté, rempla-
cer si nécessaire
Controler le fonc-
tionnement de la
vanne d'injection
Controler le débit-
métre. S'assurer
que les engre-
nages tournent
librement. Vérifier
le bon fonctionne-
ment du capteur.
Réparer ou rem-
placer.

Vérifier les
pressions
dutilisation et
ajuster les
pressions.

DRT582165110
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Libelle
defaut

Erreur débit solvant

A [ Triger

Action
automatique

Fermeture de toutes
les vannes (CTM,
Injection, Pistolet)
Affichage du défaut
al'écran

Membre du groupe Exel

Validation
attendue

Validation par
lutilisateur

Action suite a
validation

Recommencer le cycle de
ringage

152

Déclencheur

Lavanne
d'alimentation
solvant est pilotée,
l'entrée pistolet
ouvert estalmaisle
débitmétre ne ren-
voit pas d'info

Causes

Le circuit est bou-
ché

La vanne chan-
geur de teinte du
solvant n'est pas
ouverte

Le débitmetre est
bloqué

Le débitmetre ne
renvoie pas de
signal

La pression sol-
vant est trop faible
Le régulateur pro-
duit n'est pas
piloté ou est
défectueux

Remédes

Vérifier le circuit
complet de l'ali-
mentation jusqu'a
l'applicateur
Controler que la
sortie sur la carte
est activé (led allu-
mée)

Controler l'alimen-
tation en air de
l'électrovanne
Controler que de
l'air sort de l'élec-
trovanne

Vérifier le bon
fonctionnement du
débitmetre, en
particulier que les
engrenages
tournent sans
contrainte

Vérifier que le cap-
teur et que le
connecteur du
capteur sont cor-
rectement vissés
Controler la pres-
sion d'alimentation
Véirifer que la sor-
tie de pilotage du
réqulateur est
piloté

Controler le bon
fonctionnement
des cellules pneu-
matiques
Contréler que le
réqulateur est
piloté en air
Controler le fonc-
tionnement du
régulateur

DRT582165110
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Libelle
defaut

Erreur débit sol-
vant B / Triger

Warning Potlife

Potlife

Fuite vanne
d'injection

Action
automatique

Fermeture de toutes
les vannes (CTM,
Injection, Pistolet)
Affichage du défaut
al'écran

Affichage d'un mes-
sage d'alarme avec
un bandeau

Passage en mode
régénération ou rin-
Gage en fonction du
parametre "succes-
sive regeneration
before flush" et ban-
deau dinformation
"POTLIFE ATTEINT"

Fermeture de toutes
les vannes (CTM,
Injection, Pistolet)
Affichage du défaut
al'écran

Validation
attendue

Validation par
l'utilisateur

Non

Non

Oui

Action suite a

validation

Recommencer le cycle de

ringage

Passage en mode
régénération puis
production

Déclencheur

Le cycle de ringage
en cours correspon-
dant au solvant B
mais 'automate ne
recoit pas les pulse
du débitmetre B

Temps de surveil-
lance Potlife aatteint
le temps défini dans
le parametre
"Warning potlife”

Temps de surveil-
lance potlife a atteint
le temps défini dans
le paramétre "Potlife”

L'automate reoit
des pulses du débit-
meétre B sans que la
vanne d'injection soit
piloté en ouverture
(incluant une tempo
pour mise en pres-
sion).

Causes

Le circuit est bou-
ché

L'injecteur est
bouché
L'électrovanne est
défectueuse

Le débitmetre est
bloqué

Le débitmetre ne
renvoie pas de
signal

La pression sol-
vant est trop faible
Le réqulateur pro-
duit n'est pas
piloté ou est
défectueux

Non circulation du
produit dans les
circuits pendant le
temps défini dans
le parametre War-
ning Potlife

Le compteur
temps "Potlife" a
atteint la valeur
défini dans le para-
meétre "Potlife"

Remédes

Veérifier le circuit
complet de l'ali-
mentation jusqu'a
l'applicateur
Vérifier que linjec-
teur ne soit pas
bouché par du
catalyseur séché.
Nettoyer ou rem-
placer si besoin.
Vérifier que l'élec-
trovanne est bien
piloté. Sortie de la
carte activée.
Présence de 24V
Vérifier le bon
fonctionnement du
débitmetre, en
particulier que les
engrenages
tournent sans
contrainte

Vérifier que le cap-
teuret que le
connecteur du
capteur sont cor-
rectement vissés
Controler la pres-
sion d'alimentation
Véirifer que la sor-
tie de pilotage du
réqgulateur est
piloté

Controler le bon
fonctionnement
des cellules pneu-
matiques
Controler que le
réqulateur est
piloté en air
Controler le fonc-
tionnement du
régulateur

Ouvrir le ou les pis-
tolets afin de
renouveler le pro-
duit qui se trouve
dans le ou les cir-
cuits (en mode
production)

La machine lance
automatiquement
une régénération
ou un ringage.
S'assurer que les
pistolets sont dans
les flushbox si
celles-ci sont pré-
sentes et sinon
ouvrir le ou les pis-
tolets.
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Libelle Action Validation Action suite a < 5
o g Déclencheur Causes Remédes
defaut automatique attendue validation
Fuite circuit A Affichage d'un mes- Non La machine est en
sage d'alarme IDLE donc aucune
vanne n'est piloté et
pourtant la machine
voit des pulses sur le
débitmetre A
Fuite Cirduit B Affichage d'un mes- Non La machine est en Fuite sur le circuit Controler
sage d'alarme IDLE donc aucune catalyseur 'ensemble du cir-
vanne n'est piloté et cuit
pourtant la machine
voit des pulses sur le
débitmetre B
Membre du groupe Exel 154 DRT582165110
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8. Historique des indices de révision

Créé par: Vérifié par: Approuvé par:
Date Par Indice Objet de la modification et emplacement
03/2023 E.DUMONT/ A Création (Vérifié/Approuvé par LDEMESY/N.FERRERE PMP/
L.DEMESY E.DUMONT)
09/2023 EDUMONT/ B1 Mise a jour document (Vérifie/Approuvé par LDEMESY/
L.DEMESY E.DUMONT)
Membre du groupe Exel 155 DRT582165110
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9. Annexes

9.1. Plan de maintenance préventive

Membre du groupe Exel 156 DRT582165110
B1 -2023/09



sames € kremlin

PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

SR Sous ensemble Désignation de I'élément Temps prévu
°© g - PRI Estimated Time
g L‘},s3 sl o ASEarR Sub assembly Designation of the assembly ACt'_O" aeffectuer (1)
€ Action to carry out
2 100eme H mn
21 EqU|'pement Débitmetres Remplacement 16,67 10
Equipment Flowmeters Replacement
Vérifier qu'il n'y ait pas de
Equipement Platine produit fwtes_au niveau de la platine
22 Equipment Product platinum produit 1,66 1
aquip p Check for leaks at the product
plate.
Controler le circuit
d'alimentation de toute
) N, . I'installation. Controler la
23 qui.pfnn;i?t g;:/:lf ;juallTe;f_iEgn pression d’alimentation, 8,33 5
aquip PPy Check the power supply circuit
of the entire system. Check the
supply pressure.
Vérifier I'état de la cartouche et
du pointeau et de la vanne
pneumatique.
- . Changer les joints si
24 qui'psnn;i?t Egggrlz/tg;;s nécessaires. 8,33 5
quip Check the condition of the
diaphragmes.
Check the needle seat ball
assembly (needle seat ball).
Vérifier I’état des clapets anti-
25 Equipement Clapet anti-retour retour 16.67 10
Equipment Non-return valve Check the condition of the non- !
return valves
. Dépoussiérage extérieur et
26 COFFRET DE BASE ~ cauipement Coffret de base intérieur. 1,66 1
Equipment Main box ; . . .
Exterior and interior dusting.
Controle des étanchéités,
ventilation, cables, serrages et
Equipement Coffret de base connexion.
27 COFFRET DE BASE Equipment Main box Control of tightness, 16,66 10
ventilation, cables, tightening
and connection.
Controle de I'absence de point
Equipement Intérieur coffret chaud par thermographie IR.
A COFFRET DE BASE Equipment Inside the box Control of the absence of hot 16,66 10

spots by IR thermography.

Sames
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38240 Meylan - France
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Périodicité

Periodicity

(H / hour)
(2)

4000
(1 fois tous
les 2 ans)

40

40

2000
(1 fois/an)

1000
(2 fois/an)

2 fois/an
2 times/year

2 fois/an
2 times/year

4000
(1 fois tous
les 2 ans)

Acteurs Métiers
Operators - skill

Cyclomix® Evo

PMP582165110
Manuel
d'utilisation outil Document
Instruction Tool Note
manual

Situation du matériel ( Arrét - Hors production)
Equipment status (Shutdown - Out of
production)

Situation du matériel ( Arrét - Hors production)
Equipment status (Shutdown - Out of
production)

Situation du matériel ( En Marche - En
Production )
Equipment status (In Operation - In Production)

Situation du matériel ( Arrét - Hors production)
Equipment status (Shutdown - Out of
production)

Situation du matériel ( En Marche- Hors
production)
Equipment status ( On - Off production)

Situation du matériel ( Arrét )
Equipment status ( Off )

Avant chaque début de production
Before each production start

Situation du matériel ( En Marche et En fonction)
Equipment status (On and Off)

PMP582165110-Cyclomix-Evo, Cyclomix Evo
Updated on 01,03,23 L. Demesy
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PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

Numéro d'ordre
Serial

—
o

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

Ensemble - Assembly

Systéme de dosage et
mélange Cyclomix® Evo
Dosing and mixing system

Cyclomix® Evo

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60

Sous ensemble
Sub assembly

Corps de regulateur

Body

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Désignation de I'élément
Designation of the assembly

Siége, ressort et bille

Seat spring and ball

Manometre pression peinture

Paint regulator

Bloc de mélange
Mixing block

Vanne d'injection
Injection valve

Vanne d'injection
Injection valve

Changeurs de teinte
Color change valves

Changeurs de teinte
Color change valves

Changeurs de teinte
Color change valves

Mélangeur
Mixer

Débitmetres
Flowmeters

Débitmeétres
Flowmeters

Action a effectuer
Action to carry out

Remplacement, changer
I'ensemble

Replacement, change the
assembly

Vérification état et bon
fonctionnement

Checking the state and proper
functioning

Vérification état et bon
fonctionnement

Checking the state and proper
functioning

Vérification état et bon
fonctionnement (fuite)
Checking the state and proper
functioning (leakage)

Remplacement de la cartouche
Replacement of the cartridge

Vérification état et bon
fonctionnement

Checking the state and proper
functioning

Remplacement de la cartouche
Replacement of the cartridge

Remplacement du pointeau et
de la vanne pneumatique
Replacement of the needle and
the pneumatic valve

Remplacement
Replacement

Nettoyage, vérification état et
bon fonctionnement

Cleaning, checking the state
and proper functioning

Vérifier la calibration
Check the calibration

Temps prévu
Estimated Time

100eme H

8,33

3,33

3,33

3,33

16,67

3,33

25,00

16,67

16,67

33,33

25,00

Page 2/8

mn

10

15

10

10

20

15

Périodicité

Periodicity

(H / hour)
(2)

2000
(1 fois/an)

40

40

40

2000
(1 fois/an)

40

1 fois/an
1 time/year

1 fois/an
1 time/year

1 fois/an
1 time/year

1 fois/an
1 time/year

1000
(2 fois/an)

Acteurs Métiers
Operators - skill

Cyclomix® Evo

PMP582165110
Manuel
d'utilisation outil Document
Instruction Tool Note
manual

Situation du matériel ( Arrét - Hors production)
Equipment status (Shutdown - Out of
production)

Situation du matériel ( En Marche - En
Production )
Equipment status (In Operation - In Production)

Situation du matériel ( Arrét - Hors production)
Equipment status (Shutdown - Out of
production)

Situation du matériel ( Arrét - Hors production)
Equipment status (Shutdown - Out of
production)

Situation du matériel ( Arrét - Hors production)
Equipment status (Shutdown - Out of
production)

Situation du matériel ( Arrét - Hors production)
Equipment status (Shutdown - Out of
production)

Situation du matériel ( Arrét - Hors production)
Equipment status (Shutdown - Out of
production)

Situation du matériel ( En Marche - En
Production )
Equipment status (In Operation - In Production)

Situation du matériel ( En Marche - En
Production )
Equipment status (In Operation - In Production)

PMP582165110-Cyclomix-Evo, Cyclomix Evo
Updated on 01,03,23 L. Demesy
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PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Sous ensemble

Ensemble - Assembly Sub assembly

Numéro d'ordre
Serial

Désignation de I'élément
Designation of the assembly

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

Action a effectuer
Action to carry out

Temps prévu
Estimated Time

100eme H

mn

Périodicité

Periodicity

(H / hour)
(2)

(1) Temps moyen d'intervention a titre indicatif, et a ajuster par les équipes d'intervention du site / This average intervention time is given for information and should be adjusted by the operating teams on site.
(2) Les périodicités mentionnées sont des moyennes basées sur I'expérience de Sames. A charge des utilisateurs de les adapter aux conditions de leur installation notamment en fonction de la nature des produits utilisés, des vitesses de travail, etc. Sames se réserve le droit de modifier les informations mentionnées dans ce document, sans
préavis / The given periodicities are averages based on Sames experience. It is the responsibility of the operators to adapt them to the conditions of their installation, in particular with respect to the nature of the products being used, the work speeds, etc. Sames Kremlin reserves the right to change the information in this document without

notice.

(3) M : Mécanicien - F : Spécialiste fluide - E : Electricien - A : Automaticien / M : Mechanic - F : Fluid specialist - E : Electrician - A : Automation specialist

(4) 1 = Niveau de Base, 2 = Niveau Avancé / 1 = Basic level, 2 = Advanced level

Acteurs Métiers
Operators - skill

Cyclomix® Evo
PMP582165110

Document
Note

Avant toute intervention, se référer au chapitre sécurité du manuel de I'’équipement / Before any intervention, see chapter safety equipment manual
Avant toute intervention sur la pompe, couper I'alimentation en air comprimé et décompresser les circuits / Before working on the pump, shut off the compressed air circuits and decompress

Installation compléte

1 Complete installation
Filtre

2 Filter
Filtre

3 Filter
Filtre

4 Filter
Equipement

5 .
Equipment
Equipement

6 :
Equipment
Equipement

7 :
Equipment
Equipement

8 .
Equipment

9 Corps de regulateur

Body

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60

Etat général
Genral statement

Tamis
Screen

Tamis
Screen

Joints
Seals

Tuyaux et raccords

Hoses and fittings

Détendeur d'air de la platine de
régulation produit

Air regulator on product
requlator management plate
Manometre pression d'air de la
platine de régulation

Air pressure gauge on the
pressure regulator
management plate

Régulateur de peinture

Paint regulator

Membrane air produit
Air product diaphhragm

Vérifier I'état général de
propreté, I'absence de fuite et
la bonne fixation de
I'équipement.

Check the general state of
cleanliness, absence of leaks
and proper attachment of the
equipment.

Contréle usure / fuite

Wear / Leakage check

Remplacement
Replacement

Remplacement
Replacement

Controle usure / fuite

Wear / Leakage check
Vérification état et bon
fonctionnement

Checking the state and proper
functioning

Vérification état et bon
fonctionnement

Checking the state and proper
functioning

Vérification état et bon
fonctionnement

Checking the state and proper
functioning

Remplacement
Replacement

3,33

3,33

8,33

3,33

3,33

3,33

3,33

3,33

16,67

Page 1/8

10

40

40

1000
2000
(1 fois/an)

40

40

40

40

2000
(1 fois/an)

Avant chaque début de production
Before each production start

Avant chaque début de production
Before each production start

Situation du matériel ( Arrét - Hors production)
Equipment status (Shutdown - Out of
production)

Situation du matériel ( Arrét - Hors production)
Equipment status (Shutdown - Out of
production)

Situation du matériel ( Arrét - Hors production)
Equipment status (Shutdown - Out of
production)

PMP582165110-Cyclomix-Evo, Cyclomix Evo
Updated on 01,03,23 L. Demesy
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Cyclomix® Evo

PMP582165110
PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN
v Pour 1 ensemble - For 1 assembly
g Temps prévu Acteurs Métiers Niveau Manuel
S Sous ensemble Désignation de I'élément . ; ] Périodicité Operators - skl Level — gujlisati Document
; = Ensemble - Assembly A Desig?v R R —— Action a effectuer Estimated Time Periodicity (3) (4) I,"; s'tr';;i:;" N
ks = Action to carry out (H / hour) manual
2 mn (2 M F E A 1 2
Nettoyage, élimination des
cables inutiles et de tout objet
inutile. Remise en place des
Equipement Intérieur coffret cables. 2000 Situation du matériel ( Marche )
=) COFFRET DE BASE Equipment Inside the box Cleaning, removal of > (1 fois/an) X 2 Equipment status ( On )
unnecessary cables and any
unnecessary objects.
Repositioning of cables.
Contréle de la présence des
Equipement Intérieur coffret schémas électriques a jour. 2000 Situation du matériel ( Marche )
=0 COFFRET DE BASE Equipment Inside the box Control of the presence of 1 (1 fois/an) X Z Equipment status ( On )
updated electrical diagrams.
Aspect extérieur, contréle du
bon fonctionnement de la
31 COFFRET DE BASE Equipement Extérieur de coffret Ei:tuorr?s, des contacts a cle, des 5 2000 X > Situation du matériel ( Marche )
Equipment Exterior of the box , (1 fois/an) Equipment status ( On )
External appearance, control of
the proper functioning of the
lock, key contacts, buttons.
32 COFFRET MICRO EVO Equipement Coffret Micro Evo :?]igggzsrlerage exterieur et 10 2000 X 2 Avant chaque début de production
Equipment Micro Evo box oo . . . (1 fois/an) Before each production start
Exterior and interior dusting.
Contréle des étanchéités,
ventilation, cables, serrages et
Equipement Coffret Micro Evo connexion. 2000 Avant chaque début de production
= COFFRET MICRO EVO Equipment Micro Evo box Control of tightness, > (1 fois/an) X 2 Before each production start
ventilation, cables, tightening
and connection.
Contréle de l'absence de point 4000
Equipement Intérieur coffret chaud par thermographie IR. - Situation du matériel ( En Marche et En fonction)
== COFFRET MICRO EVO Equipment Inside the box Control of the absence of hot 10 (1 fois tous X 2 Equipment status (On and Off)
les 2 ans)
spots by IR thermography.
Nettoyage, élimination des
cables inutiles et de tout objet
inutile. Remise en place des
Equipement Intérieur coffret cables. 2000 Situation du matériel ( Marche )
= COFFRET MICRO EVO Equipment Inside the box Cleaning, removal of > (1 fois/an) X 2 Equipment status ( On )
unnecessary cables and any
unnecessary objects.
Repositioning of cables.
Contréle de la présence des
Equipement Intérieur coffret schémas électriques a jour. 2000 Situation du matériel ( Marche )
=2 COFFRET MICRO EVO Equipment Inside the box Control of the presence of 1 (1 fois/an) X Z Equipment status ( On )

updated electrical diagrams.
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Cyclomix® Evo

PMP582165110
PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN
v Pour 1 ensemble - For 1 assembly
g Temps prévu Acteurs Métiers Niveau Manuel
SR i Sous ensemble Désignation de I'élément L Estimated Time Périodicité  Operators - skill - Level  gugijisation Document
2 é},ss Ensemble - Assembly Sub assembly Designation of the assembly CAEATE] &) G 1) Peiletlieliiy £ # Instruction Note
= Action to carry out (H/ gour) manual
2 100eme H mn = M F E A 1 2
Aspect extérieur, controle du
bon fonctionnement de la
37 COFFRET MICRO EVO Equipement Extérieur de coffret Ei:tl'lorr?s’ des contacts a cle, des 8.33 5 2000 X 2 Situation du matériel ( Marche )
Equipment Exterior of the box ; ! (1 fois/an) Equipment status ( On )
External appearance, control of
the proper functioning of the
lock, key contacts, buttons.
38 COFFRET DEPORTE Equipement Coffret déporté aet:gg:Eilerage exterieur et 16.66 10 2000 X > Situation du matériel ( Arrét )
Equipment Remote control box Exterior and interior dusting. (1 fois/an) Equipment status ( Off )
Controle des étanchéités,
ventilation, cables, serrages et
Equipement Coffret déporté connexion. 2000 Avant chaque début de production
= COFFRET DEPORTE Equipment Remote control box Control of tightness, 8,33 > (1 fois/an) X 2 Before each production start
ventilation, cables, tightening
and connection.
Controle de I'absence de point 4000
Equipement Intérieur coffret chaud par thermographie IR. - Situation du matériel ( En Marche et En fonction)
A COFFRET DEPORTE Equipment Inside the box Control of the absence of hot 16,66 10 (1 fois tous X % Equipment status (On and Off)
les 2 ans)
spots by IR thermography.
Nettoyage, élimination des
cables inutiles et de tout objet
inutile. Remise en place des
Equipement Intérieur coffret cables. 2000 Situation du matériel ( Marche )
41 COFFRET DEPORTE Equipment Inside the box Cleaning, removal of 8,33 > (1 fois/an) X 2 Equipment status ( On )
unnecessary cables and any
unnecessary objects.
Repositioning of cables.
Controle de la présence des
Equipement Intérieur coffret schémas électriques a jour. 2000 Situation du matériel ( Marche )
2 COFFRET DEPORTE Equipment Inside the box Control of the presence of 1,66 1 (1 fois/an) X g Equipment status ( On )
updated electrical diagrams.
Aspect extérieur, contrdle du
bon fonctionnement de la
43 COFFRET DEPORTE Equipement Extérieur de coffret Ei:tl'lorr?s’ des contacts a cle, des 8.33 5 2000 X 2 Situation du matériel ( Marche )
Equipment Exterior of the box ; ! (1 fois/an) Equipment status ( On )
External appearance, control of
the proper functioning of the
lock, key contacts, buttons.
. . Dépoussiérage extérieur et . .
Equipement Coffret additionnel N 2000 Avant chaque début de production
44 COFFRET ADDITIONNEL Equipment Additional box Interieur. 16,66 10 (1 fois/an) X g Before each production start

Exterior and interior dusting.

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60 Page 5/8

PMP582165110-Cyclomix-Evo, Cyclomix Evo
Updated on 01,03,23 L. Demesy




sames € kremlin

PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Numéro d'ordre
Serial

45

46

47

48

49

50

52

53

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60

Ensemble - Assembly

COFFRET ADDITIONNEL

COFFRET ADDITIONNEL

COFFRET ADDITIONNEL

COFFRET ADDITIONNEL

COFFRET ADDITIONNEL

SECTIONNEUR

SECTIONNEUR

SECTIONNEUR

Relais

Sous ensemble
Sub assembly

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Composant
Component

Composant
Component

Composant
Component

Composant
Component

Désignation de I'élément
Designation of the assembly

Coffret additionnel
Additional box

Intérieur coffret
Inside the box

Intérieur coffret
Inside the box

Intérieur coffret
Inside the box

Extérieur de coffret
Exterior of the box

Sectionneur
Disconnector

Sectionneur
Disconnector

Sectionneur
Disconnector

Relais
Relay

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

Temps prévu
Estimated Time

Action a effectuer
(1)

Action to carry out
100eme H mn

Contréle des étanchéités,
ventilation, cables, serrages et
connexion.

Control of tightness,
ventilation, cables, tightening
and connection.

8,33 5

Contréle de I'absence de point
chaud par thermographie IR.
Control of the absence of hot
spots by IR thermography.

16,66 10

Nettoyage, élimination des
cables inutiles et de tout objet
inutile. Remise en place des
cables.

Cleaning, removal of
unnecessary cables and any
unnecessary objects.
Repositioning of cables.
Contréle de la présence des
schémas électriques a jour.
Control of the presence of
updated electrical diagrams.

8,33 5

1,66 1

Aspect extérieur, contréle du

bon fonctionnement de la

serrure, des contacts a clé, des

boutons. 8,33 5
External appearance, control of

the proper functioning of the

lock, key contacts, buttons.

Controle du fonctionnement du
sectionneur.

Control of the operation of the
disconnector.

Vérification des serrages.
Checking of the tightenings.

3,33 2

8,33 5

S'assurer que le Label
(indications Voltage) est
toujours présent sur le coffret.
Make sure that the Label
(Voltage indications) is always
present on the box.

1,66 1

Contréle de la valeur de réglage

Control of the set value 3,33 2

Page 6/8

Périodicité

Periodicity

(H / hour)
(2)

2000
(1 fois/an)

4000
(1 fois tous
les 2 ans)

2000
(1 fois/an)

2000
(1 fois/an)

2000
(1 fois/an)

1 fois/an
Once a year

1 fois/an
Once a year

1 fois/an
Once a year

1 fois/an
Once a year

Acteurs Métiers
Operators - skill

Cyclomix® Evo

PMP582165110
Manuel
d'utilisation outil Document
Instruction Tool Note
manual

Avant chaque début de production
Before each production start

Situation du matériel ( En Marche et En fonction)
Equipment status (On and Off)

Situation du matériel ( Marche )
Equipment status ( On )

Situation du matériel ( Marche )
Equipment status ( On )

Situation du matériel ( Marche )
Equipment status ( On )

Situation du matériel ( Arrét )
Equipment status ( Off )

Situation du matériel ( Arrét )
Equipment status ( Off )

Situation du matériel ( Arrét )
Equipment status ( Off )

Situation du matériel ( Marche )
Equipment status ( On )

PMP582165110-Cyclomix-Evo, Cyclomix Evo
Updated on 01,03,23 L. Demesy
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Cyclomix® Evo

PMP582165110
PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN
v Pour 1 ensemble - For 1 assembly
g Teriee Acteurs Métie_rs Niveau Manogl
SR i Sous ensemble Désignation de I'élément L Estimated Time Périodicité  Operators - skill - Level  gugijisation outil Document
2 3 Ensemble - Assembly Sub assembly Designation of the assembly :‘;:_::; t;::ctuer 1) 5i|f I/O%Iglty (3) (4) Instruction Tool Note
= y out ; ur) manual
2 100eme H mn = M F E A 1 2
54 Relais Composant Relais Vérification des serrages. 166 1 1 fois/an X > Situation du matériel ( Arrét )
Component Relay Checking of the tightenings. ! Once a year Equipment status ( Off )
Controéler les éléments de la
boucle d'automatisme et I'état
, . Composant Cartes Entrées/Sorties physique des capteurs. 1 fois/an Avant chaque début de production
== Cartes Entrees /Sorties Component Input/Output cards Check the elements of the 8,33 > Once a year X1 Before each production start
automation loop and the
physical state of the sensors.
Controler les éléments de la
boucle d'automatisme.
L'intégrité de la chaine de
SUPERVISIONS ET mesure et I'état physique des
Composant Carte d'interface capteurs. 4 fois/an Situation du matériel ( Arrét )
e COMMANDES Component Interface board Check the elements of the 8,33 > 4 times/year X1 Equipment status ( Off )
NUMERIQUES automation loop. The integrity
of the measurement chain and
the physical state of the
sensors.
1 fois/an ou
selo_r‘1 KM/Q Situation du matériel ( Marche )
Assurer une sauvegarde Premiere mise 1 foi lon KM/0 P o :
SUPERVISIONS ET Composant Clé USB automatique doublée, voire en service ois/an ou se onserv{ce remiere mise en
57 COMMANDES Component USB key triplée. _ 16,66 10 1 t/me/ygar Equipment status ( On )
NUMERIQUES Ensure automatic backup or according 1 time/year or according to KM/0 First
doubled, tripled. to KM/O First 4 ording
B commissioning
commissionin
g
1 fois/an ou
Télécharger et stocker la Prseer:'?igrléMnﬁ(i)se Situation du matériel ( Marche )
SUPERVISIONS ET configuration systéme via une en service 1 fois/an ou selon KM/0 Premiére mise en
Composant Configuration et Stockage clé USB. . service
) COMMANDES Component Configuration and Storage Download and store the system 16,66 > er?;/rﬁir Equipment status ( On )
NUMERIQUES configuration via a USB stick. to KM/0 Firsgt 1 time/year or according to KM/O First
o commissioning
commissionin
g
Contréler I'état des cables
SUPERVISIONS ET d'alimentation et des prises de 150 ou
Composant Cablages terre. Mensuel Situation du matériel ( Marche )
= COMMANDES Component Wirings Check the condition of the 3,33 2 150 or Equipment status ( On )
NUMERIQUES power cables and ground Monthly
connections.
Sames
13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France PMP582165110-Cyclomix-Evo, Cyclomix Evo
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60 Page 7/8 Updated on 01,03,23 L. Demesy
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PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

Numéro d'ordre
Serial

61

62

63

64

65

66

67

Ensemble - Assembly

CAPTEURS - DETECTEURS

CHAINE DE MESURE

REGULATEUR
(FLUID REGULATOR BASE)

DALLE LEXAN TACTILE

PRISE DE COURANT

CABLE D'ALIMENTATION
ELECTRIQUE

ALARME SONORE ET
VISUEL

Piéces de rechange
Spare parts

Sous ensemble
Sub assembly

Composant
Component

Composant
Component

Composant
Component

Composant
Component

Composant
Component

Composant
Component

Composant
Component

Stock
Stock

Désignation de I'élément
Designation of the assembly

Capteurs - détecteurs
Sensors

Capteurs - détecteurs
Sensors

Régulateur
Regulator

Dalle Lexan tactile
Touch-sensitive Lexan panel

Prise de courant
Power outlet

Cable d'alimentation électrique
Power supply cable

Alarme sonore et visuel
Sound and visual alarm

Piéces
Spare parts

Action a effectuer
Action to carry out

Netoyage du capteur, controle
du cable a I'entrée de la
connexion,

Checking availability of spare
parts

Controle de I'ensemble de la
chaine de mesure, du capteur a
I'E/S de I'automate, absence de
frottement, longueur suffisante,
connecteurs en état,

Control of the whole
measurement chain, from the
sensor to the I/0 of the PLC,
absence of friction, sufficient
length, connectors in good
condition,

Dépoussiérer I'électronique,
contréler le raccordement
Dust the electronics, check the
connection.

Tester la tactilité de I'écran
IHM.

Test the tactility of the HMI
screen.

Vérification de I'état de la prise
(plots, isolants, protection ,
visserie)

Checking the condition of the
socket (studs, insulation,
protection, screws)
Vérification de I'état du céble
(isolant et mécanique),
Checking the condition of the
cable (insulation and
mechanical)

Contrdle du fonctionnement par
simulation a partir du poste
électrique,

Functional control by
simulation from the electrical
station

Vérification disponibilité des
piéces de premiére urgence
Checking availability of spare
parts

Temps prévu
Estimated Time

(1)

100eme H mn

8,33 5

16,66 10

16,66 10

8,33 5

3,33 2

1,66 1

8,33 5

8,33 5

Acteurs Métiers Niveau
Périodicité Operators - skill Level
Periodicity (3) 4)
(H / hour)
(2)

40 X 2

2 fois/an
Twice a year

1 fois/an
Once a year

2 fois/an
Twice a year

1 fois/an
Once a year

1 fois/an
Once a year

1 fois/an
Once a year

2 fois/an
Twice a year

Cyclomix® Evo
PMP582165110

Manuel
d'utilisation Outil
Instruction Tool

manual

Document
Note

Situation du matériel ( Arrét )
Equipment status ( Off )

Situation du matériel ( Marche )
Equipment status (On)

Situation du matériel ( Arrét )
Equipment status ( Off )

Situation du matériel ( En Marche et En fonction)
Equipment status (On and Off)

Situation du matériel ( Arrét )
Equipment status ( Off )

Situation du matériel ( Marche )
Equipment status (On)

Situation du matériel ( Marche )
Equipment status (On)

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60

PMP582165110-Cyclomix-Evo, Cyclomix Evo
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9.2. Déclaration de conformité de l'UE et déclaration de 'UKCA

Membre du groupe Exel 157 DRT582165110
B1 -2023/09



DocuSign Envelope ID: CAABFD13-50FF-4086-B5E0-EC6357CBAD11

S
C€

DECLARATION OF INCORPORATION
(1) The manufacturer declares herewith declares that the equipment is in conformity with the relevant Union harmonization legislation.

OF PARTLY COMPLETED MACHINERY
EU DECLARATION OF CONFORMITY

(2) Equipment type Electronic Dosing System Cyclomix® Evo

(4) The relevant technical documentation was compiled
as specified in annex VII, part B.
The essential health and safety requirements mentioned in the Directive 2006/42/CE on

Machinery have been applied.
Articles: 1.1.5,1.1.6, 1.3.1,1.3.2, 1.3.4, 1.5.1, 1.5.2

(5) That partly completed machinery is also in conformity with the provisions of

2006/42/CE

Electronic Dosing System
&) 11 2G Ex h IIB T4 Gb X => dosing system in ATEX Zone
@ IT (2)G Ex[ia Gb] IIB => piloting box outside of ATEX zone
. . : Equipment Approval N°
(3) Applicable Directives Zener barrier BAS 01 ATEX 7005
Electrovalve ATEX LCIE 12 ATEX 3005 X
2014/34/UE (6) Marking Sensor element ATEX BVS 08 ATEX E 101
Mass Flowmeter BVS 17 ATEX E 074
Cylinder 21 ATEX 0036
Pressure sensor SEV 11 ATEX 0129
Fiber optic amplifier sensor BVS 17 ATEX E 041
Each individual electrical component used in zone 1 is in
conformity with the 2014/34/UE directive. Their combined
presence in the assembly hasnothighlighted any additional risks
that would necessitate a comprehensive assesment of this type
of machinery.
. EN ISO 80079-36 : 2016
(7) Harmonised | £\ 155 g0079-37 : 2016
standards EN 1127-1 : 2019
(8) Conformity Module A Technical documentation (Annex VIII)
assessment
procedure
2014/30/UE Electromagnetic Compatibility Directive
2014/35/UE Low Voltage Directive
2012/19/UE Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE)

(9) Notified body

INERIS 0080 - 60550 Verneuil-en-Halatte - France - INERIS-EQEN
/ n° INERIS-CERN 038002/ 22.

manufacturer.

(10) This partly completed machinery must not be put into service until the final machinery in which it is to be
incorporated has been declared in conformity with Directive 2006/42/CE on Machinery.

Sames is allowed to compil the technical documentation.
Sames undertakes to transmit, in response to a reasoned request by the national authorities, relevant information
on the partly completed machinery in the most appropriate form. This declaration of incorporation of
partly completed machinery and this declaration of conformity are issued under the sole responsibility of the

Director of the STAINS site - Executive Management (EM)

Hervé WALTER

Established in Stains, on

25-nov.

-22 | 08:19 CET

DocuSigned by:

tuwe WA TER

361F833E514C4D1...

Sames
Siége Social / Headquarter: 13, chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France - Tél / Phone: +33 (0)4 76 41 60 60
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sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-aprés est conforme & la Iégislation d'harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkicrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material den folgenden anwendbaren
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacion de armonizacion de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata
di seguito & conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de harmonizagdo aplicavel da UE /  Producent
deklaruje, ze urzqdzenie wskazane ponizej jest zgodne z nastepujgcymi obowigzujgcymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuur in overeenstemming is met de volgende  toepasselike EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlasuje, ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizacnimi prévnimi predpisy EU/ Vyrobce prohladuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s t€mito platnymi harmonizacnimi - pravnimi predpisy
EU/ Producenten erkicerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med felgende gceldende EU-harmoniseringslovgivning/ Valmistaja vakuuttaa, ettd jdliempdnd mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n
yhdenmukaistamislainséddantsdjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad jérgmistele kohaldatavatele ELi Ghtlustamise digusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst $adiem piemérojamiem ES
saskano$anas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareidkia, kad toliau nurodyta jranga atitinka Siuos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ MPOM3BOAUTEAST AEKAQPMPA, Y€ MNOCOYEHOTO MO-AOAY OBOPYABOHE € B COTBETCTBME ChC CAEAHOTO MPUAOXKMMO
3akoHoAaTeAcTso Ha EC 3a xapmorusaums/ A gydrtd kijelenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezés megfelel a kdvetkezd alkalmazandé unids harmonizacios jogszabdlyoknak / Producitorul declard ca echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu
urmétoarea legislatie de armonizare a UE aplicabild/ O kaTaokevaoTng SnAcvel O 0 eE0TTAITUOG TTOL AVAPEQETAI KATATEPG CLUHHOPPAVETAI HE TNV AKOAOLEN IoXbOLOa VopoBeaia evapuoviong Tng EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu  sa
zakonskim zahtjevima Ujedinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené zariadenie je v stlade s tymito platnymi harmoniza&nymi pravnymi predpismi EU/ Proizvajalec iziavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno
usklajevalno zakonodajo EU/ Mpom3BOAMTEAD 3SBASET, YTO YKA3AHHOE HMKE OBOPYAOBAHME COOTBETCTBYET CAEAYIOLLMM MPUMEHMMbIM 30KOHOAQTEABHBIM OKTaM EC Mo rapmormsaumn/ 85E%# &, LT ICIEE S nickEN. BRI N2 UT OEVRERE

KEELTWAZLEEEY S,/  HEEESH, TEHEMERERAUTERNKRAIMALE

Type d'équipement/ Art der Ausristung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/ Seadme t00p/ lekartas tips/ [rangos fipas/ Bua
o6GopyasaHe/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Torog e€omhiopod/ Vista opreme/ Typ zariadenia/ Vrsta naprave/ Tun oBopyaosaHus/ 2 OfERE/ &%

Direcfives applicables/Anwendbare  Richtlinien/Directivas - aplicables/Diretfive - applicabili/Directivas - aplicaveis/Obowigzujace  dyrektywy/Toepasselijke richtlijnen/Platné  smémice/Tilampliga  direkfiv/Geeldende  direktiver/Sovellettavat  direkfiivit/Kohaldatavad
direkiivid/Piemérojamas direkfivas/Taikomos direktyvos/Mpuaoxumu avpekiusn/Alkalmazandd irdnyelvek/Directive aplicabile/loxbouaeg odnyieg/Primjenjive smjemice/Uplatnitelné smernice/Veljavne directive/Mpumennmbie anpexvssl/BA S h 2155/ ERNES

La documentation technique pertinente a été compilée comme indiqué @ I'annexe VII, partie B./Die einschldgigen technischen Unterlagen wurden zusommengestellt wie in Anhang VII, Teil B beschrieben./La documentacion técnica pertinente se recopild como se especifica en
el anexo VII, parte B./La documentazione tecnica perfinente & stata compilata come specificato nell'allegato VI, parte B./A documentagdo técnica relevante foi compilada conforme especificado no Anexo VI, parte B./Odpowiednia dokumentacija techniczna zostata
opracowana zgodnie z Zatqcznikiem VI, czes¢ B./De relevante technische documentatie is samengesteld als omschreven in billage VII, deel B./Piisiuind technickd dokumentace byla sestavena podle piilohy VIl &ésti B./Den relevanta tekniska dokumentationen har sammanstallts i
enlighet m/ed del B bilaga VI./Den relevante tekniske dokumentation blev udarbejdet som angivet i bilag VII, del B./Asiaa koskevat tekniset asiakirjat on koottu liitteessé Vil olevan B osan mukaisesti./Asiakohane tehniline dokumentatsioon koostati vastavalt Vil lisa B- - oscle./Atfieciga
fehniska dokumentacija tika apkopota, k& noradits VIl pielikuma B dald./Atitinkami techninici dokumentai buvo parengti, kaip nurodyta VI priedo B dalyje./CbOTBETHATO TEXHMYECKA AOKYMEHTALMS Bellie CbCTABEHO, KAKTO € NocoyeHo B mpuaoxeHwe VIl sact  b./A vonatkozd
mUszaki dokumentaciét a VII. melléklet B. részében meghatdrozottak szerint dllifottak dssze./Documentatia tehnicd relevantd a fost infocmitd in conformitate cu anexa VI, partea B./H oxerikr Texviki Tekunpican karaptioTnke 6mag opileral oTo mapdptua VI, pépog B./Sastaviiena
je relevantna tehnicka dokumentacija kako je navedeno u Prilogu VI, dio B./Prisluind technickd dokumentdcia bola zostavend podia prilohy VI, casf B./Usfrezna tehni¢na dokumentacija je bila pripraviiena, kot je doloceno v delu B Priloge

VII/COOTBETCTBYIOLLLCR TEXHMHECKOA AOKYMEHTOLWA GbIAG COCTOBAGHO, KOK YKO3OHO B mpuaoxeHnd VI, sacts B/ BIET AEMXEL, HEE VI 05—t B ICBESAFEBY ICRE SN, [ABRNEA T RIZBHE-LBEH T RL%E HA,

Cette quasi-machine est également conforme aux dispositions du/Diese unvollsténdige Maschine entspricht auch den Bestimmungen der/Esta cuasi-maquina también cumple con las disposiciones de la/Questa quasi-macchina € anche conforme alle disposizioni del/Esta quase-
mdquina estd também em conformidade com as disposicdes do/Ta quasi-maszyna jest rowniez zgodna z przepisami/Deze niet voltooide machine is eveneens in overeenstemming met de bepalingen van/Toto Edstecné zkompletované strojni zafizent je rovnéz v souladu s
ustanovenim/Den delvis férdiga maskiner &r ocksd i dverensstimmelse med bestémmelserna i/Denne kvasi-maskine opfylder ogsé bestemmelserne i/Osittcin valmiit koneet ovat myés seuraavien séénndsten mukaisia/See kvaasimasin vastab ka sétetele, mis on sétestatud/ST - kvazi-
magina atbilst arf noteikumiem par/Si i§ dalies sukomplekfuota masina taip pat atifinka nuostatas/Tasu Kea3M-maLLMHG ChLLO OTFOBAPS Ha pasnopeabuTe Ha/Ez a részben elkészilt gép is megfelel a kdvetkezd rendelkezéseknek/Aceastd cvasi-masind indeplineste, de  asemenea,
urmatoarele cerinte/AuTr n olovei unxavr) mAnpoi emiong Tig akdAovbeg amartroeig/Ovaj kvazi-stroj takoder je u skladu s odredbama/Tento kvézi-stroj je tiez v sUlade s ustanoveniami/Ta kvaz stroj je skladen tudi z dolobami/31a YACTUYHO YKOMMAEKTOBAHHCA TEXHUKA

TOKKE COOTBETCTBYET NoAOXeHuim/C DEMKIE, [CHEMLTVEY/ KikNE wHEAE

Marquage/  arkierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/Znakowanie/Markering/Oznaeni/Mrkning/Maerkning /Merkintd/Mérgistus/Markgjums/Zenkinimas/Mapkuposka/ Jeldlés/Marcare /Ifavon/ObijeZava/Oznacovanie  /Oznacevanje/Mapkiposka/Y—%>4 [ 7R

Normes harmonisées/Harmonisierfe Normen / Normas armonizadas/ Norme armonizzate/Normas harmonizadas /Normy zharmonizowane /Geharmoniseerde normen /Harmonizované normy /Harmoniserade standarder /Harmoniserede standarder /Yhdenmukaistetut standardit
/Harmoneeritud standardid /Saskanotie standarti /Suderinti standartai /XapmoHuspank cTaracpT /Harmonizdlt szabvdnyok / Standarde armonizate/Evappoviopéva mpdtuma /Harmonizirani standardi /Harmonizované normy /Usklgjeni standardi /TapmoHM3poBoHHbie

craHaaprel /EERHE /HETE

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformitatsbewertung/Procedimiento de evaluacién de la conformidad/Procedura di valutazione della conformitd/Procedimento de avaliagdo da conformidade/Procedura oceny
zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup posuzovani shody / Forfarande fér beddmning av dverensstc Procedure for overenssterr rrdering /Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely / Vastavushindamismenetlus/Atbilsfibas novértésanas  procedira
/Afitikfies verfinimo procedira /MpoLeaypa 3a oLeHKa Ha cyoTeeTcTaneTo /Megfeleldségértékelési eljrds / Procedura de evaluare a conformitdtii/ Aiasikaoia a§ioAdynang TG ouppopemaong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek
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Cette quasi-machine ne doit pas étre mise en service avant que la machine finale dans laquelle elle doit étre incorporée n'ait été déclarée conforme & la directive 2006/42/CE relative aux machines. Sames est autorisée &
établir la documentation technique. Sames s'engage & transmettre, en réponse & une demande motivée des autorités nationales, les informations pertinentes sur la quasi-machine sous la forme la plus appropriée. La présente
déclaration d'incorporation de quasi-machine et cette déclaration de conformité sont délivrées sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese unvolistdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn die
Konformitat der endgultigen Maschine, in die sie eingebaut werden soll, mit der Richtlinie 2006/42/EG Uber Maschinen erklart wurde. Sames ist berechtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen. Sames verpflichtet sich,
auf begrindetes Verlangen der nationalen Behérden die relevanten Informationen Uber die unvollsténdige Maschine in der am besten geeigneten Form zu Ubermitteln. Diese Erkldrung Uber den Einbau von unvollsténdigen
Maschinen und diese Konformitatserkldrung werden unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt. /Esta cuasi méaquina no debe ponerse en servicio hasta que la mdquina final a la que se incorpore haya
sido declarada conforme a la Directiva 2006/42/CE de Mdquinas. Sames estd autorizado a elaborar la documentacion técnica. Sames se compromete a transmitir, en respuesta a una solicitud motivada de las autoridades
nacionales, lainformacién pertinente sobre la cuasi maquina en la forma mds adecuada. Esta declaracion de incorporacién de la cuasi méquina y la presente declaracion de conformidad se emiten bajo la Unica responsabilidad
del fabricante. /Questa quasi-macchina non deve essere messa in servizio prima che la macchina finale in cui sara incorporata sia stata dichiarata conforme alla direttiva 2006/42/CE sulle macchine. Sames & autorizzata a
compilare la documentazione tecnica. Sames si impegna a trasmettere, su richiesta motivata delle autoritd nazionali, le informazioni pertinenti sulla quasi-macchina nella forma piu appropriata. La presente dichiarazione
dincorporazione della quasi-macchina e la presente dichiarazione di conformitd sono rilasciate sotto la sola responsabilita del fabbricante. /Esta quase-mdquina ndo deve ser posta em servico até que a maquina final na qual
vai serincorporada tenha sido declarada em conformidade com a Directiva 2006/42/CE sobre maquinas. A SAMES estd autorizada a compilar a documentagdo técnica. A SAMES compromete-se a transmitir, em resposta a
um pedido fundamentado das autoridades nacionais, as informagdes pertinentes sobre a quase-mdaquina na forma mais apropriada. Esta declaragdo de incorporagdo da quase-mdquina e esta declaragdo de conformidade
sdo emitidas sob a exclusiva responsabilidade do fabricante. /Ta maszyna nieukoficzona nie moze zosta¢ oddana do uzytku, dopoki maszyna koncowa, do ktérej ma zostaé wbudowana, nie zostanie uznana za zgodng z
dyrektywq 2006/42/WE w sprawie maszyn. Sames ma prawo do sporzgdzenia dokumentacji technicznej. Sames zobowiqzuje sie do przekazania, w odpowiedzi na uzasadniony wniosek wtadz krajowych, istotnych informaciji
na temat maszyny nieukonczonej w najbardziej odpowiedniej formie. Niniejsza deklaracja wtgczenia maszyny nieukonczonej oraz niniejsza deklaracja zgodnosci zostaty wydane na wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta./
Deze niet voltooide machine mag niet in bedrijf worden gesteld voordat voor de afgewerkte machine waarin zijj zal worden ingebouwd een verklaring van overeenstemming met Richtlijin 2006/42/EG betreffende machines
is afgegeven. Sames is gemachtigd de technische documentatie samen te stellen. SAMES verbindt zich ertoe om op een met redenen omkleed verzoek van de nationale autoriteiten de relevante informatie over de pseudo-
machine in de meest geschikte vorm mee te delen. Deze inbouwverklaring voor niet voltooide machines en deze verklaring van overeenstemming worden afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelikheid van de
fabrikant./Toto castecné zkompletované strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude prohidseno za vyhovujici smérnici 2006/42/ES o strojnich zafizenich. SAMES smi sestavit technickou dokumentaci. Spole¢nost
SAMES se zavazuje, ze na odUvodnénou zadost vnitrostatnich orgdnu predd prisluiné informace o nedpiném strojnim zafizeni v nejvhodné&jsi formé. Toto prohld3eni o zabudovani netpiného strojniho zafizeni a toto prohldseni o
shodé jsou vyddny na vyhradni odpovédnost vyrobce. /Denna delvis fullbordade maskin fér inte tas i bruk férrén den slutliga maskinen i viken den ska byggas in har férklarats dverensstdmma med direktiv 2006/42/EG om
maskiner. Sames har rétt att sammanstdlia den tekniska dokumentationen. Sames férbinder sig att pd motiverad begéran av de nationella myndigheterna dverlémna relevant information om den delvis fardigstélida maskinen
ilampligast méjliga form. Denna férsékran om inbyggnad av delmaskiner och denna férsékran om éverensstdmmelse utfardas pd tillverkarens eget ansvar./Denne delmaskine md ikke tages i brug, fer den endelige maskine,
som den skal indbygges i, er erklceret i overensstemmelse med direktiv 2006/42/EF om maskiner. Sames har filladelse fil at udarbejde den tekniske dokumentation. Sames forpligter sig fil efter begrundet anmodning fra de
nationale myndigheder at fremsende relevante oplysninger om delmaskinerne i den mest hensigtsmcessige form. Denne erkicering om indbygning af delmaskiner og denne overensstemmelseserklcering udstedes udelukkende
pa fabrikantens ansvar. /Tata puolivalmista konetta ei saa ottaa kayttéén ennen kuin lopullinen kone, johon se on tarkoitus littad, on iimoitettu konedirektiivin 2006/42/EY mukaiseksi. Sames saa laatia tekniset asiakirjat.  Sames
sitoutuu toimittamaan kansallisten viranomaisten perustellusta pyynndsté merkitykselliset tiedot keskenerdisesté koneesta sopivimmassa muodossa. Témdé ilmoitus puolivalmisteen sisdllyttédmisesté koneeseen ja t&dma
vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./Seda osaliselt komplekteeritud masinat ei tohi kasutusele votta enne, kui 16plik masin, milesse see paigaldatakse, on deklareeritud vastavalt
masinadirektiivile 2006/42/EU. Sames il on lubatud koostada tehnilist dokumentatsiooni. Sames kohustub riiklike ametiasutuste pdhjendatud taotluse korral edastama asjakohast teavet osaliselt komplekteeritud masina kohta
kdige asjakohasemal kujul. K&esolev osaliselt komplekteeritud masina paigaldamise deklaratsioon ja vastavusdeklaratsioon antakse vélja tootja ainuvastutusel. /So daléji komplektéto masinu nedrikst nodot ekspluatacija, kamér
galigd masing, kura ta tiks iebUvéta, nav deklaréta ka atbilstosa Direkfivai 2006/42/EK par masindm.  Sames ir atlauts sastadit tehnisko dokumentaciju. Sames apnemas péc valsts iestdzu pamatota pieprasjuma vispiemeérotakaja
forma nostfit attiecigo informaciju par daléji komplektéto masinu. So dalgji komplektétas masinas ieklauianas deklaraciju un $o atbilsfibas deklaraciju izdod vienigi uz razotdja atbildibu./Sios i§ dalies sukomplektuotos masinos
neturi biti pradétos eksploatuoti tol, kol galutiné masina, j kurig jos bus jmontuotos, nebus pripazinta atitinkancia Direktyvos 2006/42/EB dél masiny reikalavimus. Sames leidziama parengti techninius dokumentus. Sames jsipareigoja,
atsakydama | pagristq nacionaliniy valdzios institucijy prasyma, perduoti atitinkamq informacijq apie i§ dalies sukomplektuotas masinas tinkamiausia forma. Si i§ dalies sukomplektuotos masinos jmontavimo deklaracija ir § atitikties
deklaracija isduodamos isimtinai gamintojo atsakomybe./ Tasm 4aCTUHHO OKOMMAEKTOBAHA MALLMHA He TPS6BA AQ Ce MyCKa B €KCMAOATALMA, AOKATO KPAMHATA MALLIMHA, B KOATO T4 LLle 6bAe BIPAAEHA, He BbAe AEKAQPUPAHA
B CbOTBETCTBME C AMpekTvea 2006/42/EQ OTHOCHO mawuHuTe. Ha  Sames e pa3speLleHO A CbCTOBM TEXHMYECKATA AOKYMEHTAUMA. Sames Ce 30AbAXABA AQ MPEAGAE, B OTFOBOP HAO OBOCHOBAHO MCKAHE OT CTPAHA Ha
HOLMOHOAHWUTE OPraHu, CbOTBETHATA MHADOPMALMA 30 YOCTUYHO KOMMAEKTOBAHATA MALLMHA B HAM-NOAXOAALLATA GOOPMA. HOCTOALLATA AEKAQPALMA 30 BIPAXKAGHE HQA YACTUYHO KOMMAEKTYBOHA MALUMHA M HACTOAWLATA
AEKAQPALLMA 30 CbOTBETCTBME CE M3AGBAT HA M3KAIOYMTEAHQ OTFTOBOPHOCT HA MpousBoaMTeAs./Ezt a részben elkészilt gépet addig nem szabad Uzembe helyezni, amig a végleges gép, amelybe beépitik, nem felel meg a
gépekrdl sz616 2006/42/EK irdnyelvnek. A Sames jogosult a miszaki dokumentacid dsszedlitasdra. A Sames vdllalja, hogy a nemzeti hatésdgok indokolt kérésére a legmegfelelébb formaban tovdbbitia a részben kész gépre
vonatkozé informdcidkat. A részben kész gép beépitési nyilatkozatdt és a jelen megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos feleléssége mellett adjdk ki./Aceastd masind partial finalizatd nu frebuie sa fie pusd in functiune pénda
cand masina finald in care urmeaza sa fie incorporatd nu a fost declaratd in conformitate cu Directiva 2006/42/CE privind masinile. Sames este autorizatd s intocmeascd documentatia tehnicd. SAMES se angajeazd sa
transmitd, ca raspuns la o cerere motivatd a autoritdtilor nationale, informatii relevante privind echipamentele tehnice partial finalizate in forma cea mai adecvata. Prezenta declaratie de incorporare a echipamentelor tehnice
partial finalizate si prezenta declaratie de conformitate sunt emise sub responsabilitatea exclusivé a producatorului. /To ev Aoy nuITeAEg pnxavnua dev mpémel va TeBei ot Aerovpyia €mg OTOL TO TENKO PNXAVNUA OTO OTToI0 TTPOKETaAl
Va evoPaTmBOe SnAwBei 0TI cuUPOPPOVETAl PE TNV 0bnyia 2006/42/EK yia Ta punxavnuata. H  Sames EmTEETTETal va CLVTACOEl TOV TEXVIKO pAakeAo. H  Sames avaAauPavel TNy LTTOXPEWON va SIaPIBACEl, KaToTV AIMIOAOYNUEVOL
QITAPATOG TRV EBVIKGV APX@V, TIG OXETIKEG TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TO NUITEAEG UNXAvNUa OTNV KAaTaANASTEPN HOP®N. H TTapoboa SHAWGON eVO®UAT®ONG NUITEACDS PNXAVAKATOG KAl N TTApoLOa SAAWOT CLUHOPPLONG EkSisoVTal
UE ATTOKAEIOTIKA £VOLVN TOL KaTaokevaoTr). /Ovi dielomic¢no dovrieni strojevi ne smiju se stavljati u uporabu sve dok se konacni strojevi u koje ¢e biti ugradeni ne proglase u skladu s Direktivom 2006/42/CE o strojevima.  Sames
smije sastaviti tehni¢ku dokumentaciju. SAMES se obvezuje, kao odgovor na obrazlozeni zahtjev nacionalnih tijela, prenijeti relevantne informacije o djelomiéno dovrienim strojevima u najprikladnijem obliku. Ova izjava o
osnivanju/Toto Ciastocne skompletizované strojové zariadenie sa nesmie uviest do prevadzky, kym konecné strojové zariadenie, do ktorého md byt zabudované, nebude vyhldsené za zhodné so smernicou 2006/42/ES o
strojovych zariadeniach. Spoloénosf Sames méze zostavif technicky dokumentdciu. Sames sa zavazuje, ze na zéklade oddvodnenej ziadosti vnitrostatnych orgdnov zasle prisluiné informdcie o Ciastocne skompletizovanom
strojovom zariadeni v najvhodnejiej forme. Toto vyhldsenie o zabudovani Ciastocne skompletizovaného strojového zariadenia a toto vyhldsenie o zhode sa vydavaju na vyhradnl zodpovednost vyrobcu. / Ta delno dokoncan
stroj se ne sme zaceti uporabljati, dokler ni konéni stroj, v katerega bo vgrajen, razglasen za skladnega z Direktivo 2006/42/ES o strojih.  Sames lahko sestavi tehnicno dokumentacijo. Sames se zavezuje, da bo na utemeljeno
zahtevo nacionalnih organov posredoval ustrezne informacije o delno dokon&anem stroju v najprimernejsi obliki. Ta izjava o vgradnji delno dokon¢anega stroja in ta izjava o skladnosti sta izdani na izkjuéno odgovornost
proizvajalca. / AGHHOE HYACTUYHO YKOMMAEKTOBAHHOE OBGOPYAOBOHME HE AOAXKHO BBOAMTBCA B SKCMAYATALIMIO AO TEX MOP, MOKA OKOHYATEAbHOE OBOPYAOBAHME, B KOTOPOE OHO AOAXHO GbiTb BKAIOYEHO, He BYAET MPU3HAHO
coortseTcTByloLLMM AnpekTne 2006/42/CE No MALLMHHOMY OGOPYAOBAHMIO. SOMES MMEET MPABO HA COCTABAEHME TEXHMYECKOM AOKYMEHTALMM. Sames 0Bg3yeTcs nepeAaThb B OTBET HO MOTMBMPOBAHHbIN 3ANPOC HALLMOHAABHBIX
OPraHOB COOTBETCTBYIOLLLYIO MHADOPMALIMIO O YACTMYHO YKOMMAEKTOBAHHbIX MALLIMHAX B HAMBOAEE MOAXOAALLEN dDOPME. HACTOSLLIAT AEKAQPALIMA O BKAIOYEHMM YOCTMYHO YKOMMAEKTOBAHHbIX MALLUMH M HOCTOALLIS AKAQPALMA
COOTBETCTBMA BbIMYLLIEHBI MOA MCKAIOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTD MPOM3BOAMTEAS./ T MERAHIIZTERL L =t (&, AR FN BB BIMIER2006/42/CEISEE LTVWA I ENET SN HFETR, FAMB L TEHY FRA, Sames

. B XEOREEHT SN TUVET, Sames [F. BRLABALOEBMLERCE LT, BOMICTR LI-HIMICEY 2EEFRERLBVERTEET S LENRLET. FERF. HEFORECHVTRITSNEZILOTT, /&#HS
TRONBETERASER, BIREAANBRLNBREGH SXTIBMIES2006/42/CE, FRALTBAFHREAMS ., FEHARREEERIEH I REAGEERMHRT, UREENHACEXTFHSTINENEXER. 28I TRNBNE
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DECLARATION OF INCORPORATION
OF PARTLY COMPLETED MACHINERY
EU DECLARATION OF CONFORMITY

(1) The manufacturer declares herewith declares that the equipment is in conformity with the relevant Union harmonization legislation.

(2) Equipment type Electronic Dosing System Cyclomix® Evo

(4) The relevant technical documentation was compiled
as specified in annex VII, part B.
The essential health and safety requirements mentioned in the Directive 2006/42/CE on
2006/42/CE | Machinery have been applied.
Articles: 1.1.5,1.1.6, 1.3.1,1.3.2, 1.3.4, 1.5.1, 1.5.2

(5) That partly completed machinery is also in conformity with the provisions of

(3) Applicable Directives

2014/30/UE Electromagnetic Compatibility Directive
2014/35/UE Low Voltage Directive
2012/19/UE Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE)
(6) Notified body INERIS 0080 - 60550 Verneuil-en-Halatte - France - INERIS-EQEN

(7) This partly completed machinery must not be put into service until the final machinery in which it is to be
incorporated has been declared in conformity with Directive 2006/42/CE on Machinery.

Sames is allowed to compil the technical documentation.

Sames undertakes to transmit, in response to a reasoned request by the national authorities, relevant information
on the partly completed machinery in the most appropriate form. This declaration of incorporation of
partly completed machinery and this declaration of conformity are issued under the sole responsibility of the
manufacturer.

Director of the STAINS site - Executive Management (EM)
Hervé WALTER
Established in Stains, on 25-nov.-22 | 08:21 CET

DocuSigned by:

tuwe WA TER

361F833E514C4D1...
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Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-aprés est conforme & la Iégislation d'harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkicrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material den folgenden anwendbaren
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacion de armonizacion de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata
di seguito & conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de harmonizagdo aplicavel da UE /  Producent
deklaruje, ze urzqdzenie wskazane ponizej jest zgodne z nastepujgcymi obowigzujgeymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuur in overeenstemming is met de volgende toepasselike EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlasuje, ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizacnimi prévnimi predpisy EU/ Vyrobce prohlaiuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s t€mito platnymi harmonizacnimi  pravnimi predpisy
EU/ Producenten erkicerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med felgende gceldende EU-harmoniseringslovgivning/ Valmistaja vakuuttaa, ettd jdliempdnd mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n
yhdenmukaistamislainséddantsdjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad jérgmistele kohaldatavatele ELi Ghtlustamise digusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst $adiem piemérojamiem ES
saskano$anas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareidkia, kad toliau nurodyta jranga atitinka Siuos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ MPOM3BOAUTEAST AEKAQPMPA, Y€ MOCOYEHOTO MO-AOAY OBOPYABOHE € B COTBETCTBME ChC CAEAHOTO MPUAOXKMMO
3akoHoAaTeAcTso Ha EC 3a xapmorusaums/ A gydrtd kijelenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezés megfelel a kdvetkezd alkalmazandé unids harmonizacios jogszabdlyoknak / Producitorul declard ca echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu
urmétoarea legislatie de armonizare a UE aplicabild/ O kaTaokevaoTng SnAcvel O 0 eE0TTAITUOG TTOL AVAPEQETAI KATATEPG CLUHHOPPAVETAI HE TNV AKOAOLEN IoXbOLOa VopoBeaia evapuoviong Tng EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu  sa
zakonskim zahtjevima Ujedinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené zariadenie je v stlade s tymito platnymi harmoniza&nymi pravnymi predpismi EU/ Proizvajalec iziavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno
usklajevalno zakonodajo EU/ Mpom3BOAMTEAb 3SBASET, YTO YKA3AHHOE HMKE OBOPYAOBAHME COOTBETCTBYET CAEAYIOLLIMM MPUMEHMMbIM 30KOHOAQTEABHBIM OKTaM EC Mo rapmormsaumn/ S5E%# &, LT ICIEE S nickED. BRI N2 UT OEVHERE

KEELTWAZLEEEY S,/  HEEESH, TEHEMERERAUTERNKRAIMALE

Type d'équipement/ Art der Ausristung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/ Seadme t00p/ lekartas tips/ [rangos fipas/ Bua
o6GopyasaHe/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Torog e€omhiopod/ Vista opreme/ Typ zariadenia/ Vrsta naprave/ Tun oBopyaosaHus/ 2 OfERE/ &%

Direcfives applicables/Anwendbare  Richtlinien/Directivas - aplicables/Diretfive - applicabili/Directivas - aplicaveis/Obowigzujace  dyrektywy/Toepasselijke richtlijnen/Platné  smémice/Tilampliga  direkfiv/Geeldende  direktiver/Sovellettavat  direkfiivit/Kohaldatavad
direkiivid/Piemérojamas direkfivas/Taikomos direktyvos/Mpuaoxumu avpekiusn/Alkalmazandd irdnyelvek/Directive aplicabile/loxbouaeg odnyieg/Primjenjive smjemice/Uplatnitelné smernice/Veliavne directive/Mpumennmbie anpexvssl/BAE S A1E5/ ERNES

La documentation technique pertinente a été compilée comme indiqué @ I'annexe VII, partie B./Die einschldgigen technischen Unterlagen wurden zusommengestellt wie in Anhang VII, Teil B beschrieben./La documentacion técnica pertinente se recopild como se especifica en
el anexo VI, parte B./La documentazione tecnica perfinente & stata compilata come specificato nell'allegato VI, parte B./A documentagdo técnica relevante foi compilada conforme especificado no Anexo VI, parte B./Odpowiednia dokumentacija techniczna zostata
opracowana zgodnie z Zatqcznikiem VI, czes¢ B./De relevante technische documentatie is samengesteld als omschreven in billage VII, deel B./Piisiuind technickd dokumentace byla sestavena podle piilohy VIl &ésti B./Den relevanta tekniska dokumentationen har sammanstallts i
enlighet m/ed del B bilaga VIl./Den relevante tekniske dokumentation blev udarbejdet som angivet i bilag VII, del B./Asiaa koskevat tekniset asiakirjat on koottu liitteessé Vil olevan B osan mukaisesti./Asjakohane tehniline dokumentatsioon koostati vastavalt Villisa B- - oscle./Atfieciga
fehniska dokumentacija tika apkopota, k& noradits VIl pielikuma B dald./Atitinkami techninici dokumentai buvo parengti, kaip nurodyta VII priedo B dalyje./CbOTBETHATA TEXHUYECKA AOKYMEHTALMS Bellie ChCTABEHO, KAKTO € NoCoyeHo B mpuaoxeHwe VIl sact  b./A vonatkozd
mUszaki dokumentaciét a VII. meliéklet B. részében meghatdrozottak szerint dllifottak dssze./Documentatia tehnicd relevantd a fost infocmitd in conformitate cu anexa VI, partea B./H oxerikr Texviki Tekunpican karaptioTnke 6mag opileral oTo mapdptua VI, pépog B./Sastaviiena
je relevantna tehnicka dokumentacija kako je navedeno u Prilogu VI, dio B./Prisluind technickd dokumentdcia bola zostavend podia prilohy VI, casf B./Usfrezna tehni¢na dokumentacija je bila pripraviiena, kot je doloceno v delu B Priloge

VII/COOTBETCTBYIOLLLCR TEXHMHECKOA AOKYMEHTOLWA GbIAG COCTOBAGHO, KOK YKO3OHO B mpuaoxeHnd VI, sacts B/ BIET AEMXEL, HEE VI 05—t B ICBESAFEBY ICRE SN, [ABRNEA T RIZBHE-LBEH T RL%E HA,

Ceftte quasi-machine est également conforme aux dispositions du/Diese unvolisténdige Maschine entspricht auch den Bestimmungen der/Esta cuasi-maquina también cumple con las disposiciones de la/Questa quasi-macchina € anche conforme alle disposizioni del/Esta quase-
mdquina estd também em conformidade com as disposicdes do/Ta quasi-maszyna jest rowniez zgodna z przepisami/Deze niet voltooide machine is eveneens in overeenstemming met de bepalingen van/Toto Edstecné zkompletované strojni zafizent je rovnéz v souladu s
ustanovenim/Den delvis férdiga maskiner &r ocksd i verensstimmelse med bestémmelserna i/Denne kvasi-maskine opfylder ogsé bestemmelserne i/Osittcin valmiit koneet ovat myés seuraavien séénndsten mukaisia/See kvacsimasin vastab ka sétetele, mis on sétestatud/ST - kvazi-
magina atbilst arf noteikumiem par/Si i§ dalies sukomplekfuota masina taip pat atifinka nuostatas/Tasm kea3M-maLLMHG ChLLO OTFOBAPS Ha pasnopeabuTe Ha/Ez a részben elkészilt gép is megfelel a kdvetkezd rendelkezéseknek/Aceastd cvasi-masind indeplineste, de  asemenea,
urmatoarele cerinte/AuTr n olovei unxavi) mAnpoi emong Tig akdAovbeg amartroeig/Ovaj kvazi-stroj takoder je u skladu s odredbama/Tento kvézi-stroj je tiez v sUlade s ustanoveniami/Ta kvaz stroj je skladen tudi z dolobami/3Ta YACTUYHO YKOMMAEKTOBAHHCA TEXHUKA

TOKKE COOTBETCTBYET NoAOXeHuim/C DEMKIE, [CHEMLTVEY/ KikNE wHEAE

Organisme notifié/Benannte Stelle/Organismo notificato/Organismo Notificado/Jednostka notyfikowana/Aangemelde instantie/Ozndmeny subjekt/Anmalt organ/Anmeldt organ/limoitettu laitos/Teavitatud asutus/Pazinota
struktOra/Notifikuotoji jstaiga/Hotudpuumpar  opraw/Bejelentett szerv/Organismul nofificat/Koivoroinuévog  opyaviouog/akreditirana  organizacija/Notifikovany  organ/Priglaseni  organ/YseaomaeHHbin  opran/f& Hi# Bl /@ &18)
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Cette quasi-machine ne doit pas étre mise en service avant que la machine finale dans laquelle elle doit étre incorporée n'ait été déclarée conforme & la directive 2006/42/CE relative aux machines. Sames est autorisée a
établir la documentation technique. Sames s'engage a transmettre, en réponse & une demande motivée des autorités nationales, les informations pertinentes sur la quasi-machine sous la forme la plus appropriée. La présente
déclaration diincorporation de quasi-machine et cette déclaration de conformité sont délivrées sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn die
Konformit&t der endgultigen Maschine, in die sie eingebaut werden soll, mit der Richtlinie 2006/42/EG Uber Maschinen erklért wurde. Sames ist berechtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen. Sames verpflichtet sich,
auf begrindetes Verlangen der nationalen Behérden die relevanten Informationen Uber die unvollstéindige Maschine in der am besten geeigneten Form zu Ubermitteln. Diese Erklédrung Uber den Einbau von unvolisténdigen
Maschinen und diese Konformit&tserkldrung werden unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt. /Esta cuasi méaquina no debe ponerse en servicio hasta que la méquina final a la que se incorpore haya
sido declarada conforme a la Directiva 2006/42/CE de Mdquinas. Sames estd autorizado a elaborar la documentacion técnica. Sames se compromete a transmitir, en respuesta a una solicitud motivada de las autoridades
nacionales, lainformacién pertinente sobre la cuasi maquina en la forma mds adecuada. Esta declaracién de incorporacién de la cuasi maquina y la presente declaracion de conformidad se emiten bajo la Unica responsabilidad
del fabricante. /Questa quasi-macchina non deve essere messa in servizio prima che la macchina finale in cui sard incorporata sia stata dichiarata conforme alla direttiva 2006/42/CE sulle macchine. Sames e autorizzata a
compilare la documentazione tecnica. Sames si impegna a trasmettere, su richiesta motivata delle autoritd nazionali, le informazioni pertinenti sulla quasi-macchina nella forma pit appropriata. La presente dichiarazione
d'incorporazione della quasi-macchina e la presente dichiarazione di conformitd sono rilasciate sotto la sola responsabilita del fabbricante. /Esta quase-mdaquina ndo deve ser posta em servico até que a maquina final na qual
vai serincorporada tenha sido declarada em conformidade com a Directiva 2006/42/CE sobre maquinas. A SAMES estd autorizada a compilar a documentagdo técnica. A SAMES compromete-se a transmitir, em resposta a
um pedido fundamentado das autoridades nacionais, as informagdes pertinentes sobre a quase-mdquina na forma mais apropriada. Esta declaracdo de incorporacdo da quase-mdaquina e esta declaragdo de conformidade
sdo emitidas sob a exclusiva responsabilidade do fabricante. /Ta maszyna nieukoficzona nie moze zosta¢ oddana do uzytku, dopdki maszyna koncowa, do ktérej ma zostaé wbudowana, nie zostanie uznana za zgodng z
dyrektywq 2006/42/WE w sprawie maszyn. Sames ma prawo do sporzqdzenia dokumentaciji technicznej. Sames zobowiqzuje si¢ do przekazania, w odpowiedzi na uzasadniony wniosek wtadz krajowych, istotnych informaciji
na temat maszyny nieukonczonej w najbardziej odpowiedniej formie. Niniejsza deklaracja wtgczenia maszyny nieukonczonej oraz niniejsza deklaracja zgodnosci zostaty wydane na wytgczng odpowiedzialnos¢ producenta./
Deze niet voltooide machine mag niet in bedrijf worden gesteld voordat voor de afgewerkte machine waarin zij zal worden ingebouwd een verklaring van overeenstemming met Richtlijn 2006/42/EG betreffende machines
is afgegeven. Sames is gemachtigd de technische documentatie samen te stellen. SAMES verbindt zich ertoe om op een met redenen omkleed verzoek van de nationale autoriteiten de relevante informatie over de pseudo-
machine in de meest geschikte vorm mee te delen. Deze inbouwverklaring voor niet voltooide machines en deze verklaring van overeenstemming worden afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelikheid van de
fabrikant./Toto Castecné zkompletované strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude prohldseno za vyhovujici smérnici 2006/42/ES o strojnich zafizenich. SAMES smi sestavit technickou dokumentaci. Spolecnost
SAMES se zavazuje, ze na odivodnénou zadost vnitrostatnich orgénl piedd prisluiné informace o nelplném strojnim zafizeni v nejvhodné&jsi formé. Toto prohldieni o zabudovéni nedpiného strojniho zafizeni a toto prohldseni o
shodé jsou vyddny na vyhradni odpovédnost vyrobce. /Denna delvis fullbordade maskin far inte tas i bruk férrén den slutliga maskinen i viken den ska byggas in har férklarats dverensstdmma med direktiv 2006/42/EG om
maskiner. Sames har rétt att sammanstélla den tekniska dokumentationen. Sames férbinder sig att p& motiverad begéran av de nationella myndigheterna éverldmna relevant information om den delvis fardigstéllda maskinen
i lampligast méjliga form. Denna férsékran om inbyggnad av delmaskiner och denna férsdkran om éverensstdmmelse utférdas pd tillverkarens eget ansvar./Denne delmaskine md ikke tages i brug, fer den endelige maskine,
som den skal indbygges i, er erklceret i overensstemmelse med direktiv 2006/42/EF om maskiner. Sames har filladelse fil at udarbejde den tekniske dokumentation. Sames forpligter sig fil efter begrundet anmodning fra de
nationale myndigheder at fremsende relevante oplysninger om delmaskinerne i den mest hensigtsmaessige form. Denne erklcering om indbygning af delmaskiner og denne overensstemmelseserklcering udstedes udelukkende
pd fabrikantens ansvar. /T&até puolivalmista konetta ei saa ottaa kdyttédn ennen kuin lopullinen kone, johon se on tarkoitus liittd&, on iimoitettu konedirektiivin 2006/42/EY mukaiseksi. Sames saa laatia tekniset asiakirjat.  Sames
sitoutuu toimittamaan kansallisten viranomaisten perustellusta pyynndsté merkitykselliset tiedot keskenerdisesté koneesta sopivimmassa muodossa. Témd ilmoitus puolivalmisteen sisdllyttdmisestd koneeseen ja tama
vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./Seda osaliselt komplekteeritud masinat ei tohi kasutusele vétta enne, kui 16plik masin, millesse see paigaldatakse, on deklareeritud vastavalt
masinadirektiivile 2006/42/EU. Sames il on lubatud koostada tehnilist dokumentatsiooni. Sames kohustub riiklike ametiasutuste pdhjendatud taotluse korral edastama asjakohast teavet osaliselt komplekteeritud masina kohta
kdige asjakohasemal kujul. K&esolev osaliselt komplekteeritud masina paigaldamise deklaratsioon ja vastavusdeklaratsioon antakse vélja tootja ainuvastutusel. /So daléji komplektéto masinu nedrikst nodot ekspluatdcija, kamér
galigd masina, kurd ta tiks iebOvéta, nav deklaréta ka atbilstosa Direkfivai 2006/42/EK par masindm. Sames ir atlauts sastadit tehnisko dokumentaciju. Sames apnemas péc valsts iestazu pamatota pieprasjuma vispiemeérotakaja
forma nostfit attiecigo informaciju par dalgji komplektéto masinu. So dalgji komplektétas masinas ieklausanas deklardciju un 3o atbilsfibas deklaraciju izdod vienigi uz razotdja atbildibu./Sios i§ dalies sukomplektuotos masinos
neturi bti pradétos eksploatuoti tol, kol galutiné masina, j kurig jos bus jmontuotos, nebus pripazinta atitinkancia Direktyvos 2006/42/EB dél masiny reikalavimus. Sames leidZiama parengti techninius dokumentus. Sames jsipareigoja,
atsakydama | pagristq nacionaliniy valdzios institucijy prasyma, perduoti atitinkamq informacijq apie i§ dalies sukomplektuotas masinas tinkamiausia forma. $i i§ dalies sukomplektuotos masinos jmontavimo deklaracija ir §i atitikties
deklaracija isduodamos isimtinai gamintojo atsakomybe./ Tasm 4YaCTMHHO OKOMMNAEKTOBAHA MALLMHA HE TPS6BA AQ CE€ MyCKa B €KCMAOATALMA, AOKATO KPAMHATA MALLIMHA, B KOATO T4 LLie ObAe BIPOAEHA, HE BbAe AEKAQPUPAHA
B cboTBeTCTBME C AMpektea 2006/42/EQ OTHOCHO malMHMTE. Ha  Sames e paspeLleHO AQ CbCTABM TEXHMYECKATA AOKYMEHTALMA. Sames Ce 30AbAXABA AQ MPEATAE, B OTFOBOP HA OBOCHOBAHO MCKAHE OT CTPAHA HA
HOUMOHOAHWTE OPraHM, CbOTBETHATA MHADOPMALMA 30 YOCTUYHO KOMMAEKTOBAHATA MALLMHA B HAM-NOAXOAALLIATA GHOPMA. HOCTOALLIATA AEKAQPALMA 30 BIPAXKAGHE HQA YOCTMYHO KOMMAEKTYBOHO MALLMHA M HACTOALLATA
AEKAQPALIMA 30 CbOTBETCTBME CE M3AABAT HA M3KAIOYMTEAHA OTFTOBOPHOCT HA MpowusBoamTeAs./Ezt a részben elkészilt gépet addig nem szabad Uzembe helyezni, amig a végleges gép, amelybe beépitik, nem felel meg a
gépekrdl sz0l6 2006/42/EK iranyelvnek. A Sames jogosult a mUszaki dokumentdcio dsszedllitasara. A Sames vdllalja, hogy a nemzeti hatéségok indokolt kérésére a legmegfelelébb formdban tovdbbitjia a részben kész gépre
vonatkozé informdcidkat. A részben kész gép beépitési nyilatkozatat és a jelen megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizdrélagos feleléssége mellett adjdk ki./Aceastd masing partial finalizatd nu frebuie sa fie pusa in functiune pand
cénd masina finald in care urmeazd sa fie incorporatd nu a fost declaratd in conformitate cu Directiva 2006/42/CE privind masinile. Sames este autorizatd s& intocmeascd documentatia tehnicd. SAMES se angajeazd sa
transmitd, ca raspuns la o cerere motivatd a autoritatilor nationale, informatii relevante privind echipamentele tehnice partial finalizate in forma cea mai adecvata. Prezenta declaratie de incorporare a echipamentelor tehnice
partial finalizate si prezenta declaratie de conformitate sunt emise sub responsabilitatea exclusivé a producatorului. /To ev Aoy NUITEAEG pnxavnua Sev TIpETel va TeBei O€ AEIToLPYIA G OTOL TO TENKO PNXAVNHUA OTO OTIOI0 TTPOKETAl
Va evompaTeBOe SNAwOE OTI CLPPOPPGVETAI e TNV 0bnyia 2006/42/EK yia Ta unxavruara. H  Sames emTpEmETal va CLUVTACOEN TOV TEXVIKO pakeho. H Sames avahapavel Tnv LToxpéwon va SiaBiBacel, Katomv amohoynuévou
QITNUATOG TAV EOVIKOV APX®V, TIG OXETIKEG TTANOOPOPIEG OXETIKA HE TO NUITEAEG UNXAvNpa oTNY KATaAANAOTEPN poP®n. H Tapoboa SNAWGON evoPAT®ong NUITEAOLS HNXAVARATOG Kal N TAPOoLOA SNHAWON CLPHOPPWONG ekSiSovTal
He QTTOKAEIOTIKN E0BVVN TOL KATAoKELAOTH). /Ovi djelomicno dovrieni strojevi ne smiju se stavljati u uporabu sve dok se konacni strojevi u koje ¢e biti ugradeni ne proglase u skladu s Direktivom 2006/42/CE o strojevima.  Sames
smije sastaviti tehnicku dokumentaciju. SAMES se obvezuje, kao odgovor na obrazlozeni zahtjev nacionalnih tijela, prenijeti relevantne informacije o djelomiéno dovrienim strojevima u najprikladnijem obliku. Ova izjava o
osnivanju/Toto Ciastocne skompletizované strojové zariadenie sa nesmie uviest do prevadzky, kym konecné strojové zariadenie, do ktorého md byt zabudované, nebude vyhldsené za zhodné so smernicou 2006/42/ES o
strojovych zariadeniach. Spolo¢nost Sames méze zostavit technickl dokumentdciu. Sames sa zavdzuje, ze na zdklade oddvodnenej ziadosti vndtrostdtnych orgdnov zasle prisluiné informdécie o Ciastocne skompletizovanom
strojovom zariadeni v najvhodnejsej forme. Toto vyhldsenie o zabudovani Ciastoéne skompletizovaného strojového zariadenia a foto vyhldsenie o zhode sa vyddavajd na vyhradnl zodpovednost vyrobcu. / Ta delno dokoncan
stroj se ne sme zaceti uporabljati, dokler ni konéni stroj, v katerega bo vgrajen, razglasen za skladnega z Direktivo 2006/42/ES o strojin.  Sames lahko sestavi tehni¢no dokumentacijo. Sames se zavezuje, da bo na utemelieno
zahtevo nacionalnih organov posredoval ustrezne informacije o delno dokoncanem stroju v najprimernejsi obliki. Ta izjava o vgradnji delno dokoncanega stroja in ta izjava o skladnosti sta izdani na izkjuéno odgovornost
proizvajalca. / AGHHOE 4YaCTUYHO YKOMMAEKTOBOHHOE OBOPYAOBOHUE HE AOAXKHO BBOAMTBCA B 3KCMAYATALIMIO AO T€X MOP, NOKA OKOHYATEAbHOE OBOPYAOBAHME, B KOTOPOE OHO AOAXHO ObiTb BKAIOYEHO, He ByAeT Mpu3HaHO
coortseTcTsyloLLMM AnpekTunse 2006/42/CE No MALLMHHOMY O60PYAOBAHMIO. SaMES MMEET NPABO HA COCTABAEHME TEXHUMYECKOM AOKYMEHTAUMM. Sames 0Bs3yeTcs NepeAdTh B OTBET HO MOTMBUPOBAHHBIM 3AMPOC HALLMOHAAbHbIX
OPraHOB COOTBETCTBYIOLLLYIO MHADOPMALIMIO O YACTMYHO YKOMMAEKTOBAHHBIX MALLIMHAX B HAOMBOAEE MOAXOAALLEN dDopMme. HACTOSLLIAS AEKAQPALIMA O BKAIOYEHMM YOCTMYHO YKOMMAEKTOBAHHbIX MALLMH M HOCTOALLIOS AEKAQPALMA
COOTBETCTBUS BbIMYLLLEHBI MOA MCKAIOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb MPOM3BOAMTEAR./ T MDERAHIIZTER L - tMlIE, AR Fh 2B BEMIES2006/42/CEIEE LTVWA I ENEE SN L ETIE. EAME L TIELY ERA. Sames

. BEMfXEOREEHT SN TUET, Sames [F. BERABNLOEBEMLGERCH LT, BHMICTA LIHRICEYT IEEFRERLBEVEHRTEET S LENRLET . FERF. REBO/ECHVTRTSAEZILOTT, /&#HS
SERMASETERALR, BEIFEANANSENBEESRHT SXTFHMMES2006/42/CE, FIRMARBAV FREAX Y. FRALRREEEREEN JREHGEZTRUIELT, URGEMHACEXTHITINEMARXIER. KBS TRIENE
BAAAFEEERRHERLNATRA,
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l ' K DECLARATION OF INCORPORATION
OF PARTLY COMPLETED MACHINERY

C n UK DECLARATION OF CONFORMITY

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the UK statutory requirements.

(2) Equipment type Electronic Dosing System Cyclomix® Evo

(4) The relevant technical documentation was compiled as
specified in annex VII, part B.
The essential health and safety requirements mentioned in Supply of Machinery
2008 No. (Safety) Regulations 2008 have been applied.
1597 Articles: 1.1.5,1.1.6, 1.3.1, 1.3.2, 1.3.4, 1.5.1, 1.5.2

(5) That partly completed machinery is also in conformity with the provisions of

Electronic Dosing System

& 11 2G Ex h IIB T4 Gb X => dosing system in ATEX Zone
@ IT (2)G Ex[ia Gb] IIB => piloting box outside of ATEX zone

(3) Applicable Equipment Approval N°
Directives Zener barrier BAS 01 ATEX 7005
Electrovalve ATEX LCIE 12 ATEX 3005 X
2016 No. 1107 Sensor element ATEX BVS 08 ATEX E 101
. Mass Flowmeter BVS 17 ATEX E 074
(6) Marking Cylinder 21 ATEX 0036
Pressure sensor SEV 11 ATEX 0129
Fiber optic amplifier sensor BVS 17 ATEX E 041

Each individual electrical component used in zone 1 is in
conformity  with the 2016 No. 1107 directive.
Their combined presence in the assembly has not highlighted
any ad- ditional risks that would necessitate a comprehensive
assesment of this type of machinery.
EN ISO 80079-36 : 2016

(7) Designated EN ISO 80079-37 : 2016

(8) Conformity Module A Technical documentation (Annex VIII)

assessment
procedure
2016 No. 1091 The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
2016 No. 1101 Low Voltage Directive
2013 No. 3113 Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013
(9) Approved body Approved Bodies INERIS 0080 - 60550 Verneuil-en-Halatte- France /

n°® INERIS-CERN 038002/ 22.

21CLM 25031 - Ellesmere Port - United Kingdom /

CML n°22UKEXT747 Issue 0

(10) This partly completed machinery must not be put into service until the final machinery in which it is
to be incorporated has been declared in conformity with Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008.
SAMES KREMLIN is allowed to compil the technical documentation. SAMES KREMLIN undertakes to
transmit, in response to a reasoned request by the national authorities, relevant information on the partly
completed machinery in the most appropriate form. This declaration of incorporation of partly completed
machinery and this declaration of conformity are issued under the sole responsibility of the
manufacturer.

Director of the STAINS site - Executive Management (EM)
Hervé WALTER
Established in Stains, on ~ 16-déc.-22 | 19:27 CET kuwe (M(,T%EK
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Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la législation des normes désignées du Royaume-Uni suivante/ Der Hersteller erkicrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material mit den folgenden Rechfsvorschriften fir bezeichnete]
Normen des Vereinigten Kénigreichs Ubereinstimmt/ El fabricante declara que el equipo designado a continuacion se cjusta a la siguiente legislacion de normas designadas del Reino Unido/ Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito]
e conforme alla seguente legislazione sugli standard del Regno Unito/ O Fabricante declara que o equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de normas designada pelo Reino Unido/ Producent o$wiadcza, z€
urzqdzenie wskazane ponizej jest zgodne z nastepujgcymi normami wyznaczonymi przez ustawodawstwo Wielkiej Brytanii/ De fabrikant verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur in overeenstemming is met de  volgende in het VK geldende]
wetgeving/ De fabrikant verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur in overeenstemming is met de volgende in het VK geldende wetgeving/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizenije v souladu s ndsledujicimi pravnimi predpisy Spojeného
krdlovstvi./ Tillverkaren intygar att den nedan angivna utrustningen éverensstémmer med féljande lagstiftning om brittiska standarder/ Producenten erkicerer, af det nedenfor angivne udstyr eri - overensstemmelse med felgende lovgivning om britiske
standarder/ Valmistaja vakuuttaa, etté jélempand mainitut laitteet ovat seuraavien Ison-Britannian lainsé&é&d&nndn mukaisten standardien mukaisia./ Tootja deklareerib, et allpool nimetatud seadmed vastavad jérgmistele Uhendkuningriigi digusaktidele/
Razotdis apliecina, ka turpmak noraditais aprikojums atbilst $adiem Apvienotas Karalistes tiesiou aktiem par noraditajiem standartiem./ Gamintojas pareiskia, kad toliau nurodyta jranga atitinka Siuos Jungtinés Karalystés teisés aktus dél nurodyty standarty,

MPOM3BOAUTEAST ASKACPMPA, Y€ OBOPYABAHETO, MOCOYEHO MO-AOAY, OTTOBAPS HA CAEAHWTE CTAHAGPTH, ONPEASAEHM OT 30KOHOAQTEACTBOTO Ha OBeAnHeHOoTo kpaacTso/ A gydrtd kilelenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezések megfeleinek a kdvetkezd)
brit szabvényokra vonatkozd jogszabdlyoknak/ Producatorul declard cd echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmatoarele standarde desemnate de  legislatia britanicd / O kataokevaoTg SNAGVE! OTI O KATWTEP AVAPEPOUEVOQ
£EOTTANIOHIOG CLUMOPPVETAI HE Ta akdAovBa TPoTLTIa TNG PPETAVIKNG VopoBeaiag/ Proizvodac ovdie iZjavijuje da je oprema u skladu s relevantnim zakonodavstvom Unije o uskladivanju./ Vyrobca vyhlasuje, ze nizsie uvedené zariadenie je v stlade

nasledujucimi uréenymi normami Spojeného krdlovstva / Proizvajalec iZjavlja, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjimi standardi, dolocenimi z zakonodajo  Zdruzenega kraljestva/ Mpou3BoAUTEAb 3ASBASET, 4TO OBOPYAOBAHME, YKA3OHHOE]
Y%,/ HEEEE TEEEHNREFEUTRERERNTES

HWKE, COOTBETCTBYET CAGAYIOLLIMM CTAHAQPTAM, YCTAHOBAEHHBIM 30KOHOAQTEABCTBOM BeAnkoBputatii/ i &, UTICHEE Shi-#BN. UTOXBEEEREOEE ISEALTVWASILE

Type d'équipement/ Art der Ausristung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uifrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/ Seadme tiUp/ lekartas tips/ rangos tipas/ Bua
oBopyasare/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e§omhiopol/ Vista opreme/ Typ zariadenia/ Vista naprave/ Tun oBopyacsams/ HER0ELE/ REER

Directives applicables/Anwendbare Richtlinien/Directivas - aplicables/Direttive - applicabili/Directivas - aplicdveis/Obowiqzujace  dyrektywy/Toepasselike richtijnen/Platné  smémice/Tilémpliga  direkfiv/Geeldende  direktiver/Sovellettavat  direktiivit/Kohaldatavad
direktiivid/Piemérojomds direkiivas/Taikomos direktyvos/Mpraoxumu apekiven/Alkalmozandd iranyelvek/Directive aplicabile/loxbovoeg odnyieg/Primjeniive smiemice/Uplatnitelné smernice/Veliavne directive/Mpumermmbie avpexives/ER S h 3155/ ERNES

La documentation technique pertinente a été compilée comme indiqué a I'annexe VI, partie B./Die einschidgigen technischen Unterlagen wurden zusammengestellt wie in Anhang VI, Teil B beschrieben./La documentacion técnica pertinente se recopild como se especifica en
el anexo VI, parte B./La documentazione tecnica perfinente & stata compilata come specificato nell'allegato VII, parte B./A documentagdo técnica relevante foi compilada conforme especificado no Anexo VI, parte B./Odpowiednia dokumentacja techniczna zostata
opracowana zgodnie z Zatqcznikiem VI, czes¢ B./De relevante technische documentatie is samengesfeld als omschreven in bijlage VII, deel B./Prisluind fechnickd dokumentace byla sestavena podie piilohy VIl Casti B./Den relevanta tekniska dokumentationen har sammanstdilts i
enlighet m/ed del B i bilaga VI./Den relevante tekniske dokumentation blev udarbejdet som angivet i bilag VII, del B./Asioa koskevat tekniset asiakiriat on koottu liitteessa VIl olevan B osan mukaisesti./Asjakohane tehniine dokumentatsioon koostati vastavalt VIl lisa B-osale./Attieciga  tehniska
dokumentacija tika apkopota, ka noradits VIl pielikuma B dald./Afitinkami techniniai dokumentai buvo parengti, kaip nurodyta VIl priedo B dalyje./CbOTBETHATA TEXHUYECKA AOKYMEHTALMS Belie CbCTABEHA, KAKTO & MocoyeHo 8 npuaoxeHue VII, sact b./A vonatkozd  mszaki
dokumentdciot a VIl. melléklet B. részében meghatdrozottak szerint dliitottak Gssze./Documentatia tehnica relevantd a fost infocmitd in conformitate cu anexa VI, partea B./H oyerikn Texvikr Tekunpicon karapTiotnke omeg opiceral ato mapapmua VI, pépog B./Sastaviiena je relevantna
tehnicka dokumentacija kako je navedeno u Prilogu VI, dio B./Prisluind technickd dokumentdcia bola zostavend podia prilohy VII, East B./Ustrezna tehni¢na dokumentacija je bila pripraviiena, kot je dolo¢eno v delu B Priloge VIi./CootsetcrsyioLLias TexHuyeckas

AOKYMEHTOUMA BbIAG COCTABAEHT, KOK YKA3GHO B mpuaoxernn VI, sacts B/ BIET ARHTXEL, HHEF VI O/—F B [RRSNEEBYIRESE, /BRORA SR ERBHE BN W E RN,

Cette quasi-machine est également conforme aux disposifions du/Diese unvollstdndige Maschine entspricht auch den Bestimmungen der/Esta cuasi-mdaquina también cumple con las disposiciones de la/Questa quasi-macchina € anche conforme alle disposizioni del/Esta quase- maquina
estd também em conformidade com as disposicdes do/Ta quasi-maszyna jest réwniez zgodna z przepisami/Deze niet voltooide machine is eveneens in overeenstemming met de bepalingen van/Toto Eéstecné zkompletované strojni zafizeni je rovnéz v souladu s - ustanovenim/Den
delvis férdiga moskiner &r ocksd i Bverensstémmelse med bestémmelserna i/Denne kvasi-maskine opfylder ogsé bestemmelserne i/Osittain valmit koneet ovat myds seuraavien saénndsten mukaisia/See kvaasimasin vastab ka sétetele, mis on sétestatud/S kvaz- magina atbilst arf
noteikumiem par/Si & dalies sukomplektuota magina taip pat afifinka nuostatas/Tasn keasu-maLLmHa ChLLO OTFOBAPS HA pasnopeabute Ha/Ez a részben elkészilt gép is megfelel a kévetkezd rendelkezéseknek/Aceastd cvasi-masing indeplineste, de asemenea,  urméatoarele
cerinte/AuTr n olovei Unxavr Anpeoi emong Tig akoAovBeg amaroeic/Ovaj kvazi-stroj takoder je u skiadu s odredbama/Tento kvdzi-stroj je fiez v sUlade s ustanoveniami/Ta kvazi stroj je skladen tudi z dolocbami/31a YACTUYHO YKOMMAEKTOBOHHAA TEXHUKA TAKXE

coorsercieyer noroxernim/C MERMIE, CLEMLTVET/ BHENE tHalE

Marquage/  Markierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/Znakowanie/Markering/Oznageni/Mérkning/Maerkning/Merkinté/Mérgistus/Markgjums/Zenkiinimas/Mapkuposka/Jeldlés/Marcare/Iiuavan/Obifezava/Oznaovanie  /Omacevanje/Mapkuposka/X—¥>4 | 17

Normes désignées/Bezeichnete Normen /Normas designadas /Norme designate /Normas designadas /Normy wyznaczone / Aangewezen normen/Urcené normy /Utpekade standarder /Udpegede standarder /Nimetyt standardit /Maératud standardid /lzroudzitie standarti
[Paskirfieji stondartai /Onpeaeetn craraopin /Kijeldlt szabvanyok /Standarde desemnate /KoBopiopéva mpotuma /Odredeni standardi /Uréené normy /Doloceni standardi /HosHaeHsle cTaHaopTsl /IR S /HREMinE

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der KonformitGtsbewertung/Procedimiento de evaluacién de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagdo da conformidade/Procedura ocen
zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup posuzovani shody / Férfarande fér beddmning av dverensstémmelse/Procedure for overensstemmelsesvurdering /Vaatimustenmukaisuuden arvicintimenettely / Vastavushindamismenetlus/Atbilsfibas novértéSanas - procedrd|
/Aditikiies vertinimo procedira /MpoLeaypa 3a oueHka Ha chotsercTaueto /Megfelelbségértékelési eljaras / Procedura de evaluare a conformitdtii/ Aiadikaoia a§ioAdynong TG ouppopemong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek

ugotavianjo skiadnosfi /Mpoueaypa oueku coorsercrens / BAMFEFIE/ HAMTHER

Organisme agréé/Zugelassene Stelle/Organismo aprobado/Corpo  approvato/Organismo  aprovado/Zatwierdzony organ/Goedgekeurde instantie/Schvdleny organ/Godként organ/Godkendt organ/Hyvéksytty
elin/Heakskiidetud asutus/Apstiprinatd iestade/Patvirtinta jstaiga/Oaobper opran/Jévahagyott szerv/Organism aprobat/Eykekpipévog popéag/Odobren tijelo/Schvdleny organ/Odobreni organ/YTBepxaeHHbin opraH/ 3R E#

B/ATT A

(10)

Cette quasi-machine ne doit pas étre mise en service avant que la machine finale dans laquelle elle doit étre incorporée n'ait été déclarée conforme a la réglementation de 2008 sur la fourniture de machines (sécurité). SAMES KREMLIN est autorisé &
établir la documentation technique. SAMES KREMLIN s'engage & transmettre, en réponse & une demande mofivée des autorités nationales, les informations pertinentes sur la quasi-machine  sous la forme la plus appropriée. Cette déclaration
dlincorporation de quasi-machine et cette déclaration de conformité sont délivrées sous la seule responsabilité du fabricant. /Diese unvolistéindige Maschine darf erst dann  in Betrieb genommen werden, wenn die endgultige Maschine, in die sie eingebaut
werden soll, als konform mit der Verordnung Uber die Lieferung von Maschinen (Sicherheit) 2008 erkldrt wurde. SAMES KREMLIN ist berechtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen. SAMES KREMLIN verpflichtet sich, auf begrindetes Ersuchen
der nationalen Behdrden die relevanten Informationen Uber die unvollsténdige Maschine in der am besten geeigneten Form zu Ubermitteln. Diese Konformit&tserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt Der Hersteller
einer unvollstdndigen Maschine und diese Konformit&tserklérung werden unter  der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt/Esta cuasi maquina no debe ponerse en servicio hasta que la méquina definitiva a la que se incorpore haya sido
declarada conforme a la normativa de suministro  de maquinaria (seguridad) de 2008. SAMES KREMLIN estd autorizado a elaborar la documentacion técnica. SAMES KREMLIN se compromete a transmitir, en respuesta a una solicitud motivada de las
autoridades nacionales, la informacién pertinente sobre la cuasi méaquina en la forma mas adecuada. Esta declaracion de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad del fabricante de las cuasi maquinas y la presente declaracion de
conformidad se emiten bajo la Unica responsabilidad del fabricante. /Questa quasi-macchina non deve essere messa in servizio prima che la macchina finale in cui sard incorporata sia stata dichiarata conforme al Supply  of Machinery (Safety)
Regulations 2008. SAMES KREMLIN € autorizzata a compilare la documentazione tecnica. SAMES KREMLIN siimpegna a trasmettere, su richiesta motivata delle autorita nazionali, le informazioni pertinenti sulla quasi-macchina nella forma piv appropriata.
La presente dichiarazione di conformitd viene rilasciata sotto la sola responsabilita del fabbricante della quasi-macchina e la presente dichiarazione di conformita sono  rilasciati sotto I'esclusiva responsabilita del fabbricante. /Esta maquinaria
parcialmente concluida ndo deve ser posta em servico até que a mdéquina final na qual vai ser incorporada tenha sido declarada em conformidade  com o Regulamento de Fornecimento de Maquinas (Seguranca) de 2008. A SAMES KREMLIN estd
autorizada a compilar a documentagdo técnica. A SAMES KREMLIN compromete-se a transmitir, em resposta a um pedido  fundamentado das autoridades nacionais, as informagdes relevantes sobre as quase-maquinas completas na forma mais
apropriada. A presente declaracdo de conformidade é emitida sob a exclusivaresponsabilidade  do fabricante. de maquinas parcialmente concluidas e esta declaragdo de conformidade sdo emitidas sob a exclusiva responsabilidade do fabricante.
/Ta maszyna nieukonczona nie moze zosta¢ oddana do uzytku do  czasu, gdy maszyna koncowa, do ktérej ma zosta¢ wbudowana, zostanie uznana za zgodnq z przepisami Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008. SAMES KREMLIN ma prawo do
sporzqdzenia dokumentacji technicznej. SAMES KREMLIN zobowiqzuje sie do przekazania, w odpowiedzi na uzasadnione zgdanie wtadz krajowych, odpowiednich informacji o maszynie nieukonczonej w najbardziej odpowiednie] formie. Niniejsza
deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytqczng odpowiedzialno$¢ producenta maszyny nieukonczonej oraz niniejszq deklaracje zgodnosci wydaje sie na wytqczng odpowiedzialno$¢ producenta. /Deze niet voltooide machine mag niet in bedrijf
worden gesteld voordat voor de afgewerkte machine waarin zjj zal worden ingebouwd, een verkiaring is afgegeven dat zij in overeenstemming is met de Voorschriften voor de levering van machines (Veiligheid) 2008. Het is SAMES KREMLIN foegestaan
de technische documentatie samen te stellen. SAMES KREMLIN verbindt zich ertoe om op een met redenen omkleed verzoek van de nationale autoriteiten de relevante informatie over de niet voltooide machine in de meest geschikte vorm mee te
delen. Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant van niet voltooide machines en deze verkiaring van overeenstemming worden verstrekt onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant. /Toto Castecné zkompletované strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude  prohldseno, Ze konecné strojni zafizeni, do kterého mé byt zabudovdno, je v souladu s predpisy o doddvkdéch strojnich
zafizeni (bezpecnost) z roku 2008. Spolenost SAMES KREMLIN smi sestavit technickou dokumentaci. Spoleénost SAMES KREMLIN se zavazuje, ze na odivodnénou zadost vnitrostatnich orgdnd piedd prisluiné informace o dasteéné zkompletovaném
strojnim zaffizeni v nejvhodné&fii formé. Toto prohldseni o shodé je vydéno na  vyhradni odpovédnost vyrobce. netpiného strojnino zafizeni a toto prohidseni o shodé se vyddvaiji na vyhradni odpovédnost vyrobce. /Denna delvis férdigbyggda maskin far
infe tas i bruk férrdn den slutliga maskinen i viken  den ska ingé har férklarats Gverensstémma med Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008. SAMES KREMLIN har rétt att sammanstélla den tekniska dokumentationen. SAMES KREMLIN férbinder sig
att pd motiverad  begdran av de nationella myndighetema éverldmna relevant information om den delvis férdigstélida maskinen i ldmpligast majliga form. Denna férsékran om Gverensstémmelse utférdas pa tillverkarens eget ansvar. av en  delvis
fardigstélld maskin och denna férsékran om éverensstémmelse utférdas pa tillverkarens eget ansvar. /Denne delmaskine ma ikke tages i brug fer den endelige maskine, som den skalindbygges i, er erklceret i overensstemmelse med Supply of Machinery
(Safety) Regulations 2008. SAMES KREMLIN har tilladelse til at udarbejde den tekniske dokumentation. SAMES KREMLIN forpligter sig til pd begrundet anmodning fra de nationale  myndigheder at fremsende relevante oplysninger om den delmaskine i
den mest hensigtsmaessige form. Denne overensstemmelseserklcering udstedes udelukkende pd fabrikantens ansvar. af delmaskiner og denne  overensstemmelseserklcering udstedes pd fabrikantens eget ansvar/Tété puolivalmista konetta ei saa ottaa
kayttdédn ennen kuin lopullinen kone, johon se on tarkoitus littéd, on iimoitettu vuoden 2008 koneiden toimittamista  (turvallisuus) koskevien sédnndsten mukaiseksi. SAMES KREMLIN saa laatia tekniset asiakirjat. SAMES KREMLIN sitoutuu toimittamaan
kansallisten viranomaisten perustellusta pyynnésta asianmukaisimmat tiedot keskenerdisestd koneesta sopivimmassa muodossa. Témé vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla. ja tdma vaatimustenmukaisuusv akuutus
annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla. /Seda osaliselt komplekteeritud masinat ei fohi kasutusele votta enne, kui 16plik masin, millesse see paigaldatakse, on deklareeritud vastavalt 2008. aasta masinate tarnimise (ohutuse) eeskifjadele. SAMES
KREMLINIil on lubatud koostada  tehnilist dokumentatsiooni. SAMES KREMLIN kohustub riiklike ametiasutuste pohjendatud taotluse korral edastama asjakohast teavet osaliselt komplekteeritud masina kohta kdige asjakohasemal kujul. K&esolev
vastavusdeklaratsioon antakse vélja tootja ainuvastutusel. Osaliselt komplekteeritud masinaid ja kéesolevat vastavusdeklaratsiooni véljastab tootja ainuisikuliselt. /So dal&ji komplekt&to masinu nedrikst nodot ekspluatacija, kamér galigd masina, kurd ta
fiks iebUvéta, nav deklaréta ka atbilstosa 2008. gada Masinu piegddes (drosibas) noteikumiem. SAMES KREMLIN ir atlauts sastadit tfehnisko dokumentaciju. SAMES KREMLIN apnemas péc valsts iestdzu pamatota pieprasjuma vispiemeérotakajda forma
nosUfit attiecigo informaciju par daléji komplektéto masinu. Par §is atbilsiibas deklaracijas izdosanu ir atbildigs vienigi razotdjs. Daléji komplektétas masinas un $o atbilsfibas deklaraciju izdod vienigi uz razotdja atbildibu. /Si i§ dalies sukomplektuota magina
negali biti pradéta eksploatuoti tol, kol galutiné masing, j kurig ji bus jmontuota, nebus pripazinta atitinkancia 2008 m. Masiny  tiekimo (saugos) taisykliy reikalavimus. SAMES KREMLIN leidZiama sudaryti techninius dokumentus. SAMES KREMLIN jsipareigoja,
atsakydama | pagristq nacionaliniy valdzios institucijy prasyma, tinkamiausia forma perduoti ~ atitinkamg informacijq apie i§ dalies sukomplektuotas masinas. Si afitikties deklaracija i§duodama iimtinai gamintojo atsakomybe i dalies sukomplektuoty
masiny ir §i atitikties deklaracija §duodama iimtinai gamintojo  afsakomybe. / Tasn YACTUYHO OKOMMAEKTOBAHA MALLIMHA HE TPSGBA AQ CE MyCKA B €KCMAOQTALLMS, AOKATO KPAMHATA MALLMHA, B KOATO T4 Le Gbae BrpaAEHa, He Gbae obsBeHa 3a
CbOTBETCTBALLIA HA MPABMACTA 30 AOCTABKA  HA MALLIMHK (Ge3onacHocT) ot 2008 r. Ha SAMES KREMLIN e paspeLLIeHO AQ CbCTaBM TEXHMYECKATA AOKYMeHTaums. SAMES KREMLIN ce 3aAbAXaBA AQ NPEACAE, B OTTOBOP HO OGOCHOBAHO MCKAHE OT CTPAHA HA
HAUWMOHOAHUTE OPraHK, CbOTBETHATA MH@OPMCUMR 30 4OCTUYHO KOMMAEKTOBAHATA MALLIMHA B HAM-MOAXOAALLIATA CbOpMG, Hacroswara AEKACPALMS 30 CbOTBETCTBME CE M3ACBA HA MbAHATA OTTOBOPHOCT HA MPOM3BOAUTEAST HO HOCTMYHO KOMMAEKTOBAHO
MOLLIMHA M HACTOSLLLATA AEKAQPALIMA 30 CbOTBETCTBUE CE M3ACBAT HA M3KAIOYMTEAHATA OTTOBOPHOCT HA Mpom3BoAuTeAs/ Ezt arészben elkészilt gépet addig nem szabad Uzembe helyezni, amig a végleges gépet, amelybe beépitik, nem nyilvanitottdk
@2008. évi gépellatasi (biztonsagi) eldirdsoknak megfelelének. A SAMES KREMLIN jogosult a mUszaki dokumentdcié Gsszedllitdsdra. A SAMES KREMLIN vdllalja, hogy a nemzeti hatdsdgok indokolt kérésére a legmegfeleldbb formdaban tovabbitia arészben
kész gépre vonatkozd informécidkat. Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gydrtd kizardlagos feleldssége mellett adjdk ki. A részben kész gépek  és a jelen megfeleléségi nyilatkozatot a gyartd kizérdlagos feleldssége mellett adjdk ki./ Aceastd masind
partial finalizatd nu trebuie pusa in functiune pand cénd masina finald in care urmeaza sa fie incorporatanu afost declaratain conformitate cu Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008. SAMES KREMLIN este autorizatd saintocmeascd documentatia
tehnicd. SAMES KREMLIN se angajeazd s& transmitd, cardspuns la o cerere motivatd  a autoritdtilor nationale, informatii relevante privind echipamentele tehnice partial finalizate in forma cea mai adecvatd. Prezenta declaratie de conformitate este
emisa sub responsabilitatea exclusiva a producdtorului a  echipamentelor tehnice partial finalizate si prezenta declaratie de conformitate sunt emise pe raspunderea exclusiva a producdtorului. / To Tapov NUITEAEG Unxavnua Sev TpETel va Tebei o€
A&Tovpyia TTPIV TO TENKO pnXavnua  GTO OTTOI0 TIPOKEITAI VA EVOUATMOEI SNAGBET 0TI CUUHOPPAVETAI E TOLG KAVOVIoLOLG Tov 2008 yia TNV TPounBeia unxavnudtey (aceaieia). H SAMES KREMLIN emTpETeTal va GuvTAaooel Ty TEKVIKN TEKuNpicaon. H
SAMES KREMLIN avaAappavel Tnv umoxpéwaon va SIaBiBAaEl, KTOTIV AmoAOYNUEVOL QITAUATOG TGV EBVIKGV apXGV, TIG OXETIKEG TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TO NUITEAEG PNXAvVNUa aTNY TIAEOV KATAANAN Hop@r. H TapoLoa SMA®GN  CLUMOPPWANG ekSiseTal
UE QTTOKAEITIKT) ELOVLVN TOL KATACKELACTH. TGV NUITEAGV PNXAVNHATGV KAl N TTApoLO A SHAGCN GLUHHOPPWONG EKSISOVTAl P QTTOKAEIOTIKN E0BVVN TOL KaTaokeLaoTn. /Ovaj dielomicno dovrieni strojevi ne smiju biti pusteni u rad sve dok se ne utvrdi da je
konacni stroj u koji ¢e se ugraditi u skladu s Pravilnikom o opskrbi strojevima (sigurnost) iz 2008. SAMES KREMLIN je oviasten za izradu tehnicke dokumentacije. SAMES KREMLIN  se obvezuje prenijeti, kao odgovor na obrazlozeni zahtjev nacionalnih tijela,
relevantne informacije o djelomiéno dovrienim strojevima u najprikladnijem obliku. Ova izjiava o ugradnji djelomicno dovrienih strojeva i ova iziava o sukladnosti izdaju se pod isklju¢ivom odgovornoscéu proizvodaca. / Toto Ciastone skompletizované
strojové zariadenie nesmie byf uvedené do prevdadzky, kym nebude vyhldsené, Ze konecné strojové zariadenie, do  ktorého ma byt zabudované, je v slade s predpismi o doddvkach strojovych zariadeni (bezpecnost) z roku 2008. Spolocnost SAMES
KREMLIN je oprdvnend zostavif technick dokumentdciu. Spolocnosf SAMES KREMLIN sa zavézuje, ze na zéklade odévodnenej Ziadosti vnutrostatnych orgdnov zasle prislusné informdcie o Ciastocne skompletizovanom strojovom zariadeni v najvhodnejsej
forme. Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradnd zodpovednosf vyrobcu netplného strojového zariadenia a toto vyhldsenie o zhode sa vyddvaju na vyhradni zodpovednost vyrobcu. / Ta delno dokoncan stroj se ne sme zaceti uporabljati, dokler
ni koncni stroj, v katerega  bo vgrajen, razgladen za skladnega s predpisi o dobavi strojev (vamost) iz leta 2008. SAMES KREMLIN lahko sestavi tehniéno dokumentacijo. SAMES KREMLIN se zavezuje, da bo na utemelieno zahtevo nacionalnih organov
posredoval ustrezne informacije o delno dokoncanem stroju v najprimerne;si obliki. Ta iziava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca delno dokoncanih strojev in ta izjiava o skladnosti sta izdani na izkljuéno  odgovornost proizvajalca. /
AGHHOE 4QCTYHO YKOMMAEKTOBAHHOE OGOPYAOBOHME HE AOAKHO BBOAMTLCS B SKCMAYQTALIMIO AO TEX MOP, MOKA OKOHYATEABHOE OGOPYAOBAHME, B KOTOPOE OHO AOAXHO GbiTh BKAIOHEHO, HE GYAET MPM3HAHO COOTBETCTBYIOLLIMM MPCBMAGM NOCTABKM
oBopyaoBaHms (GesonacHocTb) 2008 roaa. SAMES KREMLIN MmeeT NpaBo COCTABAATb TEXHUHECKYIO AOKYMeHTaLMIO. KomnaHms SAMES KREMLIN o6s3yeTcs nepeAaTh B OTBET  HO MOTMBMPOBAHHbIM 3AMPOC/ HALMOHAABHBIX OPFAHOB COOTBETCTBYIOLLLYIO
MHGPOPMOLIMIO O HOCTUYHO YKOMMAEKTOBAHHOM OBOPYAOBAHMM B HOMGOAEE NOAXOALLIEN POpME. HACTOALLOA AEKACPQLIMA COOTBETCTBUS  BbIMYCKOETCS MOA MCKAIOHMTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb M3TOTOBMTEAS YOCTUYHO YKOMMAEKTOBAHHBIX MALLIMH 1
HOCTOALLLOS AEKAQP QLIS O COOTBETCTBUM BbIMYLLEHbI NMOA UCKAIOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb M3roTOBMTEAS. / T MERRIICTERL L f- 4. M2 Fh 2BAEHHMAS Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 ISE& L TWHZ ENBEEShHE T, ERAM
UTIEZ 5L, SAMES KREMLIN (&, B XEDREEHASATNES, SAMES KREMUN (3, FELBOEGEMLBERICE LT, BAMICTR LBBICET 2HERRERLBVEH TRET IS LENRLETS. COBREER. REEOM—DEEIIBL
TRITESWET., COESE. ﬁ%iﬁ%‘ﬂ)ﬁ{i@ﬁ ETRASNET . /LA TANARAGRAER - B2 iW/\E’JE'?WL“”ﬁﬁQQOOSiEMM#F (£2) %6 - FEAASRATFRERA - FENQSFEEERTEN NREGEERNERT - URSENHTL
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Depuis prés d'un siécle, Sames propose des services et des équipements
d'application de peintures liquides ou en poudre, dadhésifs et de mastics pour
coller, protéger et embellir tous les types de surfaces.

Nous concevons, produisons et commercialisons des solutions complétes -
pistolets manuels, pulvérisateurs automatiques et robotiques, pompes et
machines de dosage...

Nous proposons des solutions a la pointe de l'innovation technologique, au
service de |'efficience industrielle des clients les plus exigeants, et
respectueuses de l'environnement.

Sames colle, protege et embellit tous les matériaux.

Plus qu'un fournisseur, Sames est le partenaire de votre performance.

We Simply Apply the Most Efficient Solutions.

Prendre plaisir a étre les meilleurs

sames

Siege social : 13, Chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France
& +33(0)4 76 41 60 60 - www:sames.com
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sames

l ' K DECLARATION OF INCORPORATION
OF PARTLY COMPLETED MACHINERY

C n UK DECLARATION OF CONFORMITY

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the UK statutory requirements.

(2) Equipment type Electronic Dosing System Cyclomix® Evo

(4) The relevant technical documentation was compiled as
specified in annex VII, part B.
The essential health and safety requirements mentioned in Supply of Machinery
2008 No. (Safety) Regulations 2008 have been applied.

S)r(::':i':,'é?ble 1597 Articles: 1.1.5,1.1.6, 1.3.1, 1.3.2, 1.3.4, 1.5.1, 1.5.2
(5) That partly completed machinery is also in conformity with the provisions of
2016 No. 1091 The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
2016 No. 1101 Low Voltage Directive
2013 No. 3113 Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013
(6) Approved body Approved Bodies INERIS 0080 - 60550 Verneuil-en-Halatte- France / no

INERIS- CERN 036593 /

21CLM 25031 - Ellesmere Port - United Kingdom / CML n°

(7) This partly completed machinery must not be put into service until the final machinery in which it is
to be incorporated has been declared in conformity with Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008.
SAMES KREMLIN is allowed to compil the technical documentation. SAMES KREMLIN undertakes to
transmit, in response to a reasoned request by the national authorities, relevant information on the partly
completed machinery in the most appropriate form. This declaration of incorporation of partly completed
machinery and this declaration of conformity are issued under the sole responsibility of the
manufacturer.

Director of the STAINS site - Executive Management (EM)
Hervé WALTER
Established in Stains, on 25-nov.-22 | 08:21 CET

DocuSigned by:

tuwe WA TER

361F833E514C4D1...
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Sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la 1égislation des normes désignées du Royaume-Uni suivante/ Der Hersteller erkicrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material mit den folgenden Rechfsvorschriften fir bezeichnete]
Normen des Vereinigten Kénigreichs Ubereinstimmt/ El fabricante declara que el equipo designado a continuacion se cjusta a la siguiente legislacion de normas designadas del Reino Unido/ Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito]
e conforme alla seguente legislazione sugli standard del Regno Unito/ O Fabricante declara que o equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de normas designada pelo Reino Unido/ Producent o$wiadcza, z€
urzqdzenie wskazane ponizej jest zgodne z nastepujgcymi normami wyznaczonymi przez ustawodawstwo Wielkiej Brytanii/ De fabrikant verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur in overeenstemming is met de  volgende in het VK geldende]
wetgeving/ De fabrikant verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur in overeenstemming is met de volgende in het VK geldende wetgeving/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizenije v souladu s ndsledujicimi pravnimi predpisy Spojeného
krdlovstvi./ Tillverkaren intygar att den nedan angivna utrustningen éverensstémmer med féljande lagstiftning om brittiska standarder/ Producenten erkicerer, af det nedenfor angivne udstyr eri - overensstemmelse med felgende lovgivning om britiske]
standarder/ Valmistaja vakuuttaa, etté jélempdnd mainitut laitteet ovat seuraavien Ison-Britannian lainsé&d@nndn mukaisten standardien mukaisia./ Tootja deklareerib, et allpool nimetatud seadmed vastavad jérgmistele Uhendkuningriigi digusaktidele/
Razotdis apliecina, ka turpmak noraditais aprikojums atbilst $adiem Apvienotas Karalistes tiesiou aktiem par noraditajiem standartiem./ Gamintojas pareiskia, kad toliau nurodyta jranga atitinka Siuos Jungtinés Karalystés teisés aktus dél nurodyty standarty,
MPOM3BOAUTEAST ASKACPMPA, Y€ OBOPYABAHETO, MOCOYEHO MO-AOAY, OTTOBAPS HA CAEAHWTE CTAHAGPTH, ONPEASAEHM OT 30KOHOAQTEACTBOTO Ha OBeAnHeHOTo kpaacTso/ A gydrtd kilelenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezések megfeleinek a kdvetkezd)
brit szabvényokra vonatkozd jogszabdlyoknak/ Producdtorul declard ca echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmatoarele standarde desemnate de  legislatia britanicd / O kataokevaoT g SNAGVE! OTI O KATWTEP AVAPEPOUEVOQ
£EOTTANIOHIOG CLUMOPPVETAI HE Ta akdAovBa TPoTLTIa TNG PPETAVIKNG VopoBeaiag/ Proizvodac ovdie iZjavijuje da je oprema u skladu s relevantnim zakonodavstvom Unije o uskladivanju./ Vyrobca vyhlasuje, ze nizsie uvedené zariadenie je v stlade
nasledujucimi uréenymi normami Spojeného krdlovstva / Proizvajalec iZjavlja, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjimi standardi, dolocenimi z zakonodajo  Zdruzenega kraljestva/ Mpou3BoAUTEAb 3ASBASET, 4TO OBOPYAOBAHME, YKA3OHHOE]

HWKE, COOTBETCTBYET CASAYIOLLIM CTAHAGPTAM, YCTOHOBAEHHBIM 30KOHOAGTEABCTBOM BeAnkoBpurarii/ BiE& (&, UTICHEE Shi-#HEN. UTOXEEEREDZE ISEELTVWAILEEET S, / HEHFE, TEREMEEFEUTHERENTES

Type d'équipement/ Art der Ausristung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uifrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/ Seadme tiUp/ lekartas tips/ rangos tipas/ Bua
oBopyasare/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e§omhiopol/ Vista opreme/ Typ zariadenia/ Vista naprave/ Tun oBopyacsams/ HER0ELE/ REER

Directives applicables/Anwendbare Richtlinien/Directivas - aplicables/Direttive - applicabili/Directivas - aplicdveis/Obowiqzujace  dyrektywy/Toepasselike richtijnen/Platné  smémice/Tilémpliga  direkfiv/Geeldende  direktiver/Sovellettavat  direktiivit/Kohaldatavad
direktiivid/Piemérojomds direkfivas/Taikomos direktyvos/Mpraoxumu apekiven/Alkalmozandd iranyelvek/Directive aplicabile/loxbovoeg odnyieg/Primjeniive smjemice/Uplatnitelné smernice/Veliavne directive/Mpumermmbie avpexves/ER S h 3155/ ERNES

La documentation technique pertinente a été compilée comme indiqué a I'annexe VI, partie B./Die einschidgigen technischen Unterlagen wurden zusammengestellt wie in Anhang VI, Teil B beschrieben./La documentacion técnica pertinente se recopild como se especifica en
el anexo VII, parte B./La documentazione tecnica pertinente € stata compilata come specificato nell'allegato VI, parte B./A documentacgdo técnica relevante foi compilada conforme especificado no Anexo VII, parte B./Odpowiednia dokumentacja techniczna zostata
opracowana zgodnie z Zatqcznikiem VI, cze$¢ B./De relevante technische documentatie is samengesfeld als omschreven in bijlage VII, deel B./Pfisluind fechnickd dokumentace byla sestavena podie piilohy VIl Casti B./Den relevanta tekniska dokumentationen har sammanstdilts i
enlighet m/ed del B i bilaga VI./Den relevante tekniske dokumentation blev udarbejdet som angivet i bilag VII, del B./Asioa koskevat tekniset asiakiriat on koottu liitteessa VIl olevan B osan mukaisesti./Asjakohane tehniine dokumentatsioon koostati vastavalt VIl lisa B-osale./Attieciga  tehniska
dokumentacija tika apkopota, ka noradits VIl pielikuma B dald./Afitinkami techniniai dokumentai buvo parengti, kaip nurodyta VIl priedo B dalyje./CbOTBETHATA TEXHUYECKA AOKYMEHTALMS Bellie CbCTABEHA, KAKTO € MocoyeHo 8 npuaoxeHue VII, sact b./A vonatkozd  mlszaki
dokumentdciot a VIl. melléklet B. részében meghatdrozottak szerint dliitottak Gssze./Documentatia tehnica relevantd a fost infocmitd in conformitate cu anexa VI, partea B./H oyerikn Texvikr Tekunpicon katapTiotnke Omag opieral ato mapapmua VI, pépog B./Sastaviiena je relevantna
tehnicka dokumentacija kako je navedeno u Prilogu VI, dio B./Prisluind technickd dokumentdcia bola zostavend podia prilohy VII, East B./Ustrezna tehni¢na dokumentacija je bila pripraviiena, kot je dolo¢eno v delu B Priloge VII./CootsetcrsyioLLias TexHuyeckas

AOKYMEHTOUMA BbIAG COCTABAEHT, KOK YKA3GHO B mpuaoxernn VI, sacts B/ BIET ARHTXEL, HHEF VI O/—F B [RRSNEEBYIRESE, /BRORA SR ERBHE BN W E RN,

Cette quasi-machine est également conforme aux disposifions du/Diese unvollstdndige Maschine entspricht auch den Bestimmungen der/Esta cuasi-mdaquina también cumple con las disposiciones de la/Questa quasi-macchina € anche conforme alle disposizioni del/Esta quase- maquina
estd também em conformidade com as disposicdes do/Ta quasi-maszyna jest réwniez zgodna z przepisami/Deze niet voltooide machine is eveneens in overeenstemming met de bepalingen van/Toto Eéstecné zkompletované strojni zafizeni je rovnéz v souladu s - ustanovenim/Den
delvis férdiga moskiner &r ocksd i Bverensstémmelse med bestémmelserna i/Denne kvasi-maskine opfylder ogsé bestemmelserne i/Osittain valmit koneet ovat myds seuraavien saénndsten mukaisia/See kvaasimasin vastab ka sétetele, mis on sétestatud/S kvaz- magina atbilst arf
noteikumiem par/Si & dalies sukomplektuota maina taip pat afifinka nuostatas/Tasn keasu-maLmHa Chio OTFOBAPS HA pasnopeabute Ha/Ez a részben elkészilt gép is megfelel a kvetkezd rendelkezéseknek/Aceasta cvasi-masing indeplineste, de asemenea,  urméatoarele
cerinte/AuTr n olovei Unxavr Aneoi emong Tig akdAovBeg amarroeic/Ovaj kvazi-stroj takoder je u skiadu s odredbama/Tento kvdzi-stroj je fiez v sUlade s ustanoveniami/Ta kvazi siroj je skladen tudi z dolocbami/31a YACTUYHO YKOMMAEKTOBOHHAA TEXHUKA TAKXE

coorsercieyer noroxernim/C MERMIE, CLEMLTVET/ BHENE tHalE

Organisme agréé/Zugelassene Stelle/Organismo aprobado/Corpo approvato/Organismo  aprovado/Zatwierdzony organ/Goedgekeurde instantie/Schvdleny organ/Godként organ/Godkendt organ/Hyvéksytty
elin/Heakskiidetud asutus/Apstiprinata iestade/Patvirtinta jstaiga/Oaobper opran/Jévahagyott szerv/Organism aprobat/Eykekpipévog popéag/Odobren tijelo/Schvdleny organ/Odobreni organ/YTBepxaeHHbiin opraH/ 2 EH#

B/ATTHH

Cette quasi-machine ne doit pas étre mise en service avant que la machine finale dans laquelle elle doit étre incorporée n'ait été déclarée conforme a la réglementation de 2008 sur la fourniture de machines (sécurité). SAMES KREMLIN est autorisé &
établir la documentation technique. SAMES KREMLIN s'engage & transmettre, en réponse & une demande mofivée des autorités nationales, les informations pertinentes sur la quasi-machine  sous la forme la plus appropriée. Cette déclaration
dlincorporation de quasi-machine et cette déclaration de conformité sont délivrées sous la seule responsabilité du fabricant. /Diese unvolistéindige Maschine darf erst dann  in Betrieb genommen werden, wenn die endgultige Maschine, in die sie eingebaut
werden soll, als konform mit der Verordnung Uber die Lieferung von Maschinen (Sicherheit) 2008 erkldrt wurde. SAMES KREMLIN ist berechtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen. SAMES KREMLIN verpflichtet sich, auf begrindetes Ersuchen
der nationalen Behdrden die relevanten Informationen Gber die unvollsténdige Maschine in der am besten geeigneten Form zu Gbermitteln. Diese Konformit&tserklGrung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt Der Hersteller
einer unvollstandigen Maschine und diese KonformitatserklGrung werden unter  der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt/Esta cuasi maquina no debe ponerse en servicio hasta que la maquina definitiva a la que se incorpore haya sido
declarada conforme a la normativa de suministro  de maquinaria (seguridad) de 2008. SAMES KREMLIN estd autorizado a elaborar la documentacion técnica. SAMES KREMLIN se compromete a transmitir, en respuesta a una solicitud motivada de las
autoridades nacionales, la informacién pertinente sobre la cuasi méaquina en la forma mas adecuada. Esta declaracion de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad del fabricante de las cuasi maquinas y la presente declaracion de
conformidad se emiten bajo la Unica responsabilidad del fabricante. /Questa quasi-macchina non deve essere messa in servizio prima che la macchina finale in cui sard incorporata sia stata dichiarata conforme al Supply  of Machinery (Safety)
Regulations 2008. SAMES KREMLIN € autorizzata a compilare la documentazione tecnica. SAMES KREMLIN siimpegna a trasmettere, su richiesta motivata delle autorita nazionali, le informazioni pertinenti sulla quasi-macchina nella forma piv appropriata.
La presente dichiarazione di conformita viene rilasciata sotto la sola responsabilita del fabbricante della quasi-macchina e la presente dichiarazione di conformita sono  rilasciati sotto I'esclusiva responsabilita del fabbricante. /Esta maquinaria
parcialmente concluida ndo deve ser posta em servico até que a maquina final na qual vai ser incorporada tenha sido declarada em conformidade  com o Regulamento de Fornecimento de Mdquinas (Seguranga) de 2008. A SAMES KREMLIN esta
autorizada a compilar a documentagdo técnica. A SAMES KREMLIN compromete-se a transmitir, em resposta a um pedido  fundamentado das autoridades nacionais, as informagdes relevantes sobre as quase-maquinas completas na forma mais
apropriada. A presente declaracdo de conformidade é emitida sob a exclusivaresponsabilidade  do fabricante. de maquinas parcialmente concluidas e esta declaragdo de conformidade sdo emitidas sob a exclusiva responsabilidade do fabricante.
/Ta maszyna nieukonczona nie moze zosta¢ oddana do uzytku do  czasu, gdy maszyna koncowa, do ktérej ma zosta¢ wbudowana, zostanie uznana za zgodnq z przepisami Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008. SAMES KREMLIN ma prawo do
sporzqdzenia dokumentacji technicznej.  SAMES KREMLIN zobowigzuje sie do przekazania, w odpowiedzi na uzasadnione zgdanie wtadz krajowych, odpowiednich informacji o maszynie nieukonczonej w najbardziej odpowiedniej formie. Niniejsza
deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng odpowiedzialno$é producenta maszyny nieukonczonej oraz niniejszq deklaracje zgodnosci wydaije sie na wytqczng odpowiedzialno$é producenta. /Deze niet voltooide machine mag niet in bedrijf
worden gesteld voordat voor de afgewerkte machine waarin zjj zal worden ingebouwd, een verkiaring is afgegeven dat zij in overeenstemming is met de Voorschriften voor de levering van machines (Veiligheid) 2008. Het is SAMES KREMLIN foegestaan
de technische documentatie samen te stellen. SAMES KREMLIN verbindt zich erfoe om op een met redenen omkleed verzoek van de nationale autoriteiten de relevante informatie over de niet voltooide machine in de meest geschikte vorm mee te
delen. Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant van niet voltooide machines en deze verkiaring van overeenstemming worden verstrekt onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant. /Toto ¢astecné zkompletované strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude prohidseno, ze konecné strojni zafizeni, do kterého ma byt zabudovano, je v souladu s predpisy o doddvkdch strojnich
zafizeni (bezpecnost) z roku 2008. Spolenost SAMES KREMLIN smi sestavit technickou dokumentaci.  Spolecnost SAMES KREMLIN se zavazuje, ze na odivodnénou zadost vnitrostatnich orgdnd piedd prisluiné informace o dsteéné zkompletovaném
strojnim zaffizeni v nejvhodné&ji formé. Toto prohldseni o shodé je vyddno na  vyhradni odpovédnost vyrobce. netpiného strojnino zafizeni a toto prohidseni o shodé se vyddvaiji na vyhradni odpovédnost vyrobce. /Denna delvis férdigbyggda maskin far
infe tas i bruk férrdn den slutliga maskinen i viken  den ska ingé har férklarats Gverensstémma med Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008. SAMES KREMLIN har rétt att sammanstélla den tekniska dokumentationen. SAMES KREMLIN férbinder sig
att pd motiverad begdran av de nationella myndighetema éverldmna relevant information om den delvis férdigstélida maskinen i lémpligast majliga form. Denna férsékran om Gverensstémmelse utférdas pa tillverkarens eget ansvar. av en  delvis
fardigstélld maskin och denna férsékran om éverensstémmelse utférdas pa tillverkarens eget ansvar. /Denne delmaskine md ikke tages i brug, fer den endelige maskine, som den skalindbygges i, er erklceret i overensstemmelse med Supply of Machinery
(Safety) Regulations 2008. SAMES KREMLIN har tilladelse til at udarbejde den tekniske dokumentation. SAMES KREMLIN forpligter sig til pd begrundet anmodning fra de nationale  myndigheder at fremsende relevante oplysninger om den delmaskine i
den mest hensigtsmeessige form. Denne overensstemmelseserkicering udstedes udelukkende pd fabrikantens ansvar. af delmaskiner og denne  overensstemmelseserkicering udstedes pd fabrikantens eget ansvar/Tété puolivalmista konetta ei saa ottaa
kayttéon ennen kuin lopullinen kone, johon se on tarkoitus littéd, on iimoitettu vuoden 2008 koneiden toimittamista  (turvallisuus) koskevien sédnndsten mukaiseksi. SAMES KREMLIN saa laatia tekniset asiakirjat. SAMES KREMLIN sitoutuu toimittamaan
kansallisten viranomaisten perustellusta pyynnésta asianmukaisimmat tiedot keskenerdisestd koneesta sopivimmassa muodossa. Témé vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla. ja tdma vaatimustenmukaisuusv akuutus
annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla. /Seda osaliselt komplekteeritud masinat ei tohi kasutusele votta enne, kui 16plik masin, millesse see paigaldatakse, on deklareeritud vastavalt 2008. aasta masinate tarnimise (ohutuse) eeskifjadele. SAMES
KREMLINIl on lubatud koostada  tehnilist dokumentatsiooni. SAMES KREMLIN kohustub riiklike ametiasutuste pohjendatud taotluse korral edastama asjakohast teavet osaliselt komplekteeritud masina kohta kdige asjakohasemal kujul. Kéesolev
vastavusdeklaratsioon antakse vélja tootja ainuvastutusel. Osaliselt komplekteeritud masinaid ja kéiesolevat vastavusdeklaratsiooni véljastab tootja ainuisikuliselt. /So dal&ji komplekt&to masinu nedrikst nodot ekspluatacija, kamér galigd masina, kurd ta
fiks iebUvéta, nav deklaréta ka atbilstosa 2008. gada Masinu piegddes (drosibas) noteikumiem. SAMES KREMLIN ir atlauts sastadit tehnisko dokumentaciju. SAMES KREMLIN apnemas péc valsts iestdzu pamatota pieprasjuma vispiemérotakajda forma
nosUfit attiecigo informaciju par daléji komplekt&to masinu. Par §is atbilsiibas deklaracijas izdosanu ir atbildigs vienigi razotdjs. Daléji komplektétas masinas un $o atbilsfibas deklaraciju izdod vienigi uz razotdja atbildibu. /Si i§ dalies sukomplektuota magina
negali biti pradéta eksploatuoti tol, kol galutiné masing, j kurig ji bus jmontuota, nebus pripazinta atitinkancia 2008 m. Masiny  tiekimo (saugos) taisykliy reikalavimus. SAMES KREMLIN leidZiama sudaryti techninius dokumentus. SAMES KREMLIN jsipareigoja,
atsakydama | pagristq nacionaliniy valdzios institucijy prasyma, tinkamiausia forma perduoti ~ atitinkamg informacijq apie i§ dalies sukomplektuotas masinas. Si afitikties deklaracija i§duodama iimtinai gamintojo atsakomybe i§ dalies sukomplektuoty
masiny ir §i atitikties deklaracija i§duodama iimtinai gamintojo  afsakomybe. / Tasn YACTUYHO OKOMMAEKTOBAHA MALLIMHA HE TPS6BA AQ CE MyCKA B €KCMAOQTALLMA, AOKATO KPAMHATA MALLMHA, B KOATO T4 Le Gbae BrpaAeHa, He Gbae obsBeHa 3a
CBOTBETCTBALLLA HA [TPABMAQTA 301 AOCTABKA  HQ MALLIMHM (6e3onacHocT) o1 2008 r. Ha SAMES KREMLIN e paspeLLieHo AQ CbCTaBM TEXHMYECKATa AOKyMeHTaums. SAMES KREMLIN ce 3aAbAXaBQ AQ NPEATAE, B OTTOBOP HA 0BOCHOBAHO MCKAHE OT CTPAHA HA
HAUMOHAAHMTE OPraHuM, CbOTBETHATO MHq)ODMGLMﬂ 304QCTHMYHO KOMMNAEKTOBAHATA MALLIMHA B HOI;H'IOA)(OMLLLGTO CbOpMG. Hacrosawara AEKACPALMS 30 CbOTBETCTBME CE M3ACBA HA MbAHATA OTTOBOPHOCT HA MPOM3BOAMTEAR HO YHOCTMYHO KOMMAEKTOBAHO
MOLLIMHA M HACTOSLLLATA AEKAQPALIMA 30 CbOTBETCTBUE CE M3ACBAT HA M3KAIOYMTEAHATA OTTOBOPHOCT HA Mpom3BoAuTeAs/ Ezt arészben elkészilt gépet addig nem szabad Uzembe helyezni, amig a végleges gépet, amelybe beépitik, nem nyilvanitottdk
@ 2008. évi gépellatasi (biztonsagi) eldirdsoknak megfelelének. A SAMES KREMLIN jogosult a mdszaki dokumentdcié Ssszedillitdsdra. A SAMES KREMLIN vdllalja, hogy a nemzeti hatdsdgok indokolt kérésére a legmegfeleldbb formdaban tovabbitja arészben
kész gépre vonatkozé informécidkat. Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gydrtd kizardlagos feleldssége mellett adjdk ki. A részben kész gépek  és a jelen megfeleléségi nyilatkozatot a gydrtd kizérdlagos feleldssége mellett adjdk ki./ Aceastd masind
partial finalizatd nu trebuie pusa in functiune pand cénd masina finald in care urmeaza sa fie incorporatanu afost declaratain conformitate cu Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008. SAMES KREMLIN este autorizatd s intocmeascd documentatia
tehnicd. SAMES KREMLIN se angajeazd s& transmitd, cardspuns la o cerere motivatd  a autoritdtilor nationale, informatii relevante privind echipamentele tehnice partial finalizate in forma cea mai adecvatd. Prezenta declaratie de conformitate este
emisa sub responsabilitatea exclusiva a producdtorului a - echipamentelor tehnice partial finalizate si prezenta declaratie de conformitate sunt emise pe raspunderea exclusiva a producdtorului. / To Tapov NUITEAEG Unxavnua Sev TpETTel va Tebei o€
AeTovpyia TTPIV TO TENKO pnXavnua  GTO OTToI0 TIPOKEITAI VA EVOUATMOEI SNAGBET 0TI CUUHOPPAVETAI JE TOLG KAVOVIoLOLG Tov 2008 yia TNV TPouNnBeia unxavnudtey (aceaieia). H SAMES KREMLIN emTpETeTal va GuvTaooel Ty TEXVIKN TEKUNpicaon. H
SAMES KREMLIN avaAappdvel Tnv uroxpéwan va SIaBiBAaEl, KTOTIV AmoAOYNUEVOL QITAUATOG TGV EBVIKGV apXGV, TIG OXETIKEG TTANPOPOPIES OXETIKA HE TO NUITEAEG PNXAvVNUa aTNY TIAEOV KATAANAN Hop@r. H Tapoboa SNA®GN  GLUUOPPWANG ekSiseTal
UE QTTOKAEITIKT) ELOVLVN TOL KATACKELAGTH. TAV NUITEAGV PNXAVNHATGV KAl N TTApoLO A SHAGCN GLUHHOPPWONG EKSISOVTAl P QTTOKAEIOTIKN E0BVVN TOL KaTaokeLaoTn. /Ovaj dielomicno dovrieni strojevi ne smiju biti pusteni u rad sve dok se ne utvrdi da je
konacni stroj u koji ¢e se ugraditi u skladu s Pravilnikom o opskrbi strojevima (sigurnost) iz 2008. SAMES KREMLIN je ovlasten za izradu tehnicke dokumentacie. SAMES KREMLIN  se obvezuje prenijeti, kao odgovor na obrazlozeni zahtjev nacionalnih tijela,
relevantne informacije o djelomic¢no dovrienim strojevima u najprikladnijem obliku. Ova izjava o ugradnji dielomic¢no dovrienih strojeva i ovaiziava o sukladnosti izdaju se pod isklju¢ivom odgovornoscu proizvodaca. / Toto Ciastocne skompletizované
strojové zariadenie nesmie byf uvedené do prevdadzky, kym nebude vyhldsené, Ze konecné strojové zariadenie, do  ktorého ma byt zabudované, je v silade s predpismi o doddvkach strojovych zariadeni (bezpecnost) z roku 2008. Spolocnost SAMES
KREMLIN je opravnend zostavif technicky dokumentdciu. Spolonost SAMES KREMLIN sa zavdzuje, Ze na zaklade oddvodnenej ziadosti vnitrostatnych organov zasle prislusné informdcie o Ciastocne skompletizovanom strojovom zariadeni v najvhodnejiej
forme. Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradni  zodpovednosf vyrobcu netplného strojového zariadenia a foto vyhldsenie o zhode sa vyddvaju na vyhradni zodpovednost vyrobcu. / Ta delno dokoncan stroj se ne sme zaceti uporabljati, dokler
ni koncni stroj, v katerega  bo vgrajen, razgladen za skladnega s predpisi 0 dobavi strojev (vamost) iz leta 2008. SAMES KREMLIN lahko sestavi tehniéno dokumentacijo. SAMES KREMLIN se zavezuje, da bo na utemelieno zahtevo nacionalnih organov
posredoval ustrezne informacije o delno dokoncanem stroju v najprimerne;si obliki. Ta iziava o skladnosti je izdana na izklju¢no odgovornost proizvajalca delno dokon&anih strojev in ta izjiava o skladnosti sta izdani na izkljuéno  odgovornost proizvajalca. /
AGHHOE YOCTMYHO YKOMMAEKTOBAHHOE OBOPYAOBAHME HE AOAXHO BBOAMTBCA B SKCMAYQTALMIO A TEX MOP, MOKA OKOHYQTEAbHOE OBOPYAOBAHME, B KOTOPOE OHO AOAKHO BbiTb BKAIOHEHO, HE BYAET MPU3HAHO COOTBETCTBYIOLLIMM MPABMAGM NOCTOBKM
oBopyaoBaHms (GesonacHocTb) 2008 roaa. SAMES KREMLIN MmeeT NpaBo COCTABAATb TEXHUHECKYIO AOKYMeHTaLWMIO. KomnaHms SAMES KREMLIN o6s3yeTcs nepeAaTh B OTBET  HO MOTMBMPOBAHHbIM 3AMPOC/ HALMOHAABHBIX OPFAHOB COOTBETCTBYIOLLLYIO
MHGOOPMOLIMIO O HYOCTUYHO YKOMMAEKTOBAHHOM OBOPYAOBAHMM B HOMBOAEE NOAXOALLIEN POPME. HACTOALLOA AEKACPQLIMA COOTBETCTBMS  BbIMYCKOETCS MOA MCKAIOHMTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb M3TOTOBMTEAS YOCTUYHO YKOMMAEKTOBAHHBIX MALLIMH 1
HACTOALLOA AEKACPALMS O COOTBETCTBMM BbIMYLLEHI NOA UCKAIOSUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb M3roToBuTeAs. / T M ERAAICTERL L -1, AR Fh ZREHMA Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 [SE& L TWA I ENEESNEHE T, HRAK
BRLTIRAE 5%, SAMES KREMUN [F, BT XEOHEREHASATVET, SAMES KREMLN (3, EELROAEHLERIHE LT, HANICTR LIHIICHT 2EHERBERVBVEHTRET S LENRLET. COBAEEE. HEFOH—OEFICHEL
TRASWET., COESR. HEFOHEDD ETRITSNET, /ZBOTHANNBAGRARRE - BENEAANELNBZERTE008ENMMN (£22 ) K] - FEAASDRATRERAXY - FERASAETEZ TSN RESEERNERT - MRESENHK
EHBATHATAN NANARER - AFSUSBRID TANNBNUHEEENATRS - AFAEEHhMEHLNAR -
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