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Services

Certification et référencement

La société Sames est certifiée centre de formation auprés de la DIRRECTE de la région Auvergne Rhone Alpes sous
le numéro 84 38 06768 38.

Notre société dispense, tout au long de l'année, des formations permettant d'acquérir le savoir faire indispensable a
la mise en oeuvre et a la maintenance de vos équipements pour en garantir durablement toutes les performances.
Un catalogue est disponible sur simple demande.

www.sames.com/france/fr/services-training.html

Audit de ligne

Inscrit dans un programme d'assistance technique de nos clients utilisateurs de matériels Sames, les audits de lignes
sont destinés a vous aider a optimiser et maitriser votre outil de production.

Notre réseau d'experts est continuellement formé et qualifié pour fournir a nos clients, une expertise technique sur
les installations liquide ou poudre dans lesquelles notre matériel est intégré. L'environnement global des lignes de
production est pris en compte au cours de cette vérification technique.

Une brochure est disponible en téléchargement:

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html

Contrat de maintenance

Un contrat de maintenance annuelle (incluant ou non les consommables devant étre remplacés lors de chaque
intervention) peut étre envisagé avec le partenariat de Sames. Il est associé a un plan de maintenance préventive
établi lors d'une premiére visite d’audit qui détaille les points de controle nécessaires pour garantir les performances
des équipements installés.

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.ntml

Hotline

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html

Membre du groupe Exel 3 DRT582392110
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1. Consignes de santé et de sécurité

1.1. Configuration de I'équipement certifié
Ce manuel d'emploi définit la configuration de I'équipement certifié.
Les manuels d'utilisation suivants sont mentionnés:

« DRT 582.180.110 : Consignes de sécurité générales,

« DRT 582.393.110 : Moteur 9000-100,

« DRT 582.394.110 : Bloc distribution d'air a cartouches,
« DRT 582.395.110 : Hydraulique F440,

+ DRT 582.396.110 :Filtre 3/4,

+ DRT 582.441.110 : Equipement dair,

« DRT 582.444.110: Silencieux.

1.2. Marquage

1.2.1. Marquage de la plaque de firme expliqué

Chaque appareil posséde une étiquette avec:
Nom du fabricant

Référence

Informations essentielles

Cet équipement est prévu pour une utilisation en zone 1 et donc conforme aux dispositions suivantes:
+ Directive ATEX (2014/34/UE): @ Il 2 G - groupe |I, catéqorie 2, gaz).

Déclaration UE de conformité et déclaration UKCA (spécifique au marché britannique) présentes dans le présent
document en annexes.

POMPE / PUMP ‘
Sames REF / SERIE
I MAX.PRES.(Bar/Psi)  PROD

CcA
c € 112G RAPPORT AR
Ex h IIB T3 Gb X RATIO

Membre du groupe Exel 6 DRT582392110
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Sigle Sames
STAINS FRANCE
POMPE / PUMP
REF.

SERIE

<gt>ll26

Ex

IBT3

Gb

MAX. PRES. (BAR / PSI)
PROD

AR

RAPPORT / RATIO

qs

Description
Marque du fabricant
Adresse du fabricant
Modeéle de la pompe
Référence de la pompe

Numéro donné par Sames. Les deux premiers chiffres
indiquent 'année de fabrication.

<£E}: Utilisation en zone explosive

II: Groupel I

2: Catéqorie 2

Matériel de surface destiné a un environnement dans lequel
des atmospheéres explosives dues a des gaz, des vapeurs,
des brouillards sont susceptibles de se présenter occasion-
nellement en fonctionnement normal

G: Gaz

Ex: Marquage de conformité aux normes européennes

h: Mode de protection pour appareil non électrique

lIB: Gaz de référence pour la qualification du matériel
T3: Classe de température

- Température de surface maximum: 200°C

Gb: Niveau de protection du matériel (gaz de zone 1)

X: Conditions spéciales s'appliquant pour une utilisation
sUre. Se référer aux prescriptions figurant dans les manuels
d'instructions qui accompagnent ce produit

Pression produit maximum
Pression air maximum

Rapport de pression de la pompe
CE: Conformité européenne

Chaque appareil posséde une plaque avec:

Informations essentielles
Pictogramme representé ci-contre
Matériaux recyclables et réutilisables
Informations sur collecte et recyclage

1.2.2. Normes et directives appliquées

Normes et Directives Européennes - UE

. ENISO 80079-36 Juin 2016

. 2006/42/CE[ 2006/42/EC

. 2014/34/UE [ 2014/34/EU

- 1907/2006/CE / 1907/2006/EC

Membre du groupe Exel

Normes et Directives Royaume-Uni - UKCA
« ENISO 80079-36 June 2016
- S12008 No.1597
- S12016 No.1107
« 1907/2006/EC
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1.3. Signification des pictogrammes

>
>

Danger Danger Danger Danger Danger
électrique Démarrage Piéces ou Risque Général
automatique surfaces chaudes d’explosion

P>
>
>
2>

Danger Danger Danger Danger Danger
Haute pression Pincement et/ou Zone Atex Risques Produits corrosifs
écrasement d'inflammabilité

>
2>

Danger Danger Interdiction Obligation Obligation
Matiéres toxiques Produits nocifs Port d'un Port de Protection Port de visiére de
Pacemaker auditive protection

Q
@

Obligation Obligation Obligation Obligation Obligation
protectiondesvoies @ Port de chaussures Port de vétements Port de gants Port d'un casque de
respiratoires de sécurité de protection sécurité

Obligation Obligation Obligation Obligation
Port de lunettes de Générale Mise a la terre Consulter le manuel
sécurité
Membre du groupe Exel 8 DRT582392110
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1.4. Précautions d'utilisation

1.4.1. Généralités

Lire attentivement les notices d'utilisation et les étiquettes des appareils, y compris la notice de
sécurité générale DRT582.180.110.

Qualification du personnel :
Personnel doit étre qualifié, compétent.
Respecter regles léqgales, consulter fiches de sécurités.
Seul personnel qualifié peut intervenir.

Utilisation de produits et peintures Interdiction des solvants halogénés.
+ Attention aux produits toxiques. + Ne pas utiliser avec aluminium, zinc.
+ Risque de blessures graves. + Risque d'explosion, blessures graves.
+ Evitez contact avec le corps, les yeux. + Respecter les consignes pour éviter
Assurez une ventilation adéquate. accidents.

Prévenir risques d’accumulation.
‘ toxique ou inflammable

Utilisation professionnelle de l'équipement Préconisations pour les tuyaux
+ Respectez consignes de sécurité, recommandations. + Eloignez flexibles zones Qa'ngeregses.o
Portez équipements de protection individuelle. Evitez temperatures supérieures a 60°C ou

. . inférieures a 0°C.
Maintenez poste de travail propre, stable. - Ne pas utiliser pour tirer matériel.

Fixez matériels non mobiles au sol. « Serrez tous les raccords avant utilisation.
Veérifiez et remplacez piéces défectueuses. « Veérifiez et remplacez les flexibles régulierement.
Ne pas dépasser pressions maximum. * ReSpeCteZ Pression Maximum de Service (PMS)

Portez EPI pour montage

Ne pas modifier tuyauteries.

Le tuyau produit doit étre conducteur si besoin.

Un des deux tuyaux (air ou produit) doit étre
conducteur.

Membre du groupe Exel 9 DRT582392110
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1.5. Avertissements

ILest impératif que toute personne portant un stimulateur cardiaque n’utilise pas l'équipement
et n'entre pas dans la zone de projection.
En effet, la haute tension peut entrainer un dysfonctionnement du stimulateur cardiaque.

1.5.1. Régles d'installation

Mise a la terre

Reliez éléments a la terre.

Utilisez fil de 2,5 mm=<.

Vérifiez la continuité de la terre.

Limitez stockage produits inflammables.

Utilisez seaux métalliques pour solvants.

Evitez cartons et papiers.

Controlez régulierement la continuité de la terre.

Ne faites pas fonctionner le matériel sans continuité de terre.

1.6. Recommandations importantes

1.6.1. Limites d'utilisation et/ou utilisation non conforme

Utilisation non conforme

Suivre instructions, éviter utilisations abusives.
Fabricant non responsable pour dommages.
Ne pas modifier le systeme d'accouplement.

Utiliser 'lhydraulique avec les protections en place.
Vanne de décompression doit étre facilement accessible.

1.6.2. Manutention

Utilisez 'anneau sur le capot uniquement pour lever le moteur et la pompe.
Ne jamais immerqger le moteur.

Membre du groupe Exel 10

Cet équipement peut étre dangereux s’il n’est pas utilisé, démonté et remonté conformément
aux régles précisées dans ce manuel et dans toute Norme Européenne ou réglement national
de sécurité applicable.

Le bon fonctionnement du matériel n’est garanti qu’avec I'emploi de piéces de rechange
d’origine distribuées par Sames.

Afin de garantir un montage optimum, les piéces de rechange doivent étre stockées a une
température proche de leur température d'utilisation. Dans le cas contraire, un temps
d’attente suffisant doit étre observé avant l'installation, pour que tous les éléments soient
assemblés a la méme température.

DRT582392110
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1.6.3. Formation de givre

Cause et effet Description

Formation de givre La détente d'air comprimé abaisse la température sous 0°C.

Effet des pressions élevées Plus de pression accumule plus de vapeur.

Effet des cycles rapides Des cycles rapides augmentent la glace et baissent la température.

Impact des climats chauds et humides = Humidité élevée et températures basses augmentent la formation de givre.

Prévention de la formation de Description
givre
Abaisser le point de rosée + Utilisez un sécheur d'air réfrigéré.

+ Utilisez un filtre coalescent ou déshydratant.
Augmenter la température de l'air + Utilisez de l'air plus chaud.
+ Conservez l'air chaud pres du compresseur.

Membre du groupe Exel 11 DRT582392110
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1.7. Garantie

Sames accorde une garantie contractuelle pour une durée de douze (12) mois a compter de la mise a disposition au
client des lors que les conditions d'utilisation indiquées dans le présent manuel technique sont respectées.

Pour étre mise en ceuvre, la demande de garantie doit définir précisément et par écrit le dysfonctionnement en cause,
doit étre accompagnée du matériel et/ou du composant défectueux et doit étre renseignée des conditions
d'acquisition par le client du matériel auprés de Sames.

Sames n'acceptera ou ne refusera la mise en ceuvre de la garantie qu'aprés analyse du matériel "défectueux”. La
garantie consentie par Sames se limite au remplacement du matériel dans son intégralité ou au remplacement partiel
du composant défectueux.

Sames ne prend en charge que le coUt des pieces nécessaires au remplacement du matériel défectueux.

Aucune garantie ne sera accordée par Sames:

Pour les défauts et détériorations consécutifs a des conditions anormales de stockage et / ou de conservation
chez le client ou pour un entretien ou une utilisation du matériel non conforme aux régles de lart ou ne
respectant pas les prescriptions du présent manuel technique au client par Sames.

Pour les défauts et détériorations résultants de pieces de remplacement non agréées par

Sames ou qui ont fait l'objet de modifications par le client ou dans l'éventualité ou le remplacement d'un
composant du matériel par le client lui-méme endommagerait d'autres éléments,

En cas de démontage du matériel sans accord préalable du support technique du fournisseur,

Pour tous dommages résultant d'une négligence ou d'un défaut de surveillance de la part du client,

En cas d'usure normale du matériel et / ou de ses composants ou en cas de détérioration ou accident provenant
d'une utilisation défectueuse et / ou anormale de celui-ci.

Membre du groupe Exel 12 DRT582392110
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2. Description
2.1. Généralités

La pompe 33F440 est une pompe pneumatique a soufflet congue pour véhiculer de grandes quantités de produits
ayant une viscosité moyenne.

Usage

- Faible maintenance: technologie Flowmax®.

+ Congu pour répondre aux performances et criteres d'exigence de durée de vie requises.
Performance

Retour sur investissement élevé: alimentation de un ou plusieurs pistolets en circulation.
Haut pouvoir d'aspiration pour produits haute viscosité.
Conception optimisée : maintenance simple et rapide.

Productivité

® 3 soufflet.

Pas de coupelle lubrifiante par la technologie Flowmax
Etanchéité totale a l'abri des poussieres.
- Idéale pour les produits sensibles a lhumidité.
+ Congue pour des cadences de travail élevées.
Minimise les temps d'arrét.
Durabilité

- Piston et cylindre triple chrome, billes inox et siege carbure pour une longue durée de vie.
- Conception épurée: nombre limité de piéces. Le systéme d'inversion ultra-rapide permet un
débit constant et réqulier.
Durée de vie prolongée avec un soufflet jusqu'a 10 000 000 cycles (jusqu'a 8 ans).

2.1.1. Codification

Différentes codifications sont disponibles:

Pompes 33F440
Réf. Réf. Réf. Type de joints Support mural Equipement Filtre Canne Canne
Pompes Moteur Hydrauliques réf. d'air réf. d'aspiration de purge
GTE-CO PU GT MSE-CO 151590510 réf. 155 581 400 réf. réf.
051 590195 149 596 160 149 596 000
151 860 800 - - - - -
151 860 850 X - - X X X X X
151860 853 X X - - -
151860 801 - - - - -
151860 851 - - - X - X X X X X
151 860 854 X X - -
151 860 802 - - - - -
151860 852 - - X X X X X X
151 860 855 X X - -
Membre du groupe Exel 13 DRT582392110
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2.2. Fonction des différents composants

Repéres Composant Fonction

A Moteur Dispositif mécanique générant un mouvement alternatif entrainant le
piston hydraulique. Equipé d'un bloc distributeur pneumatique (B).

B Bloc distribution d'air a Dispositif permettant de répartir le flux d'air dans le moteur

cartouches pneumatique.

@ Hydraulique Dispositif lié mécaniquement au moteur.

D Soupape de sécurité Dispositif évitant une surpression moteur.

E Support mural Dispositif permettant d'installer la pompe au moyen d'éléments de
visserie. Fourni en option.

F Equipement d'air Dispositif alimentant la pompe en air via un détendeur, avec pression
lue sur le manometre.

G Filtre Dispositif en sortie de pompe équipé d'un tamis. Fourni en option.

H Canne d'aspiration Permet le transfert de produit depuis le fUt avec crépine d'aspiration.
Fourni en option.

I Canne de purge Permet le retour du produit vers le fit en cas de circulating. Fourni en
option.

Membre du groupe Exel 14 DRT582392110
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3. Caractéristiques techniques

3.1. Dimensions (cm /")

POMPE 33F440
Dimensions (cm /")
A B
1187 | 46.7 115,2 /453

MOTEUR 9000-100
Dimensions (cm /")
A B
328/129 42,4 116.7

Membre du groupe Exel 15
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69/27.1 182/7.2

32,2/127 258/10.1 30/118 2x0 32

4xD16 10x@7 4x11,6/4x04
4x013 252/99 18/7
258/10.1 34 /134
316/124
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3.2. Caractéristiques de fonctionnement

Pompe 33F440 nue 72,4kg

Modéle de moteur

Modéle d’hydraulique

Rapport de pression théorique
Course moteur

Section moteur

Section hydraulique

Volume de produit délivré par cycle

Nombre de cycle par litre de produit

Consommation air (a 20 cycles/min) a 4 bar

Débit libre a 6 bar par min

Débit (a 20 cycles/min)

Pression entrée air minimum

Pression entrée air maximum

Pression sortie produit minimum

Pression sortie produit maximum en montée a 6 bar
Pression sortie produit maximum en descente a 6 bar
Température maximum d’utilisation

Garnitures d’étanchéité

Soufflet

Supérieure fixe

Inférieure mobile

Matériaux en contact avec le produit

Pression acoustique pondérée (LAeq) 72,3dBa
Temps d’amorgage 7 s (sans tuyau)
Quantité de solvant au ringage 14,21
3.2.1. Raccordements préconisés
Pompe 33F440
Entrée
Air (moteur) M 3/4 BSPP
Produit (hydraulique) F 1" BSPP

3.2.2. Tuyaux de raccordements

Tuyau d'alimentation en air de la pompe (@ minimum pour une longueur de 5m) : @ 20 mm (3/4”)

Masse

Pompe 33F440 murale

85 kg

9000-100
F440
33/1

100 mm
750 cm?
22cm?

440 cm?
2,3
1394 L/min
264 L
88L
0,2 bar
6 bar
6,6 bar
200 bar
198,6 bar
50°C

PE (Polyéthylene)

Joints GT (Polyéthylene) ou PU (Polyuréthane) ou GTE
Joints GT (Polyéthylene) ou PU (Polyuréthane)
Inox chromé dur, inox, carbure

Tuyau produit HP (entre sortie produit de la pompe et le pistolet) : @ 9,52 mm int. (3/8")

Membre du groupe Exel
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3.2.3. Courbe de performance

Performances 33F440

250.00 1500.00
1400.00
1300.00
Bbar
200,00 Pression de sartie 1200.00
1100.00
1000.00
150.00 900.00

Abar
800.00

700.00

100.00 600.00

Pression de sortie [Bar]
Consommation Air [L/min]

500.00
2bar
400,00

50.00 300.00
200.00

100.00

0.00 0.00
00 0 2.0 3.00 0 0 6.00 7.00 8
0.00 1.00 2.00 3.00 4.00 5.00 6.00 7.00 8.00 9.00

Débit Eau [L/min]

3.3. Caractéristiques sécuritaires

A

Avant toute intervention sur le moteur et sur I’hydraulique, assurez-vous que la vanne d’isolement est
fermée.

Ne pas installer de régulateur produit sur le circuit d’alimentation ou de dispositifs pouvant se comporter
comme un clapet anti-retour.

Une soupape de décharge tarée a 6,5 bar est installée sur le moteur. Elle le protége d’'une surpression.

3.4. Principe de fonctionnement

Mode de fonctionnement Description
Composition Pompe avec moteur pneumatique alternatif.
Principe de base Utilise un soufflet flexible d'origine Sames.
Compression du soufflet Augmente la pression, expulse le produit.
Expulsion Produit expulsé coté refoulement.
Relachement du soufflet Crée une dépression.
Aspiration Produit aspiré coté aspiration.
Processus continu Compression et aspiration assurent le flux.
Membre du groupe Exel 18 DRT582392110
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4. Schémas

4.1. Schéma pneumatique du moteur 9000-100
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4.2, Prise d'impulsion

La prise dimpulsion fournit un signal pneumatique indiquant le sens du moteur.
« A pression éqgale a celle de pilotage, le piston monte.

Elle sert a compter les inversions du moteur.

Elle permet aussi d'ajouter un systeme anti-emballement.

4.3. Cablage standard

« Tous les moteurs assemblés en usine sont cablés en pilotage standard.

+ Le systeme pneumatique d'inversion (appelé pilote) est a la méme pression
que lalimentation principale.

+ Le moteur démarre alors a environ 1,5 bar.

4.4, Pilotage direct

Le pilotage direct permet de raccorder le systeme d'inversion a une source de
pression indépendante.

+ Cela permet de démarrer le moteur a environ 0,5 bar.
La pression de pilotage peut aussi commander le démarrage et l'arrét du
moteur.

™

Membre du groupe Exel 20 DRT582392110
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5. Mise en service

5.1. Outils
///,
Références Désignation Qté LhlESEE
vente
554180 004 Loctite 270 (50 ml) 1 1
554180 010 Loctite 222 (50cc) 1 1
554180 015 Loctite 5772 (50 ml) 1 1
560 420 005 Boite de graisse anti-seize (450 g) 1 1
560 440 005 Boite de graisse Kluber petamo GHY 133N (1 kq) 1 1
560 440101 Tube de graisse PTFE (10 ml) 1 1

Autres outils et accessoires nécessaires:
Il est recommandé de posséder les outils listés ci-dessous pour linstallation et la maintenance du produit.
« CléAllen (25, 3,4,5,6 et 8 mm).
« Clésplates (10, 19,15, 24, 25, 41, 46 et 50 mm).
« Clé amolette.
+ Clé plate dynamométrique 24 mm.
+ Cléaergot.
+ Pinceau fin.

Membre du groupe Exel 21 DRT582392110
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5.2. Installation

Remarque : Les équipements sont testés en air et en eau afin de contréler leur bon fonctionnement et 'étanchéité
de l'ensemble des composants.

Note : Exemple avec opérateur et pistolet manuel.

Extérieur de la
cabine Zone sire

‘ A - Zone explosive zone 1 (Z1) ou zone 2 (Z2): cabine de peinture B - Zone non explosive

La distance de 1 métre mentionnée dans ce schéma n’est donné qu’a titre indicatif et ne saurait engager la
responsabilité Sames.

La délimitation exacte des zones est de la responsabilité expresse de l'utilisateur, et ceci en fonction des
produits utilisés, de l'environnement et des conditions d’utilisation.

Cette distance de 1 métre pourra étre ainsi adaptée si l'analyse menée par l'utilisateur le nécessite.

A laide d’un tuyau de qualité antistatique, relier le pistolet a un détendeur d’air capable de fournir au
minimum 2 bar, au maximum 6 bar.

Membre du groupe Exel 22 DRT582392110
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5.3. Procédures d'arrét et de mise en marche

5.3.1. Procédure de mise en marche

Avant toute intervention, respecter les consignes de santé et de sécurité voir § 1 page 6 ainsi
que les caractéristiques sécuritaires voir § 3.3 page 18.

5.3.1.1. Mise en service

La pompe peut étre alimentée en aspiration ou en gavage 1bar maximum (circulating).

Etapes
1) Mise a la terre
2) Préparation de l‘air
3) Raccordement pneumatique
4) Epurateur d'air
5) Raccordement des tuyauteries
6) Raccordement du pistolet
7) Préparation du pistolet

Phase ringage en solvant

Etapes
1) Plonger les cannes
2) Ouvrir la vanne de purge
3) Alimenter le moteur de la pompe
4) Régler le détendeur d'air
5) Observer la purge
6) Fermer la vanne de purge

Membre du groupe Exel

Description
Relier la pompe a une prise de terre.
Dévisser les détendeurs dair.
Raccorder l'air au réseau pneumatique (< 6 bar).
Installer un épurateur d'air 3/4", si nécessaire.
Brancher toutes les tuyauteries aux diameétres préconisés.
Brancher le pistolet correctement.
Enlever la téte du pistolet en dévissant la bague ou la téte.

Description
Immerger canne d'aspiration et de purge dans le solvant.
Libérer la vanne pour commencer la purge.
Ouvrir la vanne d'air pour alimenter le moteur.

Ajuster le détendeur jusqu'a ce que la pompe fonctionne lentement.

Vérifier la présence de bulles dans le solvant.
Arréter la purge quand il n'y a plus de bulles.

23 DRT582392110
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Phase amorgage en produit

Etapes
1) Sortir les cannes
2) Plonger dans le produit
3) Ouvrir la vanne de purge
4) Attendre l'écoulement régulier
5) Fermer la vanne de purge
6) Diriger le pistolet
7) Appuyer sur la gachette

Phase de travail

Etapes
1) Remonter la téte du pistolet
2) Régler le détendeur air moteur

3) Ajuster le détendeur air pistolet

Description
Retirer les cannes du récipient de solvant.
Immerger les cannes dans le récipient de produit.
Libérer la vanne pour amorcer le produit.
Attendre que le produit sorte régulierement.
Refermer la vanne une fois 'écoulement réqulier.
Orienter le pistolet vers le récipient produit.
Presser la gachette jusqu'a écoulement régulier du produit.

Description
Visser la bague ou la téte et buse.
Ajuster la pression et le débit du produit.
Régler la pression d'air pour une pulvérisation correcte.

Pour une pompe en gavage (circulating), mettre la pompe en service comme indiqué précédemment en ayant au
préalable raccorder l'entrée produit au tuyau d'alimentation du circulating.

A

Pression de gavage de I’hydraulique : 1 bar maximum.

Ne pas créer de surpression.

Ne jamais faire fonctionner la pompe si une vanne d’isolement en amont de ’hydraulique FLOWMAX® est
fermée, au risque d’endommager irrémédiablement le soufflet.
Ne pas installer de régulateur produit ni de dispositifs agissant comme un clapet anti-retour sur le circuit

d’alimentation.

Membre du groupe Exel
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5.3.2. Procédure d'arrét
5.3.2.1. Procédure d'arrét de courte durée

Etapes Description
Baisser la pression d'air moteur a O bar.
Appuyer sur la gachette pour décomprimer.
Dévisser ou déconnecter l'arrivée d'air du pistolet.
Dévisser et tremper la téte du pistolet dans le solvant.

N W NP

5.

w

.2.2. Procédure d’arrét de longue durée

Etapes Description
Baisser la pression d'air moteur a O bar.
Dévisser ou déconnecter l'arrivée d'air du pistolet.
Dévisser et tremper la téte du pistolet dans le solvant.
Libérer la vanne de purge pour amorcer.
Réduire la pression si la pompe bat trop vite.
Mettre les cannes dans le solvant au lieu du produit.
Lorsque le solvant est clair, fermer la vanne.
Pointer le pistolet vers le produit et appuyer sur la gachette.
Diriger le solvant vers le récipient de solvant.

O O NO U N WN B

Sy
(@)

Lorsque le solvant est clair, relacher la gachette.

=)
=

Retirer complétement le détendeur d'air moteur.

[y
N

Fermer la vanne pour couper l'arrivée dair.

=
w

Appuyer a nouveau sur la gachette pour décomprimer.

Prendre toutes les précautions d’'usage en présence de solvants inflammables.

La pompe et les tuyaux restent plein de solvant a la pression atmosphérique.

Membre du groupe Exel 25 DRT582392110
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6. Maintenance

La maintenance préventive fait partie inhérente de la production et permet d'assurer la fiabilité de linstallation. Pour
rappel, les performances des équipements ne peuvent étre garanties que si et seulement si, un minimum
d'opérations de controle et de nettoyage sont réalisées sur ces équipements.

La salissure et l'usure de l'équipement dépendent des conditions de fonctionnement et d’application ainsi
que des cadences de production.

Niveaux requis de qualification - interventions décrites

La pompe étant facile a démonter, ce type d'intervention peut étre effectué par un technicien habilité, de qualification
moyenne, sur place, avec de l'outillage portable (clé, tournevis,..) défini par les instructions de maintenance et les
procédures de démontage / remontage.

Porter des équipements de protection individuelle (EPI).

Membre du groupe Exel 26 DRT582392110
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6.1. Tableau récapitulatif de maintenance

La périodicité de l'entretien indiquée dans les procédures ci-dessous n'est qu'indicative. L'utilisateur devra au fur et
a mesure de |'utilisation du matériel Sames se créer sa propre gamme d'entretien.

Procédure Détail Durée Fréquence
™
Maintenance de l'hydraulique
Remplacement
Maintenance de la partie inférieure (sous-ensemble produit)
Maintenance du tube de liaison (1.2.21)

A Al Démontage du tube de liaison (1.2.21) 2 min Annuel

A2 Remontage du tube de liaison (1.2.21) 2 min Annuel
Désaccouplement de I’hydraulique

B Bl Désaccouplement de 'hydraulique 30 min Annuel

B2 Accouplement de I'hydraulique 30 min Annuel
Maintenance du clapet d’aspiration (1.2.17)

C c1 Démontage du clapet d'aspiration (1.2.17) 10 min Annuel

Cc2 Remontage du clapet d'aspiration (1.2.17) 10 min Annuel
Maintenance du cylindre (1.2.14)

D D1 Démontage du cylindre (1.2.14) 10 min Annuel

D2 Remontage du cylindre (1.2.14) 10 min Annuel
Maintenance du clapet de refoulement (1.2.16) et de la garniture mobile

El Démontage du clapet de refoulement (1.2.16) et de la garniture 20 min Annuel

E mobile
E2 Remontage du clapet de refoulement (1.2.16) et de la garniture 20 min Annuel

mobile
Maintenance de la partie supérieure (sous-ensemble aspiration a soufflet)
Maintenance du soufflet (1.2.6) et des joints (1.2.26 § 1.2.27)

F F1 Démontage du soufflet (1.2.6) et des joints (1.2.26 &§ 1.2.27) 20 min Annuel

F2 Remontage du soufflet (1.2.6) et des joints (1.2.26 § 1.2.27) 20 min Annuel
Maintenance du moteur
Remplacement
Maintenance de la came (1.1.10)

G Gl Démontage de la came (1.1.10) 15 min Annuel

G2 Remontage de la came (1.1.10) 15 min Annuel
Maintenance des micro-valves fin de course (1.1.40.10)

H H1 Démontage des micro-valves fin de course (1.1.40.10) 20 min Annuel

H2 Remontage des micro-valves fin de course (1.1.40.10) 20 min Annuel
Maintenance du distributeur 5/2 (1.1.40.2)

| 11 Démontage du distributeur 5/2 (1.1.40.2) 30 min Annuel

12 Remontage du distributeur 5/2 (1.1.40.2) 30 min Annuel
Membre du groupe Exel 27 DRT582392110
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Procédure Détail Durée Fréquence
™
Maintenance des joints de palier (1.1.14) et des joints de flasque (1.1.22)
J1 Démontage des joints de palier (1.1.14) et des joints de flasque 30 min Annuel

1122
J J2 Remontage des joints de palier (1.1.14) et des joints de flasque 30 min Annuel
1.1.22)
Maintenance du joint (1.1.27) de piston
K K1 Démontage du joint (1.1.27) de piston 30 min Annuel
K2 Remontage du joint (1.1.27) de piston 30 min Annuel
Maintenance du couvercle d’alimentation (1.1.39.10)
L L1 Démontage du joint de couvercle d'alimentation (1.1.39.10) 30 min Annuel
L2 Remontage du joint de couvercle d'alimentation (1.1.39.10) 30 min Annuel
Maintenance des cartouches (1.1.39.12)
M M1 Démontage des cartouches (1.1.39.12) 35 min Annuel
M2 Remontage des cartouches (1.1.39.12) 35 min Annuel
Maintenance du couvercle d’échappement (1.1.39.16)
N N1 Démontage du joint de couvercle d'échappement (1.1.39.16) 5 min Annuel
N2 Remontage du joint de couvercle d'échappement (1.1.39.16) 5 min Annuel

(*) Données pour une utilisation moyenne de 8 heures par jour.

A\

Les valeurs sont données pour une utilisation sans fuite ni mauvais état des piéces.
Adapter la fréquence d’entretien en fonction de l'utilisation.
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6.2. Plan de maintenance préventive - PMP 582392110
voir § 10.1 page 90

Le plan de maintenance préventive propose a pour objectif de définir de fagon exhaustive, les actions de vérification,
de remplacement et de nettoyage des équipements Sames installés.

Afin d'anticiper les pannes et les dysfonctionnements pouvant étre dus a des dérives techniques de linstallation, le
plan de maintenance préventive joint en annexe au manuel demploi rappelle les opérations d'entretien courant
nécessaire a un meilleur confort dans ['utilisation de ['outil de production.

En fonction des compétences, du domaine de responsabilité et d'habilitation de chaque intervenant, le plan de
maintenance préventive peut étre décliné sur 2 niveaux distincts. Niveau 1 et niveau 2 :

+ Niveau 1: la maintenance de premier niveau est essentiellement composée d'opérations de controle visuels et
de nettoyage de certains éléments de 'équipement. Pour limiter ce niveau, seuls les outillages spécifiques
fournis avec l'équipement ne seront utilisés. Ce premier niveau de maintenance est généralement pris en
charge par les opérateurs peinture ou conducteurs d'installation.

+ Niveau 2: la maintenance de second niveau vient compléter le premier par des opérations de déemontage plus
complexes nécessitant un outillage d'électrotechnicien.
Ce second niveau est généralement pris en charge par la maintenance usine.

Membre du groupe Exel 29 DRT582392110
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6.3. Entretien

Avant toute intervention, respecter les consignes de santé et de sécurité voir § 1 page 6.
Veuillez-vous reporter au plan de maintenance préventive voir § 10.1 page 90 pour de plus
amples renseignements.

6.3.1. Périodicités d'entretien et de contréle

Entretien systématique Description

Recommandation + Prévoyez un entretien apres un temps de fonctionnement défini par le service
d'entretien.

Critéres de définition + Produit - Cadence de travail - Pression usuelle.

Actions incluses + Remplacez les pieces présentant des coupures ou usures (notamment les
flexibles).

+ Nettoyez les organes avec des produits compatibles sans matiéres abrasives.

Lubrification + Utilisez une graisse "spéciale pneumatique” pour monter les joints toriques.

Inspection « Repérez les détériorations - la coupure d'un seul joint torique peut occasionner un
dysfonctionnement.

Procédures + Prendre connaissance des procédures de démontage/remontage et des pieces de
rechange.

6.3.2. Nettoyage

Nettoyez 'équipement avec des produits compatibles, sans matiéres abrasives qui pourraient le détériorer.
Conservez-le propre pour assurer son bon fonctionnement.
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6.4. Remplacement

Avant toute intervention, respecter les consignes de santé et de sécurité voir § 1 page 6 et la
procédure d’arrét voir § 5.3.2 page 25.

Pour procéder a la maintenance de la pompe, il est nécessaire de démonter tous les accessoires de la pompe
(cannes, filtre,...) et de déposer la pompe sur I’établi. S'aider de I'anneau de levage qui équipe la pompe.
Avant d’intervenir sur ’hydraulique, il est impératif de démonter le tube de liaison (D).

6.4.1. Procédure Al: démonter le tube de liaison (1.2.21)

- Etapel:
Dévisser 'écrou raccord (1.2.20) avec une clé plate de 41
mm.
. Etape2: 1.2.23
Dévisser les 4 vis (1.2.22 &6 1.2.23) avec une clé Allende 5
mm. 1.2.22
1.2.20
- Etape3:
Séparer le tube de liaison (1.2.21) de l'hydraulique.
1.2.21
- Etape4:
Retirer les 2 joints (1.2.24 & 1.2.25).
ij 1.2.24
Pour procéder au désaccouplement de lapompe, il n’est pas
nécessaire d'exécuter 'étape 4. 1.2.25
Passez directement a la procédure Bl: désaccouplement
de la pompe voir § 6.4.3 page 33.
Membre du groupe Exel 31 DRT582392110

A-2025/03



sames € kremlin

6.4.2. Procédure A2: remonter le tube de liaison (1.2.21)

- Etapel:
Graisser et positionner les 2 joints (1.2.24 & 1.2.25).
1.2.24
1.2.25
- Etape2:
Positionner le tube de liaison (1.2.21) de 'hydraulique.
1.2.21
- Etape 3:
Visser les 4 vis (1.2.22 & 1.2.23) avec une clé Allen de 5
mm.
- Etape4: 1223
Visser l'écrou raccord (1.2.20) avec une clé plate de 41 mm. -
1.2.22
1.2.20
Membre du groupe Exel 32 DRT582392110
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6.4.3. Procédure B1: procédure de désaccouplement de I’hydraulique

- Etapel:
Dévissez 'ensemble cylindre (1.2.14) - clapet d'aspiration
(1.217) en passant une clé a ergot dans les trous du
cylindre.

1.214-1.217

- Etape2:
Dévissez le clapet de refoulement (1.2.16) avec une clé a
molette tout en maintenant le piston avec une clé plate de

46 mm.
1.2.16
N
- Etape 3:
Dévisser les 3 écrous (1.2.8) avec une clé plate de 24 mm.
- Etape4:
Retirer les 3 rondelles (1.2.9).
1.2.9
1.2.8 i
Membre du groupe Exel 33 DRT582392110
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- Etape5:
Retirer la bride de refoulement (1.2.11) et extraire le joint
(1.2.27).

- Etape6:
Retirer le cylindre (1.2.2).

- Etape7:
Régler la pression dair entre 0,2 et 0,5 bar pour faire
descendre le piston (1.2.13). Lorsque le piston atteint sa
position la plus basse, fermer la vanne d'arrivée d'air.

- Etape8:

Maintenir la jupe (1.2.7) avec une clé plate de 41 mm et
dévisser le piston (1.2.13) avec une clé plate de 46 mm.

Membre du groupe Exel 34
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+ Etape9:
Enlever les 3 vis (1.2.4) avec une clé Allen de 6 mm.

- Etape10:
Retirer l'ensemble palier d'aspiration (1.2.3) - soufflet
(1.2.6) - jupe (1.2.7).

. Etapell:
Retirer les joints (1.2.26 § 1.2.27).

Membre du groupe Exel 35
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6.4.4. Procédure B2 : accouplement de I'hydraulique

- Etapel:
Graisser et positionner dans le palier d'aspiration les joints
(1.2.2661.2.27).

- Etape2:
Positionner l'ensemble palier d'aspiration (1.2.3) - soufflet
(1.2.6) - jupe (1.2.7) sur lembase (1.5.1).

- Etape3:
Visser les 3 vis (1.2.4) avec une clé Allen de 6 mm.

Membre du groupe Exel 36
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- Etape4:
Positionner et visser le piston (1.2.13) sur le piston moteur
(1.1.26). Maintenir la jupe (1.2.7) avec une clé plate de 41
mm et serrer le piston (1.2.13) avec une clé plate de 46

mm.
1.2.7
1.1.26
1.2.13
- Etape5:
Positionner le cylindre (1.2.2) dans le palier d'aspiration
(1.2.3).
1.23
1.2.2
- Etape6: o
Graisser et insérer le joint (1.2.27) dans la bride de  E—
refoulement (1.2.11).
)
- Etape7: Jl
Positionner la bride de refoulement (1.2.11) sur les tirants !
(1.5.4). ki~
: u 154
I 1.2.27
o 1.211
- "I
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- Etape8:
Positionner les 3 rondelles (1.2.9).

+ Etape9:
Visser les 3 écrous (1.2.8) avec une clé plate de 24 mm.

1.29
1.28
+ Etape10:
Coller (Loctite 5772) le filetage du clapet de refoulement
(1.2.16).
. Etapell:
Visser le clapet de refoulement (1.2.16) avec une clé a
molette tout en maintenant le piston avec une clé plate de
46 mm.
1.2.16
+ Etapel2:
Visser 'ensemble cylindre (1.2.14) - clapet d'aspiration
(1.2.17) avec une clé plate de 50 mm sur la bride de
refoulement (1.2.11).
1.211
1.214-1.2.17
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6.4.5. Procédure C1 : démonter le clapet d’aspiration (1.2.17)

- Etapel:
Suivez les étapes de 1 a4 voir § 6.4.1 page 31 pour démonter
le tube de liaison (1.2.21).

- Etape2:
Dévissez le clapet d'aspiration (1.2.17) avec une clé plate de
50 mm.

1.217

- Etape 3: —
Récupérez le jonc (1.2.17.3), la bille (1.2.17.2), et le joint 1.2.17.4

(1.217.4). =
1.217.3

- Etape4: . )
Vérifier l'état du siége, si endommagé changer le clapet 1.217.2

d'aspiration (1.2.17). g

1.217
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6.4.6. Procédure C2 : remonter le clapet d'aspiration (1.2.17)

- Etapel:
Graissez le joint (1.2.17.4) (graisse PTFE).

- Etape2:
Montez le joint (1.2.17.4) sur le corps du clapet d'aspiration
1.217).

- Etape 3:
Remontez labille (1.2.17.2) et lejonc (1.2.17.3) dans le corps
du clapet d'aspiration (1.2.17).

- Etape4:
Graissez le filetage du corps du clapet d'aspiration (1.2.17)
(Graisse ainti-seize).

- Etape5:
Vissez le clapet d'aspiration (1.2.17) avec une clé plate de 50
mm.

- Etape6:
Suivez les étapes de 1 a 4 voir § 6.4.2 page 32 pour remonter
le tube de liaison (1.2.21).
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6.4.7. Procédure D1 : démonter le cylindre (1.2.14)

- Etapel:
Suivez les étapes de 1 a 2 voir § 6.4.5 page 39 pour démonter
le clapet d'aspiration (1.2.17).

- Etape2:
Dévissez le cylindre (1.2.14) en passant une clé a ergot dans
les trous du cylindre.

1.2.17
- Etape 3:
Dévissez le clapet de refoulement (1.2.16) avec une clé a
molette tout en maintenant le piston avec une clé plate de
46 mm.
1.2.16
- Etape4:
Retirez le joint (1.2.28) de la bride de refoulement (1.2.11) et
vérifiez-le.
1.211
1.2.28
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6.4.8. Procédure D2 : remonter le cylindre (1.2.14)

- Etapel:
Graissez le joint (1.2.28).
+ Etape2:
Montez le joint (1.2.28) sur la bride de refoulement (1.2.11).
1.211
1.2.28
Etape 3:
Vissez le clapet de refoulement (1.2.16) avec une clé a
molette tout en maintenant le piston avec une clé plate de
46 mm.
1.2.16
- Etape4:
Vissez le cylindre (1.2.14) en passant une clé a ergot dans les
trous du cylindre.
1.2.14

- Etape5:
Suivez les étapes de 4 a 6 voir § 6.4.6 page 40 pour remonter le clapet d’aspiration (1.2.17).

Membre du groupe Exel 42 DRT582392110
A-2025/03



sames € kremlin

6.4.9. Procédure E1 : démonter le clapet de refoulement (1.2.16) et la garniture mobile

- Etapel:
Suivez les étapes de 1 a4 voir § 6.4.1 page 31 pour démonter
le tube de liaison.

- Etape2:
Dévissez l'ensemble cylindre (1.2.14) - clapet d'aspiration
(1.2.17) en passant une clé a ergot dans les trous du cylindre.

1.214-1.217
- Etape3:
Dévissez le clapet de refoulement (1.2.16) avec une clé a
molette tout en maintenant le piston avec une clé plate de
46 mm.
1.2.16
- Etape4:
Retirez le joint (1.2.28) de la bride de refoulement et vérifiez-
le.
1.2.28
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- Etape5:
Extrayez la bille (1.2.15) du clapet de refoulement (1.2.16) et 9 1.2.33
vérifiez-la. )
. 1.2.30 =P 12341
+ Etapeb6: _ _
Casl: e < >
- .. P 1.2.34.2
- Retirez le joint (1.2.30) et vérifiez-le. 0
1.2.15 9
Cas2: | 1| . |
- Retirez le porte joint (1.2.33).
- Retirez le joint (1.2.34.1) et vérifiez-le. : —
- Retirez la baque anti-extrusion (1.2.34.2). 1216
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6.4.10. Procédure E2 : remonter le clapet de refoulement (1.2.16) et la garniture mobile

. Etapel:
Casl: 9 1.2.33
- Montez le joint (1.2.30).
Joint ( ) 1.2.30 =P 12341
Cas2: :
- Montez la bague anti-extrusion (1.2.34.2). e — = 1.2.34.2
- Montez le joint (1.2.34.1) sur le porte joint (1.2.33). 0 1.215 0
- Montez 'ensemble joint / porte joint (1.2.34.1 / 1.2.33) sur ' _
le clapet de refoulement (1.2.16). a gi
- Etape2:
Montez la bille (1.2.15) sur le clapet de refoulement (1.2.16). 1.216
- Etape3:
Graissez (graisse PTFE) le joint (1.2.28).
- Etape4:
Montez le joint (1.2.28) sur la bride de refoulement.
1.2.28
- Etape5:
Collez (Loctite 5772) le filetage du clapet de refoulement
(1.2.16).
- Etape6:
Vissez le clapet de refoulement (1.2.16) avec une clé a
molette tout en maintenant le piston avec une clé plate de
46 mm.
1.2.16
Membre du groupe Exel 45 DRT582392110

A-2025/03



sames € kremlin

-+ Etape7:
Vissez l'ensemble cylindre (1.2.14) - clapet d'aspiration
(1.2.17) avec une clé plate de 50 mm.

1.214-1.217
- Etape8:
Suivez les étapes de 1 a 4 voir § 6.4.2 page 32 pour remonter
le tube de liaison.
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6.4.11. Procédure F1 : démonter le soufflet (1.2.6) et les joints (1.2.26 § 1.2.27)

- Etapel:
Suivez les étapes de 1 a 11 voir § 6.4.3 page 33 pour
désaccouplement de 'hydraulique.

- Etape2:
Otez le palier daspiration (1.2.3) et la jupe (1.2.7).

1.2.3
Ii| 1.2.7
6.4.12. Procédure F2 : remonter le soufflet (1.2.6) et les joints (1.2.26 § 1.2.27)
- Etapel:
Montez le palier d'aspiration (1.2.3) et la jupe (1.2.7) sur le
soufflet (1.2.6). 123
- Etape2:
Suivez les étapes de 1 a 12 voir § 6.4.4 page 36 pour
l'accouplement de I'hydraulique.
Ii| 1.2.7
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6.4.13. Procédure G1 : démontage de la came (1.1.10)

111 11.2
+ Etapel: L

Dévissez les 2 vis (1.1.2) avec une clé Allen de 5 mm. 113

+ Etape2: 1.15
Retirez les 2 rondelles (1.1.3). o

+ Etape3:
Retirez 'anneau (1.1.1).

+ Etape4:
Retirez le capot (1.1.5).

+ Etape5:

Débranchez les tuyaux (1.1.36 & 1.1.37). 11.37
1.1.37
- Etape6: 11.7 .
Dévissez les 2 vis (1.1.7) avec une clé Allen de 6 mm. "
118
+ Etape?7:
Déposez l'étrier (1.1.8).
119 1
+ Etape8:
Dévissez la vis (1.1.9) avec une clé Allen de 8 mm. 11.10 =

+ Etape9:
Déposez [ inspectez la came (1.1.10).
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6.4.14. Procédure G2 : remontage de la came (1.1.10)

+ Etapel:
Mettez de la colle (Loctite 222) sur la vis (1.1.9).

- Etape2:
Positionnez la came (1.1.10) sur le palier (1.1.12) et vissez la
vis (1.1.9) avec une clé Allen de 8 mm.

+ Etape3:
Positionnez l'étrier (1.1.8) sur le flasque (1.1.17) et vissez les
2 vis (1.1.7) avec une clé Allen de 6 mm.

+ Etape4:
Branchez les tuyaux (1.1.36 § 1.1.37).

+ Etape5:
Positionnez le capot (1.1.5) en alignant les trous.

+ Etapeb6:
Vissez lanneau (1.1.1) sur la vis (1.1.6).

+ Etape?7:
Positionnez les 2 rondelles (1.1.3).

+ Etape8:
Vissez les 2 vis (1.1.2) avec une clé Allen de 5 mm.
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6.4.15. Procédure H1 : démontage des micro-valves fin de courses (1.1.40.10)

+ Etapel:
Suivez les étapes de 1 a 7 voir § 6.4.13 page 48 pour
démonter capot, tuyaux et étrier.

+ Etape2:
Dévissez les vis (1.1.40.7) avec une clé Allen de 4 mm.

1.1.40.7

+ Etape3:
Déposez le systeme dinversion moteur (1.1.40.3).

1.140

- Etape4: 1.1.40.8

Dévissez les vis (1.1.40.9) avec une clé Allen de 3 mm.

* Etape>S: 1.1.40.9
Otez les rondelles (1.1.40.8).

+ Etapeb6:
Déposez les micro-valves (1.1.40.10).

1.1.40.10
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6.4.16. Procédure H2 : remontage des micro-valves fin de courses (1.1.40.10)

- Etapel:
Positionnez les micro-valves (1.1.40.10). .

1.1.40.10

+ Etape2: 1.1.40.8
Placez les rondelles (1.1.40.8) et vissez les vis (1.1.40.9)
avec une clé Allen de 3 mm.

1.1.40.9

+ Etape3:
Positionnez le systéme dinversion moteur (1.1.40) sur le
flasque (1.1.40.7).

1.1.40

+ Etape4:
Vissez les vis (1.1.40.7) avec une clé Allen de 4 mm.

+ Etape5:
Suivez les étapes de 3 a 8 voir § 6.4.14 page 49 pour remonter étrier, tuyaux et capot.
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6.4.17. Procédure |1 : démontage du distributeur 5/2 (1.1.40.2)

+ Etapel:
Suivez les étapes de 1 a 7 voir § 6.4.13 page 48 pour
démonter capot, tuyaux et étrier.

+ Etape2:
Dévissez les vis (1.1.40.4) avec une clé Allen de 2,5 mm.

+ Etape3:
Déposez le distributeur (1.1.40.2).

1.1.40.2

1.1.40.1
+ Etape4:

Dévissez les coudes (1.1.40.1) avec une clé plate de 14

mm et les coudes (1.1.40.5) avec une clé plate de 10 mm.
@
o«
1.1.40.5
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6.4.18. Procédure |12 : remontage du distributeur 5/2 (1.1.40.2)

Etapel:
Mettez de la colle (loctite 222) sur les pas de vis des 11401 1
coudes (1.1.40.1). -
. Etape 2 : 1.1.40.5
Vissez les coudes (1.1.40.1) avec une clé plate de 14 mm
et les coudes (1.1.40.5) avec une clé plate de 10 mm. & :_3
| -
1.1.40.5

- Etape3:
Positionnez le distributeur (1.1.40.2) sur l'équerre
(1.1.406).

1.1.40.6

1.1.40.2

+ Etape4:
Vissez les vis (1.1.40.4) avec une clé Allen de 2,5 mm.

+ Etape5:
Suivez les étapes de 3 a 8 voir § 6.4.14 page 49 pour remonter étrier, tuyaux et capot.
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6.4.19. Procédure J1 : démontage des joints de palier (1.1.14) et des joints de flasque (1.1.22)

+ Etapel:
Suivez les étapes de 1 a 3 voir § 6.4.15 page 50 pour 1.1.15
démonter capot, tuyaux, étrier et came.

+ Etape2:
Dévissez les 4 écrous (1.1.32) avec une clé plate de 24 mm.

- Etape3:
Récupérez les rondelles (1.1.31) et les tirants (1.1.15).

1131 -

1.1.32 -

+ Etape4: 1117
Déposez le flasque supérieur (1.1.17). “

1.1.22 -
+ Etape5:
Déposez le joint (1.1.22) et le cylindre (1.1.28).
1.1.28

1111

+ Etapeb6:
Dévissez les vis (1.1.11) avec une clé Allen de 5 mm et
déposez le palier supérieur (1.1.12).

+ Etape?7:
Utilisez 2 vis (1.1.11) avec une clé Allen de 5 mm pour
extraire le palier supérieur (1.1.12).

1111 E i I

1112
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+ Etape8: 1112
Déposez le palier supérieur (1.1.12). faire la bonne vue o

+ Etape9:
Déposez et vérifiez les baques de frottement (1.1.13) les
joints de palier (1.1.14) et le joint (1.1.18). (faire vue des joints 11.14
et bagues sortant du palier).

1.1.13
1.1.18
+ Etapel0: 11.26
Otez l'ensemble tige/piston (1.1.26/1.1.21).
1.1.21
+ Etapell:
Déposez et vérifiez le joint (1.1.22) de flasque inférieur
(1.1.30).
1.1.22
1.1.30
+ Etapel2:
Dévissez les vis (1.1.11) avec une clé Allen de 5 mm.
1111
+ Etapel3:
Utilisez 2 vis (1.1.11) avec une clé Allen de 5 mm pour
extraire le palier inférieur (1.1.12). 1111
+ Etapels: 1112
Déposez le palier supérieur (1.1.12).
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*+ Etapel5: 1.1.18
Déposez et vérifiez les bagues de frottement (1.1.13) les <>
joints de palier (1.1.14) et le joint (1.1.18). =
1114
1113 o
1112
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6.4.20. Procédure J2 : remontage des joints de palier (1.1.14) et des joints de flasque (1.1.22)

. Etape 1: 1.1.18 C:}
Graissez (Petamo) et positionnez le joint de palier (1.1.18)
sur le palier (1.1.12). [ —
1.1.14
+ Etape2: =
Graissez (Petamo) les joints (1.1.14).
- Etape3: 1113 | —

Positionnez en mettant les joints (1.1.14) en forme de coeur
dans le palier inférieur (1.1.12).

+ Etape4:
Positionnez les bagues de frottement (1.1.13) dans le palier 1.1.12
inférieur (1.1.12).
+ Etape5:
Positionnez le palier inférieur (1.1.1) sur le flasque (1.1.30).
- Etapeb6:
Vissez les vis (1.1.11). 1.1.30
1111
+ Etape?7: 11.26
Graissez (Petamo) et positionnez le joint de flasque inférieur o
(1.1.22) sur le flasque (1.1.30).
11.21
+ Etape8.: N
Positionnez l'ensemble tige/piston (1.1.26/1.1.21) sur le
flasque (1.1.30).
1.1.22 c:::
1.1.30 -
- Etape9: 11.12
Répétez les étape 1 a 4 ci-dessus pour le remontage des
joints de palier supérieur.
11.14 | —
1.1.13 =
1118 <D
Membre du groupe Exel 57 DRT582392110

A-2025/03



sames € kremlin

- Etapel0: 1111 1 I
Positionnez le palier supérieur (1.1.1) sur le flasque (1.1.17).
+ Etapell:
Vissez les vis (1.1.11) en croix.
1117
1117

+ Etapel2:
Graissez (Petamo) le joint de flasque supérieur (1.1.22) et 11.22
positionnez le sur le flasque supérieur (1.1.17).

+ Etapel3.: 11.28
Positionnez le cylindre (1.1.28) sur le flasque inférieur
(1.1.30) et le flasque supérieur (1.1.17) sur le cylindre

(1.1.28).
1.1.30
. Etape 14 : 1.1.15
Positionnez les tirants (1.1.15), les rondelles (1.1.31) et les
écrous (1.1.32).
+ Etapel5:
Vissez les 4 écrous (1.1.32) avec une clé plate de 24 mm au
couple de 100 Nm.
11.31 - T
1.1.32 b
+ Etapel6:

Suivez les étapes de 3 a 5 voir § 6.4.16 page 51 pour remonter came, étrier, tuyaux, capot.
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6.4.21. Procédure K1 : démontage du joint de piston (1.1.27) et des joints de flasque (1.1.22)

2 1.1.22

Suivez les étapes de 1 a 2 voir § 6.4.19 page 54 pour

démonter capot, tuyaux, étrier, came, et tirants. -
+ Etape2: 1117

Déposez le flasque supérieur (1.1.17).

+ Etape3:
Déposez le joint de flasque supérieur (1.1.22).

+ Etape4:

1.1.28
Déposez le cylindre (1.1.28).

+ Etape5:
Déposez et vérifiez le joint de piston (1.1.27).

+ Etapeb6: [
Déposez et vérifiez le joint de flasque inférieur (1.1.22).
1.1.22 ﬁ

1.1.27

6.4.22. Procédure K2 : remontage du joint de piston (1.1.27) et des joints de flasque (1.1.22)

+ Etapel: 11.28
Graissez et positionnez le joint (1.1.27) sur le piston (1.1.21).

+ Etape2:
Graissez et positionnez le joint (1.1.22) sur le flasque 1-1.27
inférieur (1.1.30).

+ Etape3: 11.21
Graissez et positionnez le cylindre (1.1.28) sur le flasque
inférieur (1.1.30). 1.1.22

1.1.30

1117
+ Etape4:

Graissez et positionnez le joint (1.1.22) sur le flasque
supérieur (1.1.17).

. Etape 5 : ; 1.1.22
Positionnez le flasque supérieur (1.1.17) sur le cylindre
(1.1.28).
1.1.28
+ Etapeb6:
Suivez les étapes de 14 et 16 voir § 6.4.20 page 57 pour
remonter les tirants, came, étrier, tuyaux, capot.
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6.4.23. Procédure L1: démontage du joint de couvercle alimentation (1.1.39.10)

+ Etapel:
Suivez les étapes de 1 a 4 voir § 6.4.13 page 48 pour
démonter le capot.

+ Etape2:
Débranchez les tuyaux (1.1.39.2).

1.1.39.20

+ Etape3:

Dévissez les 4 vis (1.1.39.1) avec une clé Allen de 6 mm.
+ Etape4: T
Déposez le bloc distribution d'air a cartouches (1.1.39.15).
1.1.39.15
+ Etape5: e
Déposez et vérifiez les joints du bloc distribution d'air a

cartouches (1.1.39.20). 1.1.39.1

- Etape6: 1.1.39.1

Dévissez les 8 vis (1.1.39.1) avec une clé Allen de 5 mm.

. Etape7: 1.1.39.7

Déposez le couvercle alimentation (1.1.39.7).

- Etape8:
Déposez et vérifiez le joint de couvercle
alimentation (1.1.39.10).

1.1.39.10
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6.4.24. Procédure L2: remontage du joint de couvercle alimentation (1.1.39.10)

+ Etapel:
Positionnez le joint de couvercle alimentation (1.1.39.10). 1.1.39.7
+ Etape2:
Positionnez le couvercle alimentation (1.1.39.7).
1.1.39.10

+ Etape3:
Vissez les 8 vis (1.1.39.1) avec une clé Allen de 5 mm au 1.1.391
couple de 6 N.m.

+ Etape4:
Positionnez les joints du bloc distribution d'air a cartouches
(1.1.39.20) et le bloc distribution dair a cartouches

(1.1.39.15). _
+ Etape5:
Vissez les 4 vis (1.1.39.1) avec une clé Allen de 6 mm au 1.1.39.15
couple de 7 N.m. sy
1.1.39.1

Etape6:
Branchez les tuyaux (1.1.39.2).

« Etape?7:
Suivez les étapes de 5 a 8 voir § 6.4.14 page 49 pour
remonter le capot.
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6.4.25. Procédure M1: démontage des cartouches (1.1.39.12)

+ Etapel:
Suivez les étapes de 1 a 8 voir § 6.4.23 page 60 pour -~ ~ . o~
démonter le joint de couvercle alimentation. U U m ¥ 3.3.
+ Etape2:
Déposez les cartouches (1.1.39.12) et les joints (1.1.39.11, 113911
1.1.39.21 et 1.1.39.22).

N

(T N NN

11.39.22 1.1.39.12 1.1.39.21

6.4.26. Procédure M2: remontage des cartouches (1.1.39.12)

+ Etapel:
Positionnez les joints (1.1.39.11, 1.1.39.21 et 1.1.39.22) et ~ A ~
les cartouches (1.1.39.12). LJ U m ¥ J
1.1.39.11
OO0 O 0
oS (NS
1.1.39.22 1.1.39.12 1.1.39.21
- Etape2:

Suivez les étapes de 1 a 7 voir § 6.4.24 page 61 pour remonter le joint de couvercle alimentation et capot.
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6.4.27. Procédure N1: démontage du joint de couvercle d’échappement (1.1.39.16)

+ Etapel:
Suivez les étapes de 1 a 5 voir § 6.4.23 page 60 pour
démonter le bloc distribution d'air a cartouches.

+ Etape2:
Dévissez les 6 vis (1.1.39.1) avec une clé Allen de 5 mm.

-—p =D
1.1.39.1

+ Etape3:

Déposez le couvercle d'échappement (1.1.39.4).

+ Etape4: 11.39.4
Déposez et vérifiez le joint de couvercle d'échappement T
(1.1.39.16).

1.1.39.16
E
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6.4.28. Procédure N2: remontage du joint de couvercle d’échappement (1.1.39.16)

+ Etapel: ~
Positionnez le joint de couvercle d'échappement (1.1.39.16).

1.1.39.4
+ Etape2:

Positionnez le couvercle d'échappement (1.1.39.4).

1.1.39.16

+ Etape3:
Vissez les 6 vis (1.1.39.1) avec une clé Allen de 5 mm au
couple de 6 N.m.

1.1.39.1

+ Etape4:
Suivez les étapes de 4 a 7 voir § 6.4.24 page 61 pour remonter le bloc distribution d'air a cartouches et capot.
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7.Dépannage

Effectuer une procédure de décompression avant toute intervention.

Procédure de décompression
1) Coupez larrivée dair
2) Décompressez le circuit produit

Symptémes
La pompe ne démarre pas.

Probleme damorgage.

La pompe ne s'arréte pas immédiate-
ment a la fermeture du pistolet.

Probléme dinversion de la pompe.

Fuite de produit apparente a la base du
moteur.

Bruits anormaux pendant le fonction-
nement.

Probleme de pulvérisation.

Chute du débit produit.

Membre du groupe Exel

Description

Causes probables
Alimentation en air défectueuse.

Alimentation en produit défectueuse
ou épuisée.

Sortie produit ou/et clapets obstrués.

Moteur de la pompe défectueux.
Probléme au niveau du pistolet.

Fuite d'air par le tuyau de purge ou par
la canne d'aspiration.

Soupape de sécurité défectueuse.
Clapets défectueux.

Joints défectueux.
La pompe s'arréte uniquement a la

descente.

La pompe s'arréte uniquement a la
montée.

Moteur de la pompe défectueux.
Clapets défectueux.

Joints défectueux.
Soufflet défectueux.
Soufflet défectueux.

Pieces desserrées.
Obstruction dans le mécanisme.
Probleme au niveau du pistolet.

Probléme au niveau du filtre.

65

Utilisez la vanne de décompression pour évacuer l'air résiduel du moteur.
Ouvrez la vanne de purge de la pompe ou le pistolet pour relacher la pression.

Remédes

Vérifier l'alimentation en air de la
pompe. S'assurer que la vanne d'arrét
de la pompe est ouverte.

Vérifier l'alimentation en produit de la
pompe. Remplir le fOt en produit si
nécessaire.

Désobstruer la sortie produit et/ou les
clapets.

Examiner et réparer le moteur.

S'assurer que le pistolet est ouvert et
que lair est chassé par celui-ci.

Examiner et solutionner les fuites d'air.

Remplacer la soupape de sécurité.

Vérifier les clapets de la pompe. Si un
clapet est collé, le décoller sans le
démonter en soufflant de l'air com-
primé par le raccord d'aspiration.

Veérifier les joints. Les changer si néces-
saire.

Vérifier le clapet de refoulement ou la
garniture mobile.

Vérifier le clapet d'aspiration.

Examiner et réparer le moteur.

Vérifier les clapets de la pompe. Siun
clapet est collg, le décoller sans le
démonter en soufflant de l'air com-
primé par le raccord d'aspiration.

Veérifier les joints. Les changer si néces-
saire.

Veérifier l'état du soufflet. Le changer si
nécessaire.

Vérifier 'état du soufflet. Le changer si
nécessaire.

Serrer toutes les pieces.
Veérifier et nettoyer le mécanisme.

Consulter le manuel d'instructions du
pistolet.

Consulter le manuel d'instructions du
filtre.

DRT582392110
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Symptoémes
Blocage piston moteur.

Baisse du débit du produit.

Importante fuite a 'échappement.

Membre du groupe Exel

Causes probables

Interrupteur défectueux.
Entrée et sortie produit bouchées.

Distributeur de commande défectueux.

Entrée et sortie produit bouchées.

Distributeur de puissance défectueux.
Entrée et sortie produit bouchées.

Fuite a l'échappement.

Silencieux colmaté.

Mauvais montage du joint de base du
distributeur.

Distributeur de puissance défectueux.

66

Remédes

Vérifiez l'alimentation en air de la
pompe. Assurez vous que la vanne
d'arrét de la pompe est ouverte.
Désobstruez l'entrée et la sortie pro-
duit et/ou les clapets.

Vérifiez lalimentation en air de la
pompe. Assurez vous que la vanne
d'arrét de la pompe est ouverte.
Désobstruez l'entrée et la sortie pro-
duit et/ou les clapets.

Vérifiez l'alimentation en air de la
pompe. Assurez vous que la vanne
d'arrét de la pompe est ouverte.
Désobstruez l'entrée et la sortie pro-
duit et/ou les clapets.

Veérifiez le joint du piston, changez-le si
nécessaire.

Vérifiez les joints du distributeur, les
changer si nécessaire.

Nettoyez ou changer le silencieux.
Remontez le joint dans le bon sens.

Vérifiez le fonctionnement, remplacer
si nécessaire.

DRT582392110
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8. Liste des Piéces de Rechange

Les pieéces de rechange sont classées en 2 catégories distinctes:

+ Les piéces de 1lére urgence:
Les pieces de leéere urgence sont des éléments stratégiques qui ne sont pas nécessairement des
consommables mais qui en cas de défaillance interdisent le fonctionnement de l'appareil.
En fonction de 'engagement de la ligne peinture et des cadences de production imposées, les piéces de lere
urgence ne sont pas nécessairement tenues a disposition dans le stock du client.
En effet si une interruption du flux de production est possible, le stockage n'est pas nécessaire.
Enrevanche, silarrét n'est pas envisageable, les pieces de 1ére urgence seront maintenues en stock.

« Les piéces d'usure:
Les pieces dusure sont des éléments consommables tels que des joints toriques qui subissent une
dégradation réguliére et étalée dans le temps, au cours du fonctionnement normal de linstallation. Il convient
donc de remplacer celles-ci selon un fréquentiel défini et adapté au temps de fonctionnement de l'installation.
Les pieces d'usure devront donc étre tenues a disposition dans le stock du client.

Afin de garantir un montage optimum, les piéces de rechange doivent étre stockées a une
température proche de leur température d'utilisation. Dans le cas contraire, un temps
d’attente suffisant doit étre observé avant linstallation, pour que tous les éléments soient
assemblés a la méme température.
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8.1. Pompe 33F440

Rep Référence

- 151860 800
- 151860801
- 151860802
- 151860 850
- 151860851
- 151860852
- 151860853

- 151 860 854

- 151860855

Membre du groupe Exel

Désignation

Pompe 33F440 joints GTE-CO

Pompe 33F440 joints PU

Pompe 33F440 joints GT MSE-CO

Pompe 33F440 joints GTE-CO équipée
Pompe 33F440 joints PU équipée

Pompe 33F440 joints GT MSE-CO équipée

Pompe 33F440 joints GTE-CO
avec support et équipement d’air

Pompe 33F440 joints PU
avec support et équipement d’air

Pompe 33F440 joints GT MSE-CO
avec support et équipement d’air

68

Qté

R R RRPBRRPR

Unité
de
vente

1

RRRRRR

Niveau
Piéces de
Rechange (*)
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8.1.1. Références d'usure

4
3
5
S
g )
7
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Pieces spécifiques Pompe 33F440 joints GTE-CO équipée

Unité Niveau
Rep Référence Désignation Qté de Piéces de
vente Rechange (*)
- 151 860 850 Pompe 33F440 joints GTE-CO équipée 1 1 -
1 151 860 800 * Pompe 33F440 joints GTE-CO 1 1 -
2 051 590195 - Equipement d'air mural 1 1 -
3 151 590510 + Support mural 1 1 -
4 155581 400 + Filtre équipé HP 3/4" 1 1 1
5 050102 448 * RaccordM 1"G M 26x125 inox 1 1 1
6 149 596 160 + Canne d'aspiration @ 25 pour fit 200L - F 26 x 125 1 1 1
7 149 596 000 + Canne de purge @ 16 pour fot 60L - F 18 x 125 1 1 1
™
Niveau 1: Piéces de lére urgence
Niveau 2: Pieces d’'usure
Piéces spécifiques Pompe 33F440 joints PU équipée
Unité Niveau
Rep Référence Désignation Qté de Piéces de
vente Rechange (*)
- 151860 851 Pompe 33F440 joints PU équipée 1 1 -
1 151 860 801 * Pompe 33F440 joints PU 1 1 -
2 051 590195 - Equipement d'air mural 1 1 -
3 151 590510 + Support mural 1 1 -
4 155581 400 + Filtre équipé HP 3/4" 1 1 1
5 050102 448 * RaccordM 1"G M 26x125 inox 1 1 1
6 149 596 160 + Canne d'aspiration @ 25 pour fit 200L - F 26 x 125 1 1 1
7 149 596 000 + Canne de purge @ 16 pour fot 60L - F 18 x 125 1 1 1
™
Niveau 1: Piéces de lére urgence
Niveau 2: Pieces d’'usure
Pieces spécifiques Pompe 33F440 joints GT MSE-CO équipée
Unité Niveau
Rep Référence Désignation Qté de Piéces de
vente Rechange (*)
- 151860852 Pompe 33F440 joints GT MSE-CO équipée 1 1 -
1 151 860 802 * Pompe 33F440 joints GT MSE-CO 1 1 -
2 051 590195 - Equipement d'air mural 1 1 -
3 151 590510 + Support mural 1 1 -
4 155581 400 + Filtre équipé HP 3/4" 1 1 1
5 050102 448 * RaccordM 1"G M 26x125 inox 1 1 1
6 149 596 160 + Canne d'aspiration @ 25 pour fit 200L - F 26 x 125 1 1 1
7 149 596 000 + Canne de purge @ 16 pour fot 60L - F 18 x 125 1 1 1
(*) Niveau 1: Pieces de 1ére urgence
Niveau 2: Pieces d’'usure
Membre du groupe Exel 70 DRT582392110
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Pieces spécifiques Pompe 33F440 joints GTE-CO avec support et équipement d'air

Unité Niveau
Rep Référence Désignation Qté de Piéces de
vente Rechange (*)
- 151860 853 Pompe 33F440 joints GTE-CO 1 1 -
avec support et équipement d’air
1 151 860 800 * Pompe 33F440 joints GTE-CO 1 1 -
2 051 590195 - Equipement d'air mural 1 1 -
3 151 590510 + Support mural 1 1 -
5 050 102 448 * RaccordM 1"G M 26x125 inox 1 1 1
™
Niveau 1: Piéces de lére urgence
Niveau 2: Pieces d’'usure
Pieces spécifiques Pompe 33F440 joints PU avec support et équipement d’air
Unité Niveau
Rep Référence Désignation Qté de Piéces de
vente Rechange (*)
- 151 860 854 Pompe 33F440 joints PU 1 1 -
avec support et équipement d’air
1 151 860 801 * Pompe 33F440 joints PU 1 1 -
2 051 590195 - Equipement d'air mural 1 1 -
3 151 590510 + Support mural 1 1 -
5 050 102 448 * RaccordM 1"G M 26x125 inox 1 1 1
™
Niveau 1: Piéces de lére urgence
Niveau 2: Pieces d’'usure
Pieces spécifiques Pompe 33F440 joints GT MSE-CO avec support et équipement d’air
Unité Niveau
Rep Référence Désignation Qté de Piéces de
vente Rechange (*)
- 151 860 855 Pompe 33F440 joints GT MSE-CO 1 1 -
avec support et équipement d’air
1 151 860 802 * Pompe 33F440 joints GT MSE-CO 1 1 -
2 051 590195 - Equipement d'air mural 1 1 -
3 151 590510 + Support mural 1 1 -
5 050 102 448 + RaccordM 1"G M 26x125 inox 1 1 1
™
Niveau 1: Piéces de lére urgence
Niveau 2: Pieces d’'usure
Membre du groupe Exel 71 DRT582392110
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Pieces communes

4
1.5
- 1.3
|
A 3
¥ =
Unité Niveau
Rep Référence Désignation Qté de Piéces de
vente Rechange (*)
- - Pompe 33F440 nue 1 1 -
11 | - Moteur 9000-100 1 0 -
1.2 - Hydraulique F440 -2 nue 1 0] -
1.3 155680201 Piston intermédiaire 1 1 1
1.4 901180024 Cable de mise a la terre 1 1 1
15 - Ensemble bridage pompe 1 0 -
1.51 055680202 + Embase 1 1 -
152 - + Pivot 2 0 -
1.5.3 930151507 + VisCHcM 18 x 40 CL. 12.9 acier zingué 3 1 -
1.5.4 044990016 + Tirant d'accouplement 3 1 -
- - * Rondelle 2 0 -
- - » Ecrou 2 0 -
™
Niveau 1: Pieces de 1lére urgence
Niveau 2: Piéces d’usure
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8.1.1.1. Moteur 9000-100

1.1.39
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117 1 1
111 118
11.2 o o e 11.23
113 . | 1.1.24
" ' 119 1
114 - 1.1.10 2 11.25
1111 T
1112 -
1.1.13 - I 1.1.26
1114 - |
115 1 1115 ‘
1.16 -
1.1.27
1.116 .
1.1.17 * 1.1.28
1118 N 1.1.22
1.1.29
1114 = 1.113
1113 - 1114
1.1.19 4 1.1.30
1.1.20 e - 1131
- 1.1.32
1.1.18
1.1.21 - 1113
e = 1.1.14
it 1.1.12
11.22 ® h 1111
1.1.40
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1.1.37

1.1.34

Membre du groupe Exel 75 DRT582392110
A-2025/03



sames € kremlin

Unité Niveau
Rep Référence Désignation Qté de Pieces de
vente Rechange (*)
11 - Moteur 9000-100 1 - -

111 91422 Anneau M12 1 1 2
11.2 88130 Vis CHC M6x10, classe 8.8, acier zingué 2 1 2
113 963 040 016 Rondelle découpée MNG, acier zingué 2 1 2
114 88321 Ecrou M12, acier zingué 1 1 2
115 209356 Capot 1 1 2
1.1.6 88 069 Vis acier HM M12x25, classe 10.9 1 1 2
1.1.7 930151 279 Vis CHC M8x20, classe 12.9, acier zingué 2 1 2
118 209359 Etrier 1 1 2
1.19 88189 Vis CHC M10x30, classe 8.8, acier zingué 2 1 2
1.1.10 209 364 Came 1 1 1
1111 88134 Vis CHC M6x20, classe 8.8, acier zingué 8 1 2
1112 146330202 Palier 2 1 1
1113 046280106 Bague de frottement (pochette de 2) 4 1 1
1114 909420114 Joint NBR noir 75SH @ 32,62 x @ 3,53 4 1 1
1115 - Vis acier HM 16 x 260 4 0 -
1.1.16 905124901 Raccord commande droit M 1/8 BSP T 4 x 6 2 1 2
1117 209350 Flasque supérieur 1 1 -
1.1.18 84193 Joint NBR noir 70 SH 37,82 x 1,78 2 1 1
1119 - Douille 1 0 -
1.1.20 205593 Contre bride 1 1 2
1.1.21 209353 Piston 1 1 1
11.22 - Joint NBR noir 70 SH 290x8 2 0 -
1.1.23 205592 Bride 1 1 2
1.1.24 88735 Vis CHC M8x45, classe 12.9, acier brut 6 1 2
1.1.25 909420 225 Joint NBR noir 70 SH 26,7 x 1,78 1 1 1
1.1.26 146330201 Tige de piston 1 1 1
1.1.27 81081 Joint NBR noir 70 SH R81 304,17 x 6,99 1 1 1
1.1.28 9009 Cylindre 1 1 1
1.1.29 104790 Borne de mise a la terre 1 1 2
1.1.30 209 351 Flasque inférieur 1 1 -
1.1.31 963040025 Rondelle MN 16 4 1 2
1.1.32 953010025 Ecrou HM 16, acier zingué 4 1 2
1.1.33 552226 Raccord air Y D4-D6 1 1 2
1.1.34 905120937 Bouchon encliquetable 2.7x4 2 1 2
1135 91723 Bloc de 8 clips @ 6 2 1 2
1.1.36 - Tuyau PU 4 x 6 1 0] -
1.1.37 - Tuyau PU2,5x 4 1 0 -
1.1.38 905120907 Raccord M 1/8 pour tuyau 2,7 x 4 1 1 2

™

Niveau 1: Pieéces de 1lére urgence

Niveau 2: Pieces d’'usure

Membre du groupe Exel 76 DRT582392110

A-2025/03



sames € kremlin

1.1.39.2 1.1.39.6 1.1.39.10 11.3913 1.1.39.19 1.1.39.4
11.39.1
1.1.39.1 1.1.39.4 1.1.39.7 1.1.39.22 -3 1.1.391
T —f=u “ =
L ~r -
oon el ‘} =~
— - . o -
e — N P‘-\ ]
\ ) W m W n -
— —— -~ —=n
_ a 1.1.39.3
1.1.393 1.1.39.9 1.1.39.11 1.1.39.21 1.1.39.14 1.1.39.16
1.1.39.5 1.1.39.8 1.1.39.12 1.1.39.20 1.1.39.15 1.1.39.18
1.1.40.3 1.1.40.1 1.1.40.2
1.1.40.1 1
m 1.1.40.4
1.1.40.6 =
1.1.40.7 —tew
1.1.40.8 l‘ e .
A u ..
_ 1.1.40.5
1.1.40.9 1.1.40.10
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Rep

1.1.39
1.1.39.1
1.1.39.2
1.1.39.3
1.1.39.4
1.1.39.5
1.1.39.6
1.1.39.7
1.1.39.8
1.1.39.9

1.1.39.10
1.1.39.11
1.1.39.12
1.1.39.13
1.1.39.14
1.1.39.15
1.1.39.16
1.1.39.17
1.1.39.18
1.1.39.19
1.1.39.20
1.1.39.21
1.1.39.22

1.1.40
1.1.40.1
1.1.40.2
1.1.40.3
1.1.40.4
1.1.40.5
1.1.40.6
1.1.40.7
1.1.40.8
1.1.40.9

1.1.40.10
1.1.40.11

™

Référence

146 372060
933151277
905120927
552 400

905120924
904 523013
552 542

903 080 401
146 372064
909 420 220
146 372030
905120957

146 372066

146 320091
205213

84 317
84180
905120983
91 424

90 495
932151326
905120926

933151 273
963040012
151 800002
905 230003

Désignation

Bloc distribution d'air a cartouches
+ Vis CHC M6x20, classe 12.9, acier zingué
» Tube PU 2,5x4
« Coude M1/4 G T2x4
+ Raccord coudé LP 20 B MF 1" GCY-GCO
+ Bouchon encliquetable 4x6
« Réduction acier M 1" Gaz Co- 3/4" BSPP
+ Couvercle
« Raccord air coudé F 1/4” - D6 (banjo)
+ Soupape de déchargé 6,5 bar / 94 psi G1/4"
+ Joint de couvercle dalimentation
+ Joint torique NBR
« Cartouche étagée avec joint torique
« Tééqal 2,7x4
* Bouchon male 1" G
+ Embase POM C
+ Joint de couvercle d'échappement
« Couvercle
« Silencieux 1”
+ Vis CHc M 8 x 65, classe 8.8, acier zinqué
+ Joint dembase
+ Joint torique FKM
+ Joint torique
Systéme d'inversion moteur
+ Coude instantané M.F 2.7x4
« Distributeur
* Filtre
+ Vis CHC M3x25, classe 8.8, acier zingué
* Coude M1/8 - Tube 2x4
» Equerre support fin de course
*VisBHCM6 x 14
+ Vis CHc M 6 x 12, classe 10.9, acier zinqué
+ Rondelle découpée MU 4, acier zingué
+ Microvalve fin de course (pochette de 2)
* CoudeM1/8 G- Tube 2.7x4

Niveau 1: Piéces de lére urgence
Niveau 2: Pieces d'usure

Membre du groupe Exel
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Qté

1

=
N~

NN B™MNPMMNPRPONNRP™MNPEPEPSAEREAENPMRPRPRPRPERNNNNRPRPRPRRERREREENB®SN

Unité
de
vente

1

PP RPPRPROORRPRRRPRRPORRPRRPRRLROROORRRRELPRRLRORRRLRRELOR

Niveau
Piéces de
Rechange (*)
1

2

N P PP P NI NNNN I

[y

NN R RN RPRRNR

N P NN
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Pochettes de joints

Unite  piaces de
Référence Désignation Qté de
Rechange
vente -
™
144990 098 Pochette de joints moteur 9000-100 (rep.1.1.13,1.1.14,1.1.18, 1 1 1-2
11.22,11.25,1.1.27,1.1.39.20)
146 372 067 Pochette de joints du bloc distribution d'air a cartouches (rep. 1 1 1-2
1.1.39.10,1.1.39.11,1.1.39.21,1.139.22)
™
Niveau 1: Pieces de lére urgence
Niveau 2: Pieces d’'usure
Pochette de maintenance
e e
Référence Désignation Qté de
Rechange
vente *
™
146 320 094 Ensemble pneumatique (rep. 1.1.40.2,1.1.40.3,1.1.40.10) 1 1 1-2
™
Niveau 1: Pieéces de 1lére urgence
Niveau 2: Piéces d’usure
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8.1.1.2. Hydraulique F440

Détail A Détail B
b= 1.2.10
1211
' 1.25
By 1.23
1.2.23 1212
o)
— 1.2.4
1.2.13
s !
1.2.22
1.2.6
1.221 6 1.2.15
. ‘fll’ 1.2.16
[. 1.2.7
1
1
1214
122
L 1
| 1.217.4 N
: 12173
ﬁ 1.217.2 @ 1.217
1 ‘.‘ Ll
]
121 1.29 "j" 12171
128 B
Membre du groupe Exel 80 DRT582392110

A-2025/03



sames € kremlin

Pieces communes

Unité Niveau
Rep Référence Désignation Qté de Piéces de
vente Rechange (*)
1.2 - Hydraulique F440 nue 1 o -
A - Sous-ensemble aspiration 1 o -
1.21 044990 011 Bride d’aspiration 1 1 2
1.2.2 044990 012 Cylindre 1 1 2
1.23 044990 311 Palier aspiration 1 1 2
1.2.4 933151671 Vis CHC M8x7S5, classe 8.8, acier zingué 3 1 2
1.25 044970 253 Bride soufflet inférieure 1 1 2
1.2.6 044970 055 Soufflet 1 1 1
1.2.7 044990 313 Jupe hydraulique 1 1 2
1.2.8 953010 025 Ecrou H M16, acier zingué 3 1 2
1.29 963 020 025 Rondelle polie Z16, acier zingué 3 1 2
1.210 | 044970252 Bride soufflet supérieure 1 1 2
B - Sous-ensemble hydraulique 1 o -
1.211 | 044990021 Bride de refoulement 1 1 2
1.212 932151 551 Vis CHC M8x50, classe 12.9, acier zingué 8 1 2
1.213 | 144990052 Piston 1 1 1
1.214 | 044990022 Cylindre 1 1 1
1.215 | 907 414 269 Bile ® 27,78 1 1 1
1.216 @ 144990 298 Clapet de refoulement assemblé 1 1 1
1.217 144990030 Clapet d'aspiration assemblé 1 1 1
1.2171 - +  Corps de clapet 1 0 -
1.217.2 907 414297 + Billeinox @ 40 1 1 1
1.217.3 044990032 + Jonc 1 1 1
1.217.4 050040 326 + Joint PTFE pour hydraulique F440 1 1 1
C - Sous-ensemble raccord aspiration 1 (0] -
1.218 144970106 Joint de raccord UHMWPE (pochette de 10) 1 1 1
1.219 044970107 Bague de serrage 1 1 2
1.2.20 049 595 306 Ecrou raccord M 38 x 150 1 1 2
D - Sous ensemble tube de liaison équipé 1 o -
1.2.21 044990 051 Tube de liaison 1 1 2
1.2.22 933151523 Vis CHC M6x45, classe 8.8, acier zingué 2 1 2
1.2.23 930151 598 Vis CHC M6x60, classe 8.8, acier zingué 2 1 2
1.2.24 | 150040 321 Joint torique PTFE (pochette de 10) 1 1 1
1.2.25 | 129489902 Joint PTFE (pochette de 10) 1 1 1
™
Niveau 1: Pieéces de 1lére urgence
Niveau 2: Piéces d’usure
Membre du groupe Exel 81 DRT582392110
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Pieces spécifiques Hydraulique F440 avec joints GTE-CO

1.2.26

—
=

?:
i
;
/
4
;
k
?
¢
»

N Ay
(G

1.2.29

1.2.28

1.2.30

- Hydraulique F440 avec joints GTE-CO 1 o
050 040 323 = Joint PTFE, dimensions 2.62x58.42 mm 1 1 1
050 040 325 + Joint PTFE pour hydraulique F440 3 1 1
050 040 326 + Joint PTFE pour hydraulique F440 1 1 1
909 150 246 + Joint de tige GTE-CO pour hydraulique F440 1 1 1
044990 024 + Joint coupelle PEHD pour hydraulique F440 1 1 1
™
Niveau 1: Piéces de 1lére urgence
Niveau 2: Pieéces d'usure
Membre du groupe Exel 82 DRT582392110
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Pochettes de joints

Unite  piaces de
Référence Désignation Qté de
Rechange
vente -
™
144990 097 Pochette de joints GTE-CO pour hydraulique F440 1 1 1-2
(rep. 1.2.26,1.2.27,1.2.28,1.2.29,1.2.30)
144990 081 Pochette de joints pour hydraulique F440 1 1 1-2
ref 144 990 097 + (rep. 1.215,1.217.2,1.217.3,1.217.4,1.218,
1.2.24,1.2.25)
™
Niveau 1: Pieéces de 1lére urgence
Niveau 2: Piéces d’usure
Membre du groupe Exel 83 DRT582392110
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Pieces spécifiques Hydraulique F440 avec joints PU

Rep

1.2.26
1.2.27
1.2.28
1.231
1.2.32

1.2.33
1.2.34

1.2.34.1

1.2.34.2
1.2.36

Référence

050 040 323
050040 325
050 040 326
144990 045
909 060 306

909 060 305

144990 044

Membre du groupe Exel

Hgdraullque F440 avec joints PU

Joint PTFE, dimensions 2.62x58.42 mm
Joint PTFE pour hydraulique F440
Joint PTFE pour hydraulique F440
Bague anti-extrusion

Joint de tige polyuréthane (rouge), dimensions
66.2x54x11 mm

Désignation

1.2.26

1.231

1.2.32

1.2.28

1.2.36

1.2.33
1.2.34.1
1.2.34.2

PR R WR R

=Y

Joint de piston polyuréthane (rouge), dimensions 1

76.2x57.15 mm pour hydraulique C440 et F440

Joint de piston polyuréthane (rouge), dimensions 1

76.2x57.15 mm pour hydraulique C440 et F440

Bague anti-extrusion

84

Unitéde .bflveau
vente Piéces de
Rechange (*)
0 -
1 1
1 1
1 1
0 -
1 1
0 -
1 1
1 1
1 2
0 -
DRT582392110
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Pochette de joints
Référence Désignation

144990 093 Pochette de joints PU pour hydraulique F440 (rep. 1.2.26, 1.2.27,
1.2.28,1.2.31,1.2.32,1.2.33,1.2.34,1.2.35,1.2.36)

144990130 Pochette de joints PU pour hydraulique F440 (rep. 1.2.15,1.2.17.2,
1.217.3,1.218,1.2.24,1.2.27,1.2.28,1.2.25,1.2.32,1.2.33,1.2.34,
1.2.34.2)

™
Niveau 1: Piéces de 1lére urgence
Niveau 2: Piéces d’usure

Pochette de maintenance
Référence Désignation

909 060 305 Joint de piston polyuréthane (rouge), dimensions 76.2x57.15 mm
pour hydraulique C440 et F440 (rep. 1.2.34.1, 1.2.34.2)
™
Niveau 1: Piéces de lére urgence
Niveau 2: Pieces d’'usure

Membre du groupe Exel 85

Unité
de
vente

Unité
de
vente

Niveau
Piéces de
Rechange

™
1-2

1-2

Niveau
Piéces de
Rechange

™
1-2
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Pieces spécifiques Hydraulique F440 avec joints GT MSE-CO

1.2.26

1.2.37

1.2.28

1.2.38

- Hydraulique F440 avec joints GT MSE-CO 1 (]
050 040 323 + Joint PTFE 1 1 1
050 040 325 + Joint PTFE pour hydraulique F440 3 1 1
050 040 326 + Joint PTFE pour hydraulique F440 1 1 1
909150 223 + Joint GT-MSE pour hydraulique F440 1 1 1
044990 024 + Joint coupelle PEHD pour hydraulique F440 1 1 1

™

Niveau 1: Piéces de 1ére urgence

Niveau 2: Piéces d'usure

Membre du groupe Exel 86 DRT582392110
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Pochettes de joints

e e
Référence Désignation Qté de
Rechange
vente -
™
144990 090 Pochette de joints GT-MSE/PEHD + Bille pour hydraulique F440 + 1 1 1-2
(rep.1.215,1.217.2,1.217.3,1.217.4,1.218,1.2.24,1.2.25,1.2.26,
1.2.27,1.2.28,1.2.37,1.2.38)
144990092  Pochette de joints GT-MSE-CO + (rep. 1.2.26,1.2.27,1.2.28,1.2.37, 1 1 1-2
1.2.38)
™
Niveau 1: Piéces de 1lére urgence
Niveau 2: Piéces d’usure
Membre du groupe Exel 87 DRT582392110
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8.1.2. Références piéces détachées ou kits de réparation

8.1.2.1. Option
N i
6.1
Unité Niveau
Rep Référence Désignation Qté de Piéces de
vente Rechange (*)
6 149596 160 Canne d’aspiration équipée @ 25 1 1 1
6.1 149596152 + Crépine @ 25 1 1 1
™
Niveau 1: Pieces de 1lére urgence
Niveau 2: Piéces d’usure
Unité Niveau
Référence Désignation Qté de Pieces de
vente Rechange (*)
144990120 | Ensemble adaptation joints PUF440 + (rep. 1.2.32,1.2.33, 1.2.34, 1 1 1-2
1.2.34.2,1.2.36)
Membre du groupe Exel 88 DRT582392110
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9. Historique des indices de révision

Créé par: Vérifié par:
Date Par: Indice
06/03/2025 CHusson/ A

F.Sequin

Membre du groupe Exel

Approuvé par:
Objet de la modification et Localisation
Création de la notice sous Framemaker
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10. Annexes

10.1. Plan de maintenance préventive
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PMP582392110
PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN
. Pour 1 ensemble - For 1 assembly Acteurs Métiers  Niveau Manuel
= 5 75 £ ble - A » Sous ensemble Désignation de I'élément X Temps prévu Périodicité Operators - skill Level d'utilisation outil Document
53 nsemble - Assemoly Sub assembly Designation of the assembly Action a effectuer Estimated Time Periodicity (3) (4) Instruction Tool Note
= Action to carry out (1) (H / hour) manual
100eme H mn (2) M F E A 1 2

(1) Temps moyen d'intervention a titre indicatif, et a ajuster par les équipes d'intervention du site / This average intervention time is given for information and should be adjusted by the operating teams on site.
(2) Les périodicités mentionnées sont des moyennes basées sur I'expérience de Sames. A charge des utilisateurs de les adapter aux conditions de leur installation notamment en fonction de la nature des produits utilisés, des vitesses de travail, etc. Sames se réserve le droit de modifier les informations
mentionnées dans ce document, sans préavis / The given periodicities are averages based on Sames experience. It is the responsibility of the operators to adapt them to the conditions of their installation, in particular with respect to the nature of the products being used, the work speeds, etc. Sames Kremlin
reserves the right to change the information in this document without notice.
(3) M : Mécanicien - F : Spécialiste fluide - E : Electricien - A : Automaticien / M : Mechanic - F : Fluid specialist - E : Electrician - A : Automation specialist
(4) 1 = Niveau de Base, 2 = Niveau Avancé / 1 = Basic level, 2 = Advanced level

Avant toute intervention, se référer au chapitre sécurité du manuel de I'’équipement / Before any intervention, see chapter safety equipment manual

Vérification état et bon

1 Filtre / Tamis fonctionnement 16.67 10.00 1 fois/mois 1 A nettoyer ou remplacer si endommagé
Filter / Screen Checking the state and proper ' ' 1 time/month Clean or replace if broken
functioning
2 Raccords / Flexibles Controle usure / fuite 16.67 10.00 1/utilisation X 1 Avant chaque début de production
Connections / Hoses Wear / Leakage check ) ) 1/use Before each production start
Vérification état et bon
3 ., Tuyaux fonctionnement 16.67 10.00 1/utilisation X 1 Avant chaque début de production
General Equipement Hoses Checking the state and proper ' ' 1/use Before each production start
General Equipment functioning
Vérification état et bon
4 Régulateurs / Manomeétres fonctionnement 16.67 10.00 1/utilisation X 1 Avant chaque début de production
Regulators / Manometers Checking the state and proper ' ' 1/use Before each production start
functioning
Vérification état et bon
5 Vanne de décompression fonctionnement 8.33 5.00 1/utilisation X 1 Avant chaque début de production
Decompression valve Checking the state and proper ' ' 1/use Before each production start
functioning
Vérification état et bon
6 Silencieux fonctionnement 3.33 2.00 1/utilisation X 1 Avant chaque début de production
Muffer Checking the state and proper ’ ! 1/use Before each production start
functioning
7 Equipement Capot Vérification état et fixation 3.33 2.00 1/utilisation X 1 Avant chaque début de production
Equipment Cover Checking condition and fixing ) ) 1/use Before each production start
Vérification état et bon
8 Soupape de sécurité fonctionnement 3.33 2.00 1/utilisation X 1 Avant chaque début de production
Moteur Safety valve Checking the state and proper ' ' 1/use Before each production start
Motor functioning
9 Distributeurs et interrupteurs Remplacement 50.00 30.00 1 fois/an X 2 A remplacer si endommagé
Partie pneumatique Distributors and sensors Replacement ’ ) 1 time/year Replace if broken
10 Pneumatic part Distributeur air a cartouche Remplacement 58.33 35.00 1 fois/an X 2 A remplacer si endommagé
Cartridge air distributor Replacement ’ ) 1 time/year Replace if broken
i Hanges. Seals Replocement 5000 3000 X 2 e eince If roken
Palier Joints Remplacement 1 fois/an A remplacer si endommagé
L2 Bearing Seals Replacement >0.00 30.00 1 time/year X 2 Replace if broken
Vérification état et bon
13 Clapet d'aspiration fonctionnement 16.67 10.00 1 fois/an X 1 A remplacer si endommagé
Suction valve Checking the state and proper ! ’ 1 time/year Replace if broken
functioning
Vérification état et bon
14 Sous ensemble produit Cylindre fonctionnement 16.67 10.00 1 fois/an X 1 A remplacer si endommagé
Fluid sub-assembly Cylinder Checking the state and proper ' ) 1 time/year Replace if broken
functioning
Sames
13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France PMP582392110-Pompe 33F440_us.xIsx, Pompe 33F440
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PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Ensemble - Assembly

Numero
d'ordre
Serial

Hydraulique
15 Fluid section

16

17

Piéces de rechange

##
Spare parts

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60

Sous ensemble
Sub assembly

Sous ensemble aspiration a
soufflet
Bellows suction sub-assembly

Stock
Stock

Désignation de I'élément
Designation of the assembly

Clapet de refoulement et de la
garniture mobile
Exhaust valve and mobile packing

Joint d'étanchéité supérieur
Upper tightness seal

Soufflet
Bellows

Pieces
Spare parts

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

Action a effectuer
Action to carry out

Vérification état et bon
fonctionnement

Checking the state and proper
functioning

Remplacement

Replacement

Vérification état et bon
fonctionnement

Checking the state and proper
functioning

Vérification disponibilité des
piéces de premiere urgence
Checking availability of spare
parts

Temps prévu
Estimated Time

(1)
100eme H mn
33.33 20.00
100.00 60.00
100.00 60.00
8.33 5.00
Page 2/2

Périodicité

Periodicity

(H / hour)
(2)

1 fois/an
1 time/year

2 fois/an
2 times/year

1 fois/an
1 time/year

2 fois/an
2 times/year

Acteurs Métiers

Operators - skill

M

F

E

A

Niveau

Level

1

2

Manuel
d'utilisation Outil
Instruction Tool

manual

Pompe 33F440 / 33F440 Pump

PMP582392110

Document
Note

A remplacer si endommagé

Replace if broken

A remplacer si endommagé

Replace if broken

A remplacer si endommagé

Replace if broken

PMP582392110-Pompe 33F440_us.xlsx, Pompe 33F440

Updated on 24.11.2021 C. Baillet
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10.2. Déclarations UE et UKCA de conformité

Membre du groupe Exel 91 DRT582392110
A-2025/03



sames

DECLARATION OF INCORPORATION
OF PARTLY COMPLETED MACHINERY
EU DECLARATION OF CONFORMITY

(1) The manufacturer herewith dedares that the equipment is in conformity with the relevant Union harmonization legislation.

(2) Equipment type PUMP 33F440

(4) The relevant technical documentation was compiled
as specified in annex VII, part B.

The essential health and safety requirements mentioned in the Directive 2006/42/CE on
2006/42/CE Machinery have been applied.

Articles: 1.1 ,1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.2,1.2.2,1.2.3,1.2.4,1.2.4.1,1.2.4.3, 1.2.
1.3,1.3.1,1.3.2,1.3.3,1.3.4,1.36,1.3.7,1.39,1.4,1.4.1,1.4.2,1.4.2.1,1.5, 1.5.2,
1.53,1.54,1.55,156,15.7,1.58,1.6,1.6.1,1.6.2,1.6.3,1.6.4,1.7,1.7.1,1.7.2

(5) That partly completed machinery is also in conformity with the provisions of

~

2,
1

Pump
E» 112G Ex h IIB T3 Gb X

(3) Applicable Directives Ex h => Protection par sécurité deconstruction (c) /

. Protection by constructional safety (c)
(6) Marking Conditions spéciales d’utilisation, le signe X indique de se référer
aux prescriptions figurant dans le manuel d’instructions qui
accompagent le produit.
2014/34/UE - Specific conditions of use, X indicates to refer to the
prescriptions specified in the instructions manual that
accompanies the product.
EN ISO 80079-36 : 2016
EN ISO 80079-37 : 2016

(7) Harmonised

standards EN 1127-1 : 2019
(8) Conformity Module A Technical documentation (Annex VIII)
assessment
procedure
(9) Notified body INERIS 0080 - 60550 Verneuil-en-Halatte - France - INERIS-EQEN

(10) This partly completed machinery must not be put into service until the final machinery in which it is to be
incorporated has been declared in conformity with Directive 2006/42/CE on Machinery.

Sames is allowed to compil the technical documentation.

Sames undertakes to transmit, in response to a reasoned request by the national authorities, relevant information
on the partly completed machinery in the most appropriate form. This declaration of incorporation of
partly completed machinery and this declaration of conformity are issued under the sole responsibility of the
manufacturer.

Director of the STAINS site - Executive Management (EM)
Hervé WALTER
Established in Stains, on 16th January 2025

Herve Walter

certifie par TOMEITO

Herve Walter
herve.walter@sames.com
2025-01-21T16:53:56.000Z

Sames
Siége Social / Headquarter: 13, chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France - Tél / Phone: +33 (0)4 76 41 60 60

SAS au capital de 12.720.000 euros | RCS Grenoble: 572 051 688 | Code APE: 2829B | TVA intracom: FR36 572051688

1 DECEU 578199130
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sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-aprés est conforme & la Iégislation d'harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkldrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material den folgenden anwendbaren
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacion de armonizacién de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata
di seguito e conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislagdo de harmonizac&o aplicavel da UE /  Producent
deklaruje, ze urzqdzenie wskazane ponizej jest zgodne z nastepujgcymi obowigzujgeymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuur in overeenstemming is met de volgende  toepasselijke EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizacnimi prévnimi predpisy EU/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizaénimi - prévnimi predpisy
EU/ Producenten erkicerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med felgende gceldende EU-harmoniseringslovgivning/ Valmistaja vakuuttaa, ettd jéliempéand mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n
yhdenmukaistamislainséddantéjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad jargmistele kohaldatavatele ELi Uhtlustamise digusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst $adiem piemérojamiem ES
saskanosanas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareiskia, kad toliau nurodyta franga atitinka 3iuos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ MPOM3BOANTEAST AEKAGPMPA, He NMOCO4YEHOTO NO-AOAY OBOPYABAHE € B CbOTBETCTBME CbC CAEAHOTO MPUAOKMMO
3aKoHoAaTeAcTBo Ha EC 3a xapmorusaums/ A gydrtd kielenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezés megfelel a kdvetkezd alkalmazandd unids harmonizdcios jogszabdlyoknak / Producdtorul declard cd echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu
urmitoarea legislatie de armonizare a UE aplicabild/ O kaTaokevaoTng SnAcovel 0T 0 eE0TTANICHOG TIOL QVAPEPETAI KATWTEPG CLMHOPPCVETAI E TNV AKOAOLON I0XVOLOT VopoBETia evapuodviong TG EE/ Proizvodac ovime iZiavijuje da je oprema u skladu  sa
zakonskim zahtjevima Ujedinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené zariadenie je v stlade s tymito platnymi harmoniza&nymi pravnymi predpismi EU/ Proizvajalec izavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno
usklajevalno zakonodajo EU/ MPOM3BOAUTEAL 3ASBASET, HTO YKA3AHHOE HiXe OBOPYAOBAHWE COOTBETCTBYET CAEAYIOLLIMM MPUMEHHUMBIM 30KOHOAQTEABHBIM OKTOM EC Mo rapmonmsaumn/ i (d, UTICIEE S NAEES. BAEN 5 LUTOEUEME

ICEELTWAZLEEEY S, /[  HIEEARSH, TEHEMRERAUTERNKAIMALE,

Type d'équipement/ Art der Ausristung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/ Seadme tiUp/ lekartas fips/ [rangos tipas/ Buia

oBopyasare/ A berendezés fipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e€omhiopot/ Vista opreme/ Typ zariadenia/ Vrsta naprave/ Tun oGopyaosarms/ e DiELE/ B&EEE

Directives applicables/Anwendbare Richtiinien/Directivas - aplicables/Direttive - applicabili/Directivas - aplicdveis/Obowigzujace  dyrektywy/Toepasselike richtiinen/Platné  smémice/Tildmpliga  direkfiv/Geeldende  direktiver/Sovellettavat  direktiivit/Kohaldatavad
direkfiivid/Piemérojamas direkfivas/Taikomos direktyvos/Mpnaoxumu anpextmn/Alkalmazandé irdnyelvek/Directive aplicabile/loxbouaeg oényieg/Primjenjive smjemice/Uplatnitelné smemice/Veliavne directive/Mpumernmbie avpekivesi/ B S h21E5/ ERNES

La documentation technique perfinente a été compilée comme indiqué & 'annexe VI, partie B./Die einschidgigen technischen Unterlagen wurden zusammengestellt wie in Anhang VI, Teil B beschrieben./La documentacion técnica pertinente se recopild como se especifica en
el anexo VII, parte B./La documentazione tecnica pertinente € stata compilata come specificato nellallegato VI, parte B./A documentagdo técnica relevante foi compilada conforme especificado no Anexo VI, parte B./Odpowiednia dokumentacja techniczna zostata
opracowana zgodnie z Zatqcznikiem VI, czeS¢ B./De relevante technische documentatie is samengesteld als omschreven in bilage VI, deel B./Prisluind technickd dokumentace byla sestavena podle piilohy VI ¢ésti B./Den relevanta tekniska dokumentationen har sammanstdlits i
enlighet m/ed del Bibilaga VII./Den relevante tekniske dokumentation blev udarbejdet som angivet i bilag VII, del B./Asiaa koskevat tekniset asiakirjat on koottu litteessé Vil olevan B osan mukaisesti./Asjokohane tehniline dokumentatsioon koostafi vastavalt Villisa B- osale./Attiecigd
fehniska dokumentécija fika apkopota, ka norddits VIl pielikuma B dala./Afitinkami techniniai dokumentai buvo parengti, kaip nurodyta Vi priedo B dalyje./CboTBeTHaTa TexHM4eCka AOKyMeHTaLMA GeLle ChCTaBEHA, KAKTO & NOCOo4eHo B npuaoxerne VI, vact  b./A vonatkozd
mUszaki dokumentdciot a VII. melléklet B. részében meghatdrozottak szerint dllitottak Gssze./Documentatia tehnicd relevantd a fost intocmita in conformitate cu anexa VI, partea B./H oxerikr Texvik Tekpnpicoan karaprioTnke 0mag opiceral oto mapdptua VI, pépog B./Sastaviiena
je relevantna tehni¢ka dokumentacia kako je navedeno u Prilogu VI, dio B./Prislusnd technickd dokumentdcia bola zostavend podla priohy VI, asf B./Ustrezna tehnicna dokumentacia je bila pripraviiena, kot je doloCeno v delu B Priloge
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Cette quasi-machine est également conforme aux dispositions du/Diese unvolistindige Maschine entspricht auch den Bestimmungen der/Esta cuasi-mdauina tfambién cumple con las disposiciones de la/Questa quasi-macchina € anche conforme alle disposizioni del/Esta quase-
madquina estd também em conformidade com as disposicées do/Ta quasi-maszyna jest réwniez zgodna z przepisami/Deze niet voltooide machine is eveneens in overeenstemming met de bepalingen van/Toto ¢astené zkompletované strojni zafizeni je rovnéz v souladu s
usfanovenim/Den delvis férdiga maskiner &r ocksd i Gverensstémmelse med bestémmelserna i/Denne kvasi-maskine opfylder ogsé bestemmelseme i/Osittain valmiit koneet ovat my&s seuraavien sédnndsten mukaisia/See kvaasimasin vastab ka sétetele, mis on satestatud/Si - kvazi-
masina atbilst arf notelkumiem par/Si i§ dalies sukomplektuota masina taip pat afitinka nuostatas/Tasu keasM-MmaLLKHA ChLLO OTFOBAPS HA pasnopeabute Ha/Ez a részben elkészilt gép is megfelel a kdvetkezd rendelkezéseknek/Aceastd cvasi-masind ndeplineste, de  asemenea,
urmatoarele cerinte/AuT n olovei unyavr) neoi emong Tig akdAovbeg amanmotig/Ovaj kvazi-stroj takoder je u skladu s odredbama/Tento kvazi-stroj je tiez v sUlade s ustanoveniami/Ta kvaii stroj je skiaden tudi z dolo¢bami/3Ta YaCTHYHO YKOMMAEKTOBAHHA TEXHUKA

TaKKe COOTBETCTBYET noAOXeHam/C DMK, ICHERLTVET/ HHANE twHEARE

Marquage/  arkierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/Inakowanie/Markering/Oznaceni/Mérkning/Mcerkning/Merkintd/Mdirgistus/Markgjums/ Zenklinimas/Mapruposka/ Jelélés/Marcare/Iuavon/Obijeiava/Omagovanie  /Omacevanje/Mapkvposka/I—%>4 | 151

Normes harmonisées/Harmonisierte Normen / Normas armonizadas/ Norme armonizzate/Normas harmonizadas /Normy zharmonizowane /Geharmoniseerde normen /Harmonizované normy /Harmoniserade standarder /Harmoniserede standarder /Yhdenmukaistetut standardit
/Harmoneeritud standardid /Saskanotie standarti /Suderinti standartai /Xapmoruanparn craraaptv /Harmonizdlt szabvanyok / Standarde armonizate/Evapuoviopéva mpdtuma /Harmonizirani standardi /Harmonizované normy /Uskigjeni standardi /TapmoHm3nposatHsie

cranaapTsl [EERHE /HiFE

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der KonformitGtsbewertung/Procedimiento de evaluaciéon de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliacdo da conformidade/Procedura oceny
zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup posuzovéni shody / Férfarande for bedémning av éverensstdmmelse/Procedure for overensstemmelsesvurdering /Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely / Vastavushindamismenetius/Atbilsfibas novértésanas procedtra
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ugotavijanja skiadnosti /Mpoueaypa ouerku coomerctans / EAHEFIE HAHTHER

Organisme notifié/Benannte Stelle/Organismo notificato/Organismo Notificado/Jednostka notyfikowana/Aangemelde instantie/Ozndmeny subjekt/Anmalt organ/Anmeldt organ/limoitettu laitos/Teavitatud asutus/Pazinota
struktGra/Notifikuotoji jstaiga/Homdpuumpar opraH/Bejelentett szerv/Organismul noftificat/Koivoroinpévog  opyaviouog/akreditirana  organizacija/Notifikovany organ/Priglaseni  organ/YseaomaenHbiit  opran/ @ i #EE /@ 518
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Cette quasi-machine ne doit pas étre mise en service avant que la machine finale dans laquelle elle doit étre incorporée n'ait été déclarée conforme & la directive 2006/42/CE relative aux machines. Sames est autorisée a
établir la documentation technique. Sames s'engage a transmettre, en réponse & une demande motivée des autorités nationales, les informations pertinentes sur la quasi-machine sous la forme la plus appropriée. La présente
déclaration d'incorporation de quasi-machine et cette déclaration de conformité sont délivrées sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn die
Konformitat der endgultigen Maschine, in die sie eingebaut werden soll, mit der Richtlinie 2006/42/EG Uber Maschinen erklart wurde. Sames ist berechtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen. Sames verpflichtet sich,
auf begrindetes Verlangen der nationalen Behérden die relevanten Informationen Uber die unvollstéindige Maschine in der am besten geeigneten Form zu Ubermitteln. Diese Erklidrung Uber den Einbau von unvollsténdigen
Maschinen und diese Konformit&tserkldrung werden unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt. /Esta cuasi maquina no debe ponerse en servicio hasta que la méquina final a la que se incorpore haya
sido declarada conforme a la Directiva 2006/42/CE de Mdquinas. Sames estd autorizado a elaborar la documentacién técnica. Sames se compromete a transmitir, en respuesta a una solicitud motivada de las autoridades
nacionales, la informacién pertinente sobre la cuasi maquina en la forma mds adecuada. Esta declaracién de incorporacién de la cuasi maquina y la presente declaracion de conformidad se emiten bajo la Unica responsabilidad
del fabricante. /Questa quasi-macchina non deve essere messa in servizio prima che la macchina finale in cui sard incorporata sia stata dichiarata conforme alla direttiva 2006/42/CE sulle macchine. Sames e autorizzata a
compilare la documentazione tecnica. Sames si impegna a trasmettere, su richiesta motivata delle autoritd nazionali, le informazioni pertinenti sulla quasi-macchina nella forma pit appropriata. La presente dichiarazione
d'incorporazione della quasi-macchina e la presente dichiarazione di conformitd sono rilasciate sotto la sola responsabilita del fabbricante. /Esta quase-mdaquina ndo deve ser posta em servico até que a maquina final na qual
vai serincorporada tenha sido declarada em conformidade com a Directiva 2006/42/CE sobre maquinas. A SAMES estd autorizada a compilar a documentagdo técnica. A SAMES compromete-se a transmitir, em resposta a
um pedido fundamentado das autoridades nacionais, as informagdes pertinentes sobre a quase-mdquina na forma mais apropriada. Esta declaracdo de incorpora¢cdo da quase-mdaquina e esta declaragdo de conformidade
sdo emitidas sob a exclusiva responsabilidade do fabricante. /Ta maszyna nieukonczona nie moze zosta¢ oddana do uzytku, dopoki maszyna koncowa, do ktérej ma zostaé wbudowana, nie zostanie uznana za zgodng z
dyrektywq 2006/42/WE w sprawie maszyn. Sames ma prawo do sporzgdzenia dokumentaciji technicznej. Sames zobowiqzuje sie do przekazania, w odpowiedzi na uzasadniony wniosek wtadz krajowych, istotnych informaciji
na temat maszyny nieukonczonej w najbardziej odpowiedniej formie. Niniejsza deklaracja wigczenia maszyny nieukonczonej oraz niniejsza deklaracja zgodnosci zostaty wydane na wytqczng odpowiedzialnos¢ producenta./
Deze niet voltooide machine mag niet in bedrijf worden gesteld voordat voor de afgewerkte machine waarin zij zal worden ingebouwd een verklaring van overeenstemming met Richtlijn 2006/42/EG betreffende machines
is afgegeven. Sames is gemachtigd de technische documentatie samen te stellen. SAMES verbindt zich ertoe om op een met redenen omkleed verzoek van de nationale autoriteiten de relevante informatie over de pseudo-
machine in de meest geschikte vorm mee te delen. Deze inbouwverklaring voor niet voltooide machines en deze verklaring van overeenstemming worden afgegeven onder de uvitsluitende verantwoordelikheid van de
fabrikant./Toto castecné zkompletované strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude prohldseno za vyhovujici smérnici 2006/42/ES o strojnich zafizenich. SAMES smi sestavit technickou dokumentaci. Spolecnost
SAMES se zavazuje, ze na odivodnénou zadost vnitrostatnich orgdnl piedd piisluiné informace o nelplném strojnim zafizeni v nejvhodné&jsi formé. Toto prohldieni o zabudovéni nedpiného strojniho zafizeni a toto prohldseni o
shodé jsou vyddny na vyhradni odpovédnost vyrobce. /Denna delvis fullbordade maskin far inte tas i bruk férrén den slutliga maskinen i viken den ska byggas in har férklarats dverensstémma med direktiv 2006/42/EG om
maskiner. Sames har ratt att sammanstélla den tekniska dokumentationen. Sames férbinder sig att p& motiverad begéran av de nationella myndigheterna éverldmna relevant information om den delvis férdigstéllda maskinen
i lémpligast méjliga form. Denna férsékran om inbyggnad av delmaskiner och denna férséikran om éverensstdmmelse utférdas pd ftillverkarens eget ansvar./Denne delmaskine md ikke tages i brug, fer den endelige maskine,
som den skal indbygges i, er erkiceret i overensstemmelse med direktiv 2006/42/EF om maskiner. Sames har filladelse il at udarbejde den tekniske dokumentation. Sames forpligter sig fil efter begrundet anmodning fra de
nationale myndigheder at fremsende relevante oplysninger om delmaskineme i den mest hensigtsmaessige form. Denne erklcering om indbygning af delmaskiner og denne overensstemmelseserklcering udstedes udelukkende
pd fabrikantens ansvar. /Taté puolivalmista konetta ei saa oftaa kayttéén ennen kuin lopullinen kone, johon se on tarkoitus liittd&, on iimoitettu konedirektiivin 2006/42/EY mukaiseksi. Sames saa laatia tekniset asiakirjat.  Sames
sitoutuu  toimittamaan  kansallisten viranomaisten perustellusta pyynndsté merkitykselliset tiedot keskenerdisesté koneesta sopivimmassa muodossa. Tdmd iimoitus puolivalmisteen sisallyttamisestd koneeseen ja tama
vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./Seda osaliselt komplekteeritud masinat ei tohi kasutusele vétta enne, kui 16plik masin, millesse see paigaldatakse, on deklareeritud vastavalt
masinadirekfiivile 2006/42/EU. Sames il on lubatud koostada tehnilist dokumentatsiooni. Sames kohustub riiklike ametiasutuste pdhjendatud taotluse korral edastama asjakohast teavet osaliselt komplekteeritud masina kohta
kdige asjakohasemal kujul. K&esolev osaliselt komplekteeritud masina paigaldamise deklaratsioon ja vastavusdeklaratsioon antakse vélja tootja ainuvastutusel. /So dal&ji komplekt&to madinu nedrikst nodot ekspluatacija, kamér
galigd masina, kura ta tiks iebOvéta, nav deklaréta ka atbilstosa Direkfivai 2006/42/EK par masinam. Sames ir atjauts sastadit tehnisko dokumentaciju. Sames apnemas péc valsts iestazu pamatota pieprasijuma vispiemérotakaja
forma nostfit attiecigo informaciju par daléji komplektéto masinu. So dalgji komplektétas masinas ieklausanas deklaraciju un $o atbilsfibas deklaraciju izdod vienigi uz razotdja atbildibu./Sios i§ dalies sukomplektuotos masinos
neturi bOti pradétos eksploatuoti tol, kol galutiné masina, j kurig jos bus jmontuotos, nebus pripazinta atitinkancia Direktyvos 2006/42/EB dél masiny reikalavimus. Sames leidZziama parengti techninius dokumentus. Sames jsipareigoja,
atsakydama j pagristq nacionaliniy valdZios institucijy prasyma, perduoti atitinkamq informacijq apie i dalies sukomplektuotas masinas tinkamiausia forma. §i i§ dalies sukomplektuotos maginos jmontavimo deklaracija ir 3 atitikties
deklaracija iiduodamos isimtinai gamintojo atsakomybe./ Tasm 4aCTMYHO OKOMMNAEKTOBAHA MALLMHA HE TPS6BA AC CE€ MYCKA B €KCMAOATALMA, AOKATO KPAMHATA MALLIMHA, B KOATO T4 LLLe ObA€ BIDOAEHA, HE BbAe AEKAQPUPAHA
B cboTBETCTBME C AMpektBa 2006/42/EQ OTHOCHO MaLLMHMTE. Ha  Sames € pa3speLleHo AQ ChCTABM TEXHMYECKATA AOKYMEHTALMA. SAmes Ce 3aAbAXABA AQ MPEACAE, B OTTOBOP HA OGOCHOBAHO MCKAHE OT CTPAHA HA
HOUMOHOAHWTE OPFaHM, CbOTBETHATA MHADOPMALIMA 30 YOCTUYHO KOMMAEKTOBAHATA MALLMHA B HAM-NOAXOAALLIATA (HOPMA. HOCTOALLIATA AEKAQPALMA 30 BIDAXKACHE HQA HYACTUYHO KOMMAEKTYBAHO MALLMHA M HACTOALLATA
AEKAQPALMA 30 CbOTBETCTBME CE M3AGBAT HA M3KAIOYMTEAHO OTFOBOPHOCT HA Mpowu3BoauTeas./Ezt a részben elkészilt gépet addig nem szabad Uzembe helyezni, amig a végleges gép, amelybe beépitik, nem felel meg a
gépekrdl sz0l6 2006/42/EK irdnyelvnek. A Sames jogosult a mUszaki dokumentdacio dsszedllitasara. A Sames vdllalja, hogy a nemzeti hatésdgok indokolt kérésére a legmegfelelébb formdban tovdbbitja a részben kész gépre
vonatkozé informdcidkat. A részben kész gép beépitési nyilatkozatat és a jelen megfeleléségi nyilatkozatot a gyartoé kizarélagos feleléssége mellett adjdk ki./Aceastd masind partial finalizatd nu frebuie sa fie pusa in functiune péanda
cand masina finald in care urmeaza sa fie incorporatd nu a fost declaratd in conformitate cu Directiva 2006/42/CE privind masinile. Sames este autorizatd sa inftocmeascd documentatia tehnicd. SAMES se angajeazd sa
transmitd, ca rdspuns la o cerere motivatd a autoritatilor nationale, informatii relevante privind echipamentele tehnice partial finalizate in forma cea mai adecvata. Prezenta declaratie de incorporare a echipamentelor tehnice
partial finalizate si prezenta declaratie de conformitate sunt emise sub responsabilitatea exclusivé a producatorului. /To ev Adye nUITEAEG pnxavnua Sev TpéTel va TeBei Ot AaToupyia £mG OTOL TO TEAIKO PNXAvVNHUA OTO OTTOI0 TTPOKEITAl
Va evopaT®OE SNAwOE 0TI cupUoPP@VETal e TNV 0bnyia 2006/42/EK yia Ta unxavruara. H  Sames emTpEMETal va CLUVTACTE TOV TEXVIKO GAkeho. H Sames avahapPavel v LTTOXpEWon va SIaBIBAcEl, KATOTIV AITIOAOYNUEVOL
QITUATOG TAV EOVIKWV APX®V, TIG OXETIKEG TTANOOPOPIEG OXETIKA HE TO NUITEAEG UNXAVNUA TNV KATAAANAOTEPN poP®n. H Tapoboa SNAWGON EVOPATMONG NUITEAOLS UNXAVARATOG KAl N TTApoLod SHA®CN CLPNOPPWONG ekSiSovTal
Ue QTTOKAEIOTIKY) E0BVVN TOL KaTackevaaoTr. /Ovi djelomicno dovrieni strojevi ne smiju se stavljati u uporabu sve dok se konacni strojevi u koje ¢e biti ugradeni ne proglase u skladu s Direkfivom 2006/42/CE o strojevima. Sames
smije sastaviti tehnicku dokumentaciju. SAMES se obvezuje, kao odgovor na obrazloZeni zahtiev nacionalnih tijela, prenijeti relevantne informacije o djelomiéno dovrienim strojevima u najprikladnijem obliku. Ova izjava o
osnivanju/Toto Ciastocne skompletizované strojové zariadenie sa nesmie uviesf do prevdadzky, kym konecné strojové zariadenie, do ktorého mé byf zabudované, nebude vyhldsené za zhodné so smernicou 2006/42/ES o
strojovych zariadeniach. Spolocnost Sames méze zostavif technicky dokumentdciu. Sames sa zavdzuje, ze na zdklade oddvodnenej ziadosti vnitrostdtnych orgdnov zasle prisluiné informdcie o Ciasto¢ne skompletizovanom
strojovom zariadeni v najvhodnejiej forme. Toto vyhldsenie o zabudovani Ciastocne skompletizovaného strojového zariadenia a toto vyhldsenie o zhode sa vyddavajd na vyhradnl zodpovednost vyrobcu. / Ta delno dokoncan
stroj se ne sme zaceti uporabljati, dokler ni koncni stroj, v katerega bo vgrajen, razgladen za skladnega z Direktivo 2006/42/ES o strojih.  Sames lahko sestavi tehni¢no dokumentacijo. Sames se zavezuje, da bo na utemeljeno
zahtevo nacionalnih organov posredoval ustrezne informacije o delno dokon&anem stroju v najprimernejsi obliki. Ta izjava o vgradnji delno dokoncanega stroja in ta izjava o skladnosti sta izdani na izkljuéno odgovornost
proizvajalca. / AGHHOE 4YaCTUYHO YKOMMAEKTOBAOHHOE OBOPYAOBOHUE HE AOAXHO BBOAWTLCA B 3KCMAYATALIMIO AO T€X MOP, MOKA OKOHYATEAbHOE OBOPYAOBAHWE, B KOTOPOE OHO AOAXHO ObiTb BKAIOYEHO, He ByAeT MPU3HAHO
cootseTcTByOLLIMM AnpekTunse 2006/42/CE No MaLLMHHOMY O6OPYAOBAHMIO. SAMES MMEET NPABO HA COCTABAEHME TEXHUHECKOM AOKYMEHTALMM. Sames 06s3yeTcs NepeAdTb B OTBET HO MOTMBMPOBAHHBIM 3AMPOC HALMOHAAbHBIX
OPraHOB COOTBETCTBYIOLLLYIO MHADOPMALIMIO O YACTMYHO YKOMMAEKTOBAHHBIX MALLIMHAX B HOMBOAEE NOAXOAdLLEN ddopme. HOCTOALLIAS AEKAQPALMS O BKAIOYEHMM YOCTMYHO YKOMMAEKTOBAHHbIX MALLIMH M HOCTOALLIOS AEKACPALMS
COOTBETCTBMA BbIMYLLIEHbBI MOA MCKAIOYMTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTh MPOM3BOAMTEAS./ T MERAHIIZTERL L =t (&, AR FN BB BIMIES2006/42/CEIEE LTVWA I ENETSNHETE, EAME L TEHY ERA, Sames

. BfiXEOREEHT SN TUVET, Sames [F. BRLABALOBBHLERCE LT, BAMICTR LI-HIRICEY 2EEFRERLBVEHRTEET S LENRLET. FEEF. HEFOREICHVTRTSNEZIOTT, /&ZED
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sames

U K DECLARATION OF INCORPORATION
OF PARTLY COMPLETED MACHINERY

C n UK DECLARATION OF CONFORMITY

(1) The manufacturer herewith dedares that the equipment is in conformity with the UK statutory requirements.

(2) Equipment type PUMP 33F440

(4) The relevant technical documentation was compiled as
specified in annex VII, part B.
The essential health and safety requirements mentioned in Supply of Machinery
2008 No. (Safety) Regulations 2008 have been applied.

1597 Articles: 1.1,1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.2,1.2.2,1.2.3,1.2.4, 1.2.4.1 , 1.2.4.3, 1.2.6,
1.3,1.3.1,1.3.2,1.3.3, 1.3.4, 1.3.6, 1.3.7, 1.3.9, 1.4,1.4.1,1.4.2, 1.4.2.1, 1.5,
1.5.2,1.5.3,1.5.4, 1.5.5, 1.5.6, 1.5.7, 1.5.8, 1.6, 1.6.1 , 1.6.2, 1.6.3, 1.6.4, 1.7,
1.7.1,1.7.2
(5) That partly completed machinery is also in conformity with the provisions of
Pump
¢ 11 2G Ex h 1B T3 Gb X
(3) Applicable Ex h => Protection par sécurité deconstruction (c) /
Directives Protection by constructional safety (c)

Conditions spéciales d’utilisation, le signe X indique de se
référer aux prescriptions figurant dans le manuel d’instructions
qui accompagent le produit.

- Specific conditions of use, X indicates to refer to the)
prescriptions specified in the instructions manual that
accompanies the product.
EN ISO 80079-36 : 2016
(7) Designated EN ISO 80079-37 : 2016

(6) Marking

2016 No. 1107

. Module A Technical documentation (Annex VIII
(8) Conformity ( )

assessment
procedure

(9) Approved body CML 2503 - Ellesmere Port - United Kingdom

(10) This partly completed machinery must not be put into service until the final machinery in which it is
to be incorporated has been declared in conformity with Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008.
SAMES KREMLIN is allowed to compil the technical documentation. SAMES KREMLIN undertakes to
transmit, in response to a reasoned request by the national authorities, relevant information on the partly
completed machinery in the most appropriate form. This declaration of incorporation of partly completed
machinery and this declaration of conformity are issued under the sole responsibility of the
manufacturer.

Director of the STAINS site - Executive Management (EM)
Hervé WALTER
Established in Stains, on 16th January 2025

Herve Walter
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sSames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-aprés est conforme & la Iégislation des normes désignées du Royaume-Uni suivante/ Der Hersteller erkldrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material mit den folgenden Rechtsvorschriften fur bezeichnete]
Normen des Vereinigten Kdnigreichs Ubereinstimmt/ El fabricante declara que el equipo designado a continuacion se ajusta a la siguiente legislacion de normas designadas del Reino Unido/ Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito)
& conforme alla seguente legislazione sugli standard del Regno Unito/ O Fabricante declara que o equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislagdo de normas designada pelo Reino Unido/ Producent o$wiadcza, 7€
urzqdzenie wskazane ponizej jest zgodne z nastepujgcymi normami wyznaczonymi przez ustawodawstwo Wielkiej Brytanii/ De fabrikant verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur in overeenstemming is met de  volgende in het VK geldende
wetgeving/ De fabrikant verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur in overeenstemming is met de volgende in het VK geldende wetgeving/ Vyrobce prohlasuje, ze nize uvedené zafizenije v souladu s nésledujicimi pravnimi predpisy Spojenéhag)
krdlovstvi./ Tillverkaren intygar att den nedan angivna utrustningen verensstémmer med féljande lagstiftning om brittiska standarder/ Producenten erkicerer, at det nedenfor angivne udstyr eri - overensstemmelse med felgende lovgivning om brifiske]
standarder/ Valmistaja vakuuttaa, etté jéliempand mainitut laitteet ovat seuraavien Ison-Britannian lainsé@dénndn mukaisten standardien mukaisia./ Tootja deklareerib, et allpool nimetatud seadmed vastavad jérgmistele Uhendkuningriigi digusaktidele/
RazZotdjs apliecina, ka turpmak noraditais aprikojums atbilst Sadiem Apvienotas Karalistes tiesibu aktiem par noraditajiem standartiem./ Gamintojas pareiskia, kad toliau nurodyta jranga  atitinka ivos Jungfinés Karalystés teisés aktus dél nurodyty standarty,
MPOU3BOAMTEAST AEKACPUPA, Y€ OBOPYABAHETO, MOCOYEHO MO-AOAY, OTFOBAPA HA CAEAHMTE CTAHAGPTH, ONPEAEAEHHM OT 3AKOHOATEACTBOTO Ha OBeAmnHEHOTO KPaACTBO/ A gydrtd  kijelenti, hogy az aldibb megjeldlt berendezések megfelelnek a kdvetkezd
brit szabvdnyokra vonatkozd jogszabdlyoknak/ Producdtorul declard c& echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmatoarele standarde desemnate de  legislatia britanica / O kaTaokevaoTng SNAGVE OTI O KATWTEPG avaPePOUEVOd
€EOTTAIOUOG CLPHOPPAVETAI WE T akdhovBa TpdTuTIa TG BPETavikng vopoBeaiag/ Proizvodad ovdie iziavijuje da je oprema u skladu s relevantnim zakonodavstvom Unije - o uskladivanju./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené zariadenie je v sUlade

nasledujdcimi uréenymi normami Spojeného krdlovstva / Proizvajalec iziavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjimi standardi, dolo¢enimi z zakonodajo  Zdruzenega kraljestva/ Mpou3BoAnTEAD 3QSBAFET, HTO OGOPYAOBAHME, YKA3AHHOE]

EY%. / HEHEY TEEEMRENEUTARRRORES

HIKE, COOTBETCTBYET CAEAYIOLLIMM CTAHAGPTAM, YCTAHOBAEHHbIM 30KOHOAQTEALCTBOM BearkoBputarmn/ BiEE (&, UTFICHEE Shi-#HEN. UTOXEREREDEE ISEALTVAILE

Type d'équipement/ Art der AusrUstung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/ Seadme t00p/ lekartas fips/ rangos fipas/ Bua
oGopyasaHe/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e€omhiopol/ Vrsta opreme/ Typ zariadenia/ Vista naprave/ Tun oGopyaosanus/ 2 O/ i &%EE

Directives applicables/Anwendbare Richtlinien/Directivas  aplicables/Direttive - applicabili/Directivas - aplicaveis/Obowigzujace  dyrektywy/Toepasselike richtiinen/Platné  smémice/Tilémpliga  direktiv/Geeldende direktiver/Sovellettavat  direktiivit/Kohaldatavad
direkiivid/Piemérojamas direkfivas/Taikomos direktyvos/Mpuaoxumn avpexiusn/Alkalmazandd irdnyelvek/Directive aplicabile/loxbovoeg oényieg/Primjenjive smjemice/Uplatnitelné smemice/Veliavne directive/Npumernmbie avpexvss/ER S 5155/ ERNES

La documentation technique perfinente a été compilée comme indiqué & l'annexe VI, partie B./Die einschldgigen technischen Unterlagen wurden zusammengestellt wie in Anhang VI, Teil B beschrieben./La documentacion técnica perfinente se recopild como se especifica en
el anexo VI, parte B./La documentazione fecnica perfinente € stata compilata come specificato nellallegato VI, parte B./A documentagGo técnica relevante foi compilada conforme especificado no Anexo VI, parte B./Odpowiednia dokumentacja techniczna zostata
opracowana zgodnie z Zatqcznikiem VI, czeS¢ B./De relevante technische documentatie is samengesteld als omschreven in bilage VI, deel B./Pfisiuind technickd dokumentace byla sestavena podle priohy VIl ¢ésti B./Den relevanta tekniska dokumentafionen har sammanstallts i
enlighet m/ed del B i bilaga VII./Den relevante tekniske dokumentation blev udarbejdet som angivet i bilag VI, del B./Asiaa koskevat tekniset asiakirjat on koottu liitteessd VIl olevan B osan mukaisesti./Asjakohane tehniine dokumentatsioon koostati vastavalt Vil lisa B-oscle./Attiecigd  tehniska
dokumentacija tika apkopota, ka norddits VI pielikuma B dalé./Afitinkami techniniai dokumentai buvo parengti, kaip nurodyta VI priedo B dalyje./CboTBeTHATG TEXHMYECKA AOKYMEHTOLMA GeLLEe CbCTABEHA, KAKTO € MOCoyeHo B mpuaoxenue VI, sact b./A vonatkozd  mlszaki
dokumentdciot a VIl melléklet B. részében meghatdrozottak szerint dllifottdk Gssze./Documentatia tehnicd relevanta a fost intocmitd in conformitate cu anexa VII, parfea B./H oyemkr Texvikr Tekpnpicon kataprioTnke Omag opiderar 1o mapdpmua VI, pépog B./Sastaviena je relevantna
tehnicka dokumentacija kako je navedeno u Prilogu VL., dio B./Prisluind technicka dokumentdcia bola zostavena podia prilohy VII, Casf B./Ustrezna tehnicna dokumentacija je bila pripraviiena, kot je doloceno v delu B Priloge VII./CoOTBETCTBYIOLLLOA TEXHUYECKAS

AOKYMEHTOLWA GbIAG COCTOBAGHQ, KOK YKQ3QHO B mpuAoxenn VI, sacte B/ BIEY ARHTXER, {HEE VI 0/\—+ B [CRRSNEEBYIRESNS, /BXORA R RBHIELBHA M E RN,

Cette quasi-machine est également conforme aux dispositions du/Diese unvollstandige Maschine entspricht auch den Bestimmungen der/Esta cuasi-maquina también cumple con las disposiciones de la/Questa quasi-macchina € anche conforme dlle disposizioni del/Esta quase- maquina
estd também em conformidade com as disposicées do/Ta quasi-maszyna jest rdwniez zgodna z przepisami/Deze niet voltooide machine is eveneens in overeenstemming met de bepalingen van/Toto Easteéné zkompletované strojni zafizent je rovnéz v souladu s ustanovenim/Den
delvis férdiga maskiner &r ocksd i éverensstdmmelse med bestémmelsema i/Denne kvas-maskine opfylder ogsd bestemmelseme i/Osittain valmiit koneet ovat my8s seuraavien sdannésten mukaisia/See kvaasimasin vastab ka sétefele, mis on sfestatud/Si kvoz- masina atbilst o
noteikumiem par/Si & dalies sukomplekiuota masina taip pat atifinka nuostatas/Tasn keasu-maLMHA ChLLO OTFOBaPS HA pasnopeabuTe Ha/Ez a részben elkészllt gép is megfelel a kévetkezd rendelkezéseknek/Aceastd cvas-masing indeplineste, de asemenea,  urmatoarele
cerinte/AuTn n olovei unxavn mnpeoi emong Tig akdAouBeg amarrioeg/Ovaj kvazi-stroj takoder je u skiadu s odredbamay/Tento kvdzi-stroj je tiez v sUlade s ustanoveniami/Ta kvazi stroj je skladen fudi z doloCbami/3Ta YOCTUYHO YKOMMAEKTOBAHHAS TEXHWKA TAKXE:

CcooTBeTCTRYET noAoxKeHnam/C DERIE, [CHEMLTVET/ BHENE tFalE

Marquage/  Markierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/Inakowanie/Markering/Oznageni/Mérkning/Mcerkning/Merkint/Margistus/Markgjums/ Zenkinimas/Mapkvposka/ Jeldlés/Marcare/Ifpavon/Obiliezava/Omagovanie  /Omadevanje/Mapkuposka/I—¥>4 | 153

Normes désignées/Bezeichnete Normen /Normas designadas /Norme designate /Normas designadas /Normy wyznaczone / Aangewezen normen/Urcené normy /Utpekade standarder /Udpegede standarder /Nimetyt standardit /Madratud standardid /lzroudztie stondorti
[Paskirtiefi standartai /Onpeaeerm cranaapm /Kijeldlt szobvanyok /Stondorde desemnate /KaBopiopéva mpdruma /Odredeni standordi /Uréené normy /DoloCeni standardi /HosHadeHHsle CTaHAGPTs /IR S Mi-KHE /HERMITE

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformitdtsbewertung/Procedimiento de evaluacion de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagdo da conformidade/Procedura ocen
zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup posuzovani shody / Férfarande fér bedomning av Gverensstdmmelse/Procedure for overensstemmelsesvurdering /Vaafimustenmukaisuuden arviointimenettely / Vastavushindamismenetius/Atbilsfibas novértésanas - procedirg|
/Aditikies vertinimo procedira /Mpoueaypa 3a oueHka Ha ceotseTctaneto /Megfeleléségértékelési eljards / Procedura de evaluare a conformittii/ Aiaéikacia a§loAdynang TG ouppopemong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek

ugotaviianja skladnosfi /Mpoueaypa ouerku cootserctsns / BAMEFIE #HAMTEER

Organisme agréé/Zugelassene Stelle/Organismo aprobado/Corpo  approvato/Organismo  aprovado/Zatwierdzony organ/Goedgekeurde instantie/Schvdleny organ/Godként organ/Godkendt organ/Hyvéksytty
elin/Heakskiidetud asutus/Apstiprinata iestade/Patvirtinta jstaiga/OaobpeH opran/Jévahagyott szerv/Organism aprobat/Eykekpipévog @opéag/Odobren tijelo/Schvdleny organ/Odobreni organ/yTeepxaeHHbin opraH/ZRE#
B/NAT A

Cette quasi-machine ne doit pas étre mise en service avant que la machine finale dans laquelle elle doit étre incorporée n'ait été déclarée conforme & la réglementation de 2008 sur la fourniture de machines (sécurité). Sames est autorisé & établir la
documentation technique. Sames sengage & fransmettre, en réponse & une demande motivée des autorités nationales, les informations pertinentes sur la quasi-machine  sous la forme la plus appropriée. Cette déclaration d'incorporation de quasi-
machine et cette déclaration de conformité sont délivrées sous la seule responsabilité du fabricant. /Diese unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn die endgulfige Maschine, in die sie eingebaut werden soll, als konform
mit der Verordnung Uber die Lieferung von Maschinen (Sicherheit) 2008 erkiart wurde. SAMES KREMLIN ist berechtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen. SAMES KREMLIN verpflichtet sich, auf begrindetes Ersuchen der nationalen Behérden
die relevanten Informationen Uber die unvollstdndige Maschine in der am besten geeigneten Form zu Ubermitteln. Diese KonformitGtserkidrung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt Der Hersteller einer unvollsténdigen
Maschine und diese Konformitatserklidrung werden unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt/Esta cuasi maquina no debe ponerse en servicio hasta que la mdquina definitiva a la que se incorpore haya sido declarada conforme
ala normativa de suministro de maquinaria (seguridad) de 2008. SAMES KREMLIN estd autorizado a elaborar la documentacion técnica. SAMES KREMLIN se compromete a fransmitir, en respuesta a una solicitud motivada de las autoridades nacionales,
la informacion pertinente sobre la cuasi maquina en la forma mds adecuada. Esta declaracion de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad del fabricante de las cuasi mdquinas y la presente declaracion de  conformidad se emiten bajo
la Unica responsabilidad del fabricante. /Questa quasi-macchina non deve essere messa in servizio prima che la macchina finale in cui sard incorporata sia stata dichiarata conforme al Supply  of Machinery (Safety) Regulations 2008. SAMES KREMLIN &
autorizzata a compilare la documentazione tecnica. SAMES KREMLIN si impegna a trasmettere, su richiesta motivata delle autorita nazionali, le informazioni perfinenti - sulla quasi-macchina nella forma pib appropriata. La presente dichiarazione di
conformita viene rilasciata sotto la sola responsabilita del fabbricante della quasi-macchina e la presente dichiarazione di conformitd sono  rilasciati sotto I'esclusiva responsabilita del fabbricante. /Esta maquinaria parcialmente concluida ndo deve ser
posta em servico até que a maquina final na qual vai ser incorporada tenha sido declarada em conformidade  com o Regulamento de Fornecimento de Mdquinas (Seguranca) de 2008. A SAMES KREMLIN estd autorizada a compilar a documentagdo
técnica. A SAMES KREMLIN compromete-se a transmitir, em resposta a um pedido fundamentado das autoridades nacionais, as informacdes relevantes sobre as quase-maquinas completas na forma mais apropriada. A presente declaragdo de
conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade  do fabricante. de mdaquinas parcialmente concluidas e esta declaragdo de conformidade sGo emitidas sob a exclusiva responsabilidade do fabricante. /Ta maszyna nieukonczona nie moze
zosta¢ oddana do uzytku do  czasu, gdy maszyna koncowa, do ktérej ma zostaé wbudowana, zostanie uznana za zgodnq z przepisami Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008. SAMES KREMLIN ma prawo do sporzqdzenia dokumentacii technicznej.
SAMES KREMLIN zobowigzuje sie do przekazania, w odpowiedzi na uzasadnione zgdanie wtadz krajowych, odpowiednich informacji o maszynie nieukonczonej w najoardziej odpowiedniej formie. Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na
wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta maszyny nieukonczonej oraz niniejszq deklaracje zgodnosci wydaje sie na wytqczng odpowiedzialno$é producenta. /Deze niet voltooide machine mag niet in bedrijf worden gesteld voordat voor de afgewerkte
machine waarin zjj zal worden ingebouwd, een verklaring is afgegeven dat zjj in overeenstemming is met de Voorschriften voor de levering van machines  (Veiligheid) 2008. Het is SAMES KREMLIN toegestaan de technische documentatie samen te
stellen. SAMES KREMLIN verbindt zich ertoe om op een met redenen omkleed verzoek van de nationale autoriteiten de relevante informatie over de niet voltooide machine in de meest geschikte vorm mee te delen. Deze verklaring van overeenstemming
wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant van niet voltooide machines en deze verklaring van overeenstemming worden verstrekt onder de uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant. /Toto ¢astecné
zkompletované strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude  prohldseno, ze konecné strojni zafizeni, do kterého md byt zabudovano, je v souladu s predpisy o doddvkdch strojnich zafizeni (bezpecnost) z roku 2008. Spolecnost SAMES
KREMLIN smi sestavit technickou dokumentaci. Spole¢nost SAMES KREMLIN se zavazuje, ze na odivodnénou zadost vnitrostatnich orgdnd predd prisluiné informace o ¢dsteéné zkompletovaném strojnim zafizeni v nejvhodnéjsi formé. Toto prohldseni o
shodé je vydano na  vyhradni odpovédnost vyrobce. netplného strojniho zafizeni a toto prohldseni o shodé se vyddavaiji na vyhradni odpovédnost vyrobce. /Denna delvis fardigbyggda maskin fér inte tasi bruk fémén den slutliga maskineniviken den ska
ingd har férklarats dverenssttmma med Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008. SAMES KREMLIN har rétt att sammanstélia den tekniska dokumentationen. SAMES KREMLIN férbinder sig att pd motiverad begdran av de nationella myndigheterna
Sverldmna relevant information om den delvis férdigstélida maskinen i lémpligast majliga form. Denna férsékran om dverensstémmelse utférdas pa fillverkarens eget ansvar. av en  delvis férdigstélld maskin och denna férsdkran om éverensstdmmelse
utférdas pd tillverkarens eget ansvar. /Denne delmaskine md ikke tages i brug, fer den endelige maskine, som den skal indbygges i, er erklceret i overensstemmelse med Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008. SAMES KREMLIN har tiladelse fil at
udarbejde den tekniske dokumentation. SAMES KREMLIN forpligter sig fil pd begrundet anmodning fra de nationale myndigheder at fremsende relevante oplysninger om den delmaskine i den mest hensigtsmcessige form. Denne
overensstemmelseserkicering udstedes udelukkende pd fabrikantens ansvar. of delmaskiner og denne  overensstemmelseserklcering udstedes pd fabrikantens eget ansvar/Tété puolivalmista konetta ei saa otfaa kdyiéén ennen kuin lopuliinen kone,
johon se on tarkoitus liitt&d, on iimoitettu vuoden 2008 koneiden toimittamista  (turvallisuus) koskevien saanndsten mukaiseksi. SAMES KREMLIN saa laatia tekniset asiakirjat. SAMES KREMLIN sitoutuu toimittamaan kansallisten viranomaisten perustellusta
pyynndsté asianmukaisimmat tiedot keskenerdisesté  koneesta sopivimmassa muodossa. Témé vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla. ja témé vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella
vastuulla. /Sedaosaliselt komplekteeritud masinat ei tohi kasutusele votta enne, kuil5plik masin, millesse see paigaldatakse, on deklareeritud vastavalt 2008. aasta masinate tarnimise (ohutuse) eeskirjadele. SAMES KREMLINIl on lubatud koostada tehnilist
dokumentatsiooni. SAMES KREMLIN kohustub riiklike ametiasutuste pdhjendatud taotluse korral edastama asjakohast teavet osaliselt komplekteeritud masina kohta kdige asjokohasemal kujul. K&esolev  vastavusdeklaratsioon antakse vélja toofja
ainuvastutusel. Osaliselt komplekteeritud masinaid ja k&esolevat vastavusdeklaratsiooni véljastab tootja ainuisikuliselt. /So daléji komplektéto masinu nedrikst nodot ekspluatdcija, kamér galigd masin, kurd 1a fiks iebOvéta, nav deklaréta ka atbilstosa
2008. gada Masdinu piegdades (drosibas) noteikumiem. SAMES KREMLIN ir atlauts sastadit tehnisko dokumentaciju. SAMES KREMLIN apnemas péc valsts iestdzu pamatota pieprasjuma vispiemérotakaja forma nosofit attiecigo informaciju par daléji
komplekt&to madinu. Par §is atbilsfibas deklaracijas izdoanu ir atbildigs vienigi razotdjs. Daléj komplektétas masinas un S0 atbilsfibas deklardciju izdod vienigi uz razotdja atbildibu. /3i i§ dalies sukomplektuota masina negali biti pradéta eksploatuoti tol,
kol galutiné masina, j kurig ji bus jmontuota, nebus pripazinta atitinkancia 2008 m. Masiny  tiekimo (saugos) taisykliy reikalavimus. SAMES KREMLIN leidZiama sudaryti techninius dokumentus. SAMES KREMLIN jsipareigoja, atsakydama j pagristg nacionaliniy
valdfios institucijly pradyma, tinkamiausia forma perduoti - atitinkamq informacijq apie & dalies sukomplektuotas masinas. Si atitikties deklaracija duodama iimtinai gamintojo atsakomybe i dalies sukomplektuoty masiny ir 3 atitikfies deklaracija
isduodama iSimtinai gamintojo atsakomybe. / Ta3n YOCTMHHO OKOMMNAEKTOBAHA MALLMHA HE TPAGBA AQ CE MYCKA B EKCNAOQTALMA, AOKATO KPAMHATA MALLIMHA, B KOSTO T4 LLLE BbAE BrpaAEHA, He BbAae 063BEHA 30 CbOTBETCTBALLLG HA [PCBMACTA 30 AOCTABKA
Ha MaLLmHK (6e3onacHocT) ot 2008 r. Ha SAMES KREMLIN e paspeLueHo Aa CbCTaBM TEXHUYECKATA AOKyMeHTaums. SAMES KREMLIN ce 3aAbAXaBa AQ MPEACAE, B OTTOBOP HO 0OBOCHOBAHO MCKAHE OT CTPOHA HA HALMOHAAHWTE  OPraHM, CLOTBETHATA
MHEPOPMALIMA 301 HOCTUYHO KOMMAEKTOBOHATA MALLIMHA B HOM-NIOAXOAALLLATA GPOPMA. HACTOSLLLATA AEKACPALMA 30 CbOTBETCTBIME CE M3AGBA HA MbAHATA OTTOBOPHOCT HAl MPOM3BOAMTEAR HO YOCTUYHO KOMMAEKTOBAHA MALLIMHA 1 HOCTOSLLIATA AEKACPALMS
30 CbOTBETCTBME CE M3AQBAT HO M3KAIOYMTEAHATA OTTOBOPHOCT HA Npow3soamTteas/ Ezt a részben elkészult gépet addig nem szabad Uzembe helyezni, amig a végleges gépet, amelybe beépitik, nem nyilvanitottdk a 2008. évi gépellatdsi (biztonsdgi)
eléirdsoknak megfelelének. A SAMES KREMLIN jogosult a mUszaki dokumentdacié dsszedllitdsara. A SAMES KREMLIN vdllalia, hogy a nemzeti  hatéségok indokolt kérésére a legmegfelelébb formdban tovdbbitja a részben kész gépre vonatkozd
informaciokat. Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gydrtd kizérélagos feleldssége mellett adjak ki. A részben kész gépek  és a jelen megfelelSségi nyilatkozatot a gyarté kizardlagos feleléssége mellett adjdk ki./ Aceastd masing partial finalizatd nu trebuie
pusa in functiune pand cand masina finald in care urmeaza sa fie incorporatd nu a fost declaratdin conformitate cu Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008. SAMES KREMLIN este autorizatd saintocmeasca documentatia tehnicd. SAMES KREMLIN
se angajeazd sa transmitd, cardspuns la o cerere motivatd a autoritdtilor nationale, informatii relevante privind echipamentele tehnice partial finalizate in forma cea mai adecvata. Prezenta declaratie de conformitate este emisd sub responsabilitatea
exclusiv a producatorului a echipamentelor tehnice partial finalizate si prezenta declaratie de conformitate sunt emise pe raspunderea exclusiva a producdtorului. / To Tapoy NUITEAEG unxavnua dev TETTel va TeBei o Aeimovpyia TPIv T0 TEAIKO pnxavnua
OTO OTI0I0 TIPOKEITAl VA EVOWUATWOE SNAGOEI OTI CUUPOPPAVETAI HiE TOLG KAVOVIOHOLG ToL 2008 yia TV TPoPNBEIa unxavnuaTay (aoedaheia). H SAMES KREMLIN emmpémeral va ouvTacael Ty Texvikn Tekuneicon. H SAMES  KREMLIN avahaupaver v
LTTOXPEWON va SIABIRGCEI, KATOTIV AIMOAOYNHEVOL QITUATOS TGV EBVIKGV APXAV, TIG OXETIKEG TTANOOPOPIEG OXETIKA HE TO NUITEAEG UNXAVNHA OTNV TIAEOV KATAMNAN pop®n. H TTapoloa SHAMON  GLPHOPP®ONG EKSISETAI e ATTOKAEIOTIK eVBVVN TOL
KATAOKELAOTH). TGV NUITEAGV HNXAVNHATGY KAl N TTAPOLOa SHAGCT CLUPHOPPGONG EKEIEOVTAI e ATTOKAEITTIKN E0BLVN TOL KaTaokevaoTr. /Ovaj djelomiéno dovrieni strojevi ne smiju biti pusteni u rad sve dok se ne utvrdi da je konacni stroj u koji ¢e se ugraditi
U skladu s Pravilnikom o opskrbi strojevima (sigurnost) iz 2008. SAMES KREMLIN je ovladten za izradu tehnicke dokumentacije. SAMES KREMLIN  se obvezuje prenijeti, kao odgovor na obrazlozeni zahtjev nacionalnih tijela, relevantne informacije o djelomiéno
dovrsenim strojevima u najprikladnijem obliku. Ova izjava o ugradnji djelomicno dovrienih strojevaiovaiziava o sukladnostiizdaju se pod isklju¢ivom odgovornoscu proizvodaca. / Toto Ciastocne skompletizované strojové zariadenie nesmie byt uvedené
do prevadzky, kym nebude vyhldsené, ze konecné strojové zariadenie, do ktorého mé byf zabudované, je v stlade s predpismi o doddvkach strojovych zariadeni (bezpecnosf) z roku 2008. Spolocnosf SAMES KREMLIN je opravnend zostavif technickd
dokumentdciu. Spolo¢nost SAMES KREMLIN sa  zavdzuje, Ze na zdklade oddvodnenej Ziadosti vnutrostatnych orgdnov zasle prislusné informdcie o Ciastocne skompletizovanom strojovom zariadeni v najvhodnejsej forme. Toto vyhldsenie o zhode sa
vyddva na vyhradnU  zodpovednosf vyrobcu netpiného strojového zariadenia a toto vyhldsenie o zhode sa vyddvajl na vyhradnu zodpovednosf vyrobcu. / Ta delno dokonéan stroj se ne sme zaceti uporabljati, dokler ni konéni stroj, v katerega  bo
vgrajen, razglasen za skladnega s predpisi o dobavi strojev (varnost) iz leta 2008. SAMES KREMLIN lahko sestavi tehni¢no dokumentacijo. SAMES KREMLIN se zavezuje, da bo na utemelieno zahtevo nacionalnih organov  posredoval ustrezne informacije
o delno dokon&anem stroju v najprimernejsi obliki. Ta iziava o skladnosti je izdana na izkjuéno odgovornost proizvajalca delno dokonéanih strojev in ta iziava o skladnosti sta izdani na izkljuéno  odgovornost proizvajalca. / AaHHOe YacTMiHO
YKOMMAEKTOBOHHOE OBOPYAOBOHME HE AOAXHO BBOAMTLCH B SKCMAYATALMIO AO TEX MOP, MOKA OKOHYATEABHOE OBOPYAOBOHME, B KOTOPOE OHO AOAXHO ObiTb BKAIOYEHO, HE BYAET MPU3HAHO COOTBETCTBYIOLLIMM MPCBMAGM NOCTABKM OBOPYAOBAHMA
(6e3onacHocTs) 2008 roaa. SAMES KREMLIN MmeeT npaso COCTABAATL TEXHMYECKYIO AOKYMeHTaumio. Komnarma SAMES KREMLIN o6s3yeTcs nepeaats B OTBET HA MOTMBMPOBAHHBIM 3ANPOC/ HALMOHAABHbIX OPFAHOB COOTBETCTBYIOLLLYIO MHADOPMALIMIO O
4ACTMYHO YKOMMNAEKTOBAHHOM 060pYAOBC]HI/M B HaUGOAEE HOAXOASMJ.GL;I dpopMe. Hacroswas AEKAQPQAUMS COOTBETCTBMA BbIMYCKAETCA MOA MCKAIOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb M3rOTOBUTEAR YOCTUYHO YKOMMAEKTOBAHHbBIX MALLMH M HOCTOALLLOA AEKAQPAUMA
0 COOTBETCTBUM BbINYLLLEHbI NOA MCKAIOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb M3roTOBMTEAS. / T MEBSIRIIZTER LI tMI%, MARAFN HBRHEHHA Supply of Machinery (Safety) Regulafions 2008 IE& L TWA ZENEE SN FE T, EAMEL TIZA 541, SAMES
KREMLIN (&, i EDRBEZHFASATOET, SAMES KREMUN (3, BEELROGEHLERICE LT, BANITER LHHMICHET SEERRERLBNABTRET S LEHRLET. COBAEER. HEFOH-OEFICBVTRITSNES, COEE
X, WEEOHRADL L TRASNET . /EBDITANNSAERARE - BENEANANRLRERHTE2008FMML (Z2 ) K6 - FEAAITRATFEERAS - FENASFEEEREEN MRHSGEERNELT - UESENHEBRT B M A
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Depuis prés d'un siécle, Sames propose des services et des équipements
d'application de peintures liquides ou en poudre, dadhésifs et de mastics pour
coller, protéger et embellir tous les types de surfaces.

Nous concevons, produisons et commercialisons des solutions complétes -
pistolets manuels, pulvérisateurs automatiques et robotiques, pompes et
machines de dosage...

Nous proposons des solutions a la pointe de l'innovation technologique, au
service de |'efficience industrielle des clients les plus exigeants, et
respectueuses de l'environnement.

Sames colle, protege et embellit tous les matériaux.

Plus qu'un fournisseur, Sames est le partenaire de votre performance.

We Simply Apply the Most Efficient Solutions.

Prendre plaisir a étre les meilleurs

'S

-
sames

Siege social : 13, Chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France
& +33(0)4 76 41 60 60 - www:sames.com
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